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¿Œ ´—ÛÏÒÍÓÂ Ï‡¯ËÌÓÒÚÓËÚÂÎ¸ÌÓÂ Ì‡Û˜ÌÓ-ÔÓ-
ËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌÓÂ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËÂ - Инжинирингª ó Ó‰ÌÓ 
ËÁ ÍÛÔÌÂÈ¯Ëı ÔÂ‰ÔËˇÚËÈ ≈‚ÓÔ˚ ÔÓ ‚˚ÔÛÒÍÛ 
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‰Îˇ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ, ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ 
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

«‡ Ò‚Ó˛ ·ÓÎÂÂ ˜ÂÏ 120-ÎÂÚÌ˛˛ ËÒÚÓË˛ ÔÂ‰ÔË-
ˇÚËÂ Ì‡ÍÓÔËÎÓ ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÓÔ˚Ú ‡Á‡·ÓÚÍË Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ 
Í‡Í ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‰Îˇ ÓÒÌ‡˘ÂÌËˇ ıËÏË-
˜ÂÒÍËı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚, Ú‡Í Ë ÔÓÎÌÓÍÓÏÔÎÂÍÚÌ˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë-
˜ÂÒÍËı ÎËÌËÈ ‰Îˇ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ, ÌÂÙÚˇÌÓÈ, „‡ÁÓ‚ÓÈ, 
ÔË˘Â‚ÓÈ, ÏÂ‰ËˆËÌÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË Ë ‰Û„Ëı 
ÓÚ‡ÒÎÂÈ Ì‡Ó‰ÌÓ„Ó ıÓÁˇÈÒÚ‚‡ ÒÚ‡Ì —Õ√ Ë ‰‡Î¸ÌÂ„Ó 
Á‡Û·ÂÊ¸ˇ -  Û·˚, ≈„ËÔÚ‡, ¿Ù„‡ÌËÒÚ‡Ì‡, œ‡ÍËÒÚ‡Ì‡, 
»Ì‰ËË, “ÛˆËË,  ËÚ‡ˇ, ÿ‚ÂˆËË, flÔÓÌËË, ¡ÓÎ„‡ËË, ¬ÂÌ„-
ËË, –ÛÏ˚ÌËË, ◊ÂıËË, √ÂÏ‡ÌËË, ¬¸ÂÚÌ‡Ï‡, »‡Ì‡ Ë ‰.

— „Ó‰ÓÒÚ¸˛ ÏÓÊÌÓ ÒÍ‡Á‡Ú¸, ˜ÚÓ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË Ì‡ 
‚ÒÂı ıËÏÍÓÏ·ËÌ‡Ú‡ı ÒÚ‡Ì —Õ√ ‡·ÓÚ‡ÂÚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡-
ÌËÂ Ò Ï‡ÍÓÈ ÒÛÏÒÍËı Ï‡¯ËÌÓÒÚÓËÚÂÎÂÈ.

Õ‡ ÔÓÚˇÊÂÌËË ÔÓÒÎÂ‰ÌËı 50 ÎÂÚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËÂ 
ÓÒÌ‡ÒÚËÎÓ ‚ÒÂ ÒÛ˘ÂÒÚ‚Û˛˘ËÂ Ì‡ ÚÂËÚÓËË ÒÚ‡Ì—
Õ√ Ë ÒÚ‡Ì, ‚ıÓ‰Ë‚¯Ëı ‚ —Ó‚ÂÚ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍÓÈ ‚Á‡Ë-
ÏÓÔÓÏÓ˘Ë (—›¬), ÒÓ‰Ó‚˚Â Á‡‚Ó‰˚ ‚˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰Ë-
ÚÂÎ¸Ì˚Ï Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ.

›ÚÓ ¡ÂÂÁÌËÍÓ‚ÒÍËÈ, ÀËÒË˜‡ÌÒÍËÈ, —ÚÂÎËÚ‡Ï‡Í-
ÒÍËÈ, —Î‡‚ˇÌÒÍËÈ,  ˚ÏÒÍËÈ,  ÛÌ„‡‰ÒÍËÈ ÒÓ‰Ó‚˚Â
Á‡‚Ó‰˚, ÒÓ‰Ó‚˚È Á‡‚Ó‰ ‚ „. ƒÂ‚Ìˇ (¡ÓÎ„‡Ëˇ), ÒÓ‰Ó‚˚Â
Á‡‚Ó‰˚ ÍÓÏÔ‡ÌËÈ ´Solvayª (»Ú‡ÎËˇ), ´Soda Sanayiª
(“ÛˆËˇ) Ë ‰.

’ËÏË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÏË-
ÌÂ‡Î¸Ì˚ı Û‰Ó·ÂÌËÈ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ‡ÏÏË‡Í‡ Ë ‡ÁÓÚÌÓÈ
ÍËÒÎÓÚ˚ ÛÒÔÂ¯ÌÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÛÂÚÒˇ Ì‡ ‚ÒÂı ÔÓËÁ‚Ó‰-
ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇı ´¿ÁÓÚª ·˚‚¯Â„Ó —Ó‚ÂÚÒÍÓ„Ó
—Ó˛Á‡ (ƒÌÂÔÓ‰ÁÂÊËÌÒÍ, ◊ÂÍ‡ÒÒ˚, —Â‚ÂÓ‰ÓÌÂˆÍ,
ÕÂ‚ËÌÌÓÏ˚ÒÒÍ,  ÛÈ·˚¯Â‚, –ÓÒÒÓ¯¸, Ã‡˚, “ÓÎ¸ˇÚÚË,
◊Ë˜ËÍ,  ËÓ‚Ó˜ÂÔÂˆÍ, ÕÓ‚ÓÏÓÒÍÓ‚ÒÍ Ë ‰.). ¬ÒÂ„Ó
ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌÓ ÓÍÓÎÓ 100 ÎËÌËÈ.

’ËÏË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‚ ÒÓÒÚ‡‚Â ÍÓÏÔÎÂÍÚÌ˚ı
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÎËÌËÈ ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Û ˝ÚËÎÂÌ‡, ÔÓÔË-
ÎÂÌ‡ Ë „ÂÎËˇ ·˚ÎÓ ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌÓ Ì‡ ÔÂ‰ÔËˇÚËˇ ÌÂÙÚÂıË-
ÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÒ‡ (—ÛÏ„‡ËÚ, ŒÏÒÍ, ”Ù‡, —‡Î‡‚‡Ú,
 ‡Á‡Ì¸, ¿Ì„‡ÒÍ, ÀËÒË˜‡ÌÒÍ, ÿÂ‚˜ÂÌÍÓ, ŒÂÌ·Û„,

”ÁÂÌ¸, ¿·Ó‚ˇÌ,  ÒÚÓ‚Ó). ¬ÒÂ„Ó ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌÓ 30 ÎËÌËÈ. 
Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ Ò Ï‡ÍÓÈ ¿Œ «—МÕœŒ - 

Инжинирингª ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚:
     ï ÍÓÍÒÓıËÏË˜ÂÒÍËÂ Á‡‚Ó‰˚ ·˚‚¯Â„Ó —Ó‚ÂÚÒÍÓ„Ó 
—Ó˛Á‡ (¿‚‰ÂÂ‚ÒÍËÈ, ¿Î˜Â‚ÒÍËÈ, ¡‡„ÎÂÈÒÍËÈ, √ÓÎÓ‚-
ÒÍËÈ, ƒÌÂÔÓÔÂÚÓ‚ÒÍËÈ, «‡ÔÓÓÊÒÍËÈ,  Ë‚ÓÓÊ-
ÒÍËÈ, Ã‡ÍÂÂ‚ÒÍËÈ, Ã‡ËÛÔÓÎ¸ÒÍËÈ, —Ú‡ı‡ÌÓ‚ÒÍËÈ), ‡ 
Ú‡ÍÊÂ  ÛÁÌÂˆÍËÈ, Ã‡„ÌËÚÓ„ÓÒÍËÈ,  ‡‡„‡Ì‰ËÌÒÍËÈ 
ÏÂÚ‡ÎÎÛ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÍÓÏ·ËÌ‡Ú˚;
    ï ÔÂ‰ÔËˇÚËˇ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ, ·ËÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ, ÌÂÙ-
ÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘ÂÈ, ÔË˘Â‚ÓÈ Ë ‰Û„Ëı ÓÚ‡ÒÎÂÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË —Õ√ (—ÛÏÒÍËÈ ıËÏÍÓÏ·ËÌ‡Ú, ¡ÂÂÁ-
ÌËÍË‡ÁÓÚ, “‡Ï·Ó‚ÒÍÓÂ œŒ ´œË„ÏÂÌÚª, —ÚÂÎËÚ‡Ï‡Í-
ÒÍÓÂ œŒ ´—Ó‰‡ª, ”ÙËÏÒÍËÈ ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛-
˘ËÈ Á‡‚Ó‰, ¬ÓÎ„Ó„‡‰ÒÍÓÂ œŒ ´’ËÏÔÓÏª, ÕÓ‚Ó-
ÕÂÙÚÂÍ‡ÏÒÍËÈ ÈÓ‰Ó-·ÓÏÌ˚È Á‡‚Ó‰, ÕÓ‚ÓÒË·ËÒÍËÈ 
ÓÎÓ‚ˇÌÌÓ-ˆËÌÍÓ‚˚È ÍÓÏ·ËÌ‡Ú, ¿˜ËÌÒÍËÈ „ÎËÌÓÁÂÏÌ˚È 
Á‡‚Ó‰, ¿ı‡Ì„ÂÎ¸ÒÍËÈ ˆÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-·ÛÏ‡ÊÌ˚È ÍÓÏ·Ë-
Ì‡Ú,  ÓÚÎ‡ÒÒÍËÈ ÷¡  Ë ‰.);
    ï Ó˜ËÒÚÌ˚Â ÒÓÓÛÊÂÌËˇ ÔÓ Ó˜ËÒÚÍÂ ÒÚÓ˜Ì˚ı ‚Ó‰
ÍÛÔÌ˚ı „ÓÓ‰Ó‚ Ë ÔÂ‰ÔËˇÚËÈ, ÒÚ‡ÌˆËË ÔÂÂÎË‚‡-
ÌËˇ ÍÓ‚Ë, ÏˇÒÓÍÓÏ·ËÌ‡Ú˚, ˚·ÓÎÓ‚Ì˚È ÙÎÓÚ (Ó˜ËÒÚ-
Ì˚Â ÒÓÓÛÊÂÌËˇ „„. ÃÓÒÍ‚‡, —‡ÌÍÚ-œÂÚÂ·Û„, »‚‡ÌÓ-
‚Ó, —Ó˜Ë, —ÓÎË„ÓÒÍÓ„Ó Í‡ÎËÈÌÓ„Ó ÍÓÏ·ËÌ‡Ú‡, ¡ÂÂÁ-
ÌËÍÓ‚ÒÍËı Í‡ÎËÈÌ˚ı Á‡‚Ó‰Ó‚ Ë ‰.).

«‡ ÔÓÒÎÂ‰ÌËÂ „Ó‰˚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËÂÏ Ì‡ÍÓÔÎÂÌ ÁÌ‡-
˜ËÚÂÎ¸Ì˚È ÓÔ˚Ú ‚ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËË Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‰Îˇ 
ÔÓ‚Â‰ÂÌËˇ ÂÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ë ‚ÓÒÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Â-
ÏÓÌÚ‡ ÏÌÓ„Ëı ÔÂ‰ÔËˇÚËÈ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ-
ÒÚË: Œ¿Œ ´Õ¿‘“¿Õª Ë Œ¿Œ ´œÓÎËÏËª (¡ÂÎaÛÒ¸), 
Œ¿Œ ´ÃËÌÛ‰Ó·ÂÌËˇª, Œ¿Œ ´—Û„ÛÚÌÂÙÚÂ„‡Áª, 
ŒŒŒ ´ ËË¯ËÌÂÙÚÂÓ„ÒËÌÚÂÁª (–ÓÒÒËˇ), Œ¿Œ ´ ÓÌ-
ˆÂÌ —ÚËÓÎª Ë ´ ˚ÏÒÍËÈ ÒÓ‰Ó‚˚È Á‡‚Ó‰ª (”Í‡ËÌ‡), 
œŒ ´Ã‡˚‡ÁÓÚª Ë “ÛÍÏÂÌ‡·‡‰ÒÍËÈ ıËÏË˜ÂÒÍËÈ Á‡-
‚Ó‰ (“ÛÍÏÂÌËÒÚ‡Ì) Ë Ú.‰.

Œ·¯ËÌ‡ˇ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛ‡ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËˇ, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ì‡ÎË˜ËÂ ‚ ÒÓÒÚ‡‚Â Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇ ÏÓ˘-
ÌÓÈ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÌÓÈ ·‡Á˚ Ó·ÛÒÎÓ‚ËÎË ‚ ÔÓÒÎÂ‰ÌËÂ „Ó‰˚ 
ÔÂÂıÓ‰ ÓÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ ‚ÁˇÚ˚ı ‚Ë‰Ó‚ Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËˇ ‰Ó ÔÓÎÌÓÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓÈ ÔÓÒÚ‡‚ÍË Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë 
Ò‰‡˜Û ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚ı Ó·˙ÂÍÚÓ‚ ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª.

Õ‡¯Â ÔÂ‰ÔËˇÚËÂ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª ‰Îˇ ıËÏË˜ÂÒÍËı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚:

ï Í‡Î¸ˆËÌËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÒÓ‰˚ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ ÓÚ 50 ‰Ó 
200 Ú˚Ò. ÚÓÌÌ/„Ó‰;

ï ÒÎ‡·ÓÈ ‡ÁÓÚÌÓÈ ÍËÒÎÓÚ˚;
ï „ÂÎËÂ‚Ó„Ó ÍÓÌˆÂÌÚ‡Ú‡;
ï ˝ÚËÎÂÌ‡ Ë ÔÓÔËÎÂÌ‡;
ï „Ó˛˜Â-ÒÏ‡ÁÓ˜Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚; 
ï ÒÔËÚ‡ (ÓÚ 100 ‰Ó 6000 ‰‡Î ‚ ÒÛÚÍË).

ПРОДУКЦИЯ  АО «СМНПО - Инжиниринг»
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¿Œ ´СМНПО - Инжинирингª ó Ï‡¯ËÌÓÒÚ
ÓËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÔÂ‰ÔËˇÚËÂ Ò ÔÓÎÌ˚Ï ÚÂıÌÓÎÓ„Ë-
˜ÂÒÍËÏ ˆËÍÎÓÏ ó ÓÚ „ÂÌÂ‡ˆËË Ë‰ÂÈ
‰Ó ÔÓÒÚ‡‚ÍË „ÓÚÓ‚ÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª Ë
‰‡Î¸ÌÂÈ¯ËÏ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂÏ.

»ÌÊÂÌÂÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËˇ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚Îˇ˛Ú ‰‚‡ ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÍÓÌÒÚ-
ÛÍÚÓÒÍËı ÔÓ‰‡Á‰ÂÎÂÌËˇ, ÒÓÁ‰‡ÌÌ˚ı Ì‡ ·‡ÁÂ ÔÓ-
ÂÍÚÌÓ-ÍÓÌÒÚÛÍÚÓÒÍËı ËÌÒÚËÚÛÚÓ‚, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ˚ı ÔÂÂ-
‰Ó‚˚ÏË ÒËÒÚÂÏ‡ÏË ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ÔÓÂÍÚËÓ-
‚‡ÌËˇ Ë ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚Ï ˝ÍÒÔÂËÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓ-ËÒÔ˚Ú‡ÚÂÎ¸-
Ì˚Ï Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÚË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÛÔ-
‡‚ÎÂÌËˇ, ‡Á‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı ÔÓ„ÂÒÒË‚Ì˚Â ÚÂıÌÓÎÓ-
„Ë˜ÂÒÍËÂ ÔÓˆÂÒÒ˚ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ë ÛÁÎÓ‚ ÓÚ
‚˚ÔÎ‡‚ÍË ÏÂÚ‡ÎÎ‡ ‰Ó Ò·ÓÍË Ë ËÒÔ˚Ú‡ÌËˇ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ-
ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

—ÔÂˆË‡ÎËÒÚ˚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇ ÔÓËÁ‚Ó‰ˇÚ ÔÓÂÍÚËÓ-
‚‡ÌËÂ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó Ë ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ò Û˜ÂÚÓÏ ‚ÒÂı ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡,
‚ÍÎ˛˜‡ˇ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ Ë ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍËÂ Ô‡‡ÏÂÚ˚,
ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÂ Ë ÒÂÈÒÏË˜ÂÒÍËÂ ÛÒÎÓ‚Ëˇ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

¬˚ÒÓÍËÈ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ÛÓ‚ÂÌ¸ ÒÓÁ‰‡‚‡ÂÏÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒˇ Á‡ Ò˜ÂÚ ‚˚ÒÓÍÓÈ Í‚‡ÎËÙË-
Í‡ˆËË ËÌÊÂÌÂÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÂÒÓÌ‡Î‡, ËÒÔÓÎ¸-
ÁÓ‚‡ÌËˇ ÌÓ‚ÂÈ¯Ëı ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Ì‡ÛÍË Ë ÚÂıÌËÍË, ‡
Ú‡ÍÊÂ ·Î‡„Ó‰‡ˇ ÏÌÓ„ÓÎÂÚÌÂÏÛ ÚÂÒÌÓÏÛ ÒÓÚÛ‰ÌË˜Â-
ÒÚ‚Û Ò Û˜ÂÌ˚ÏË ·ÓÎÂÂ ‰‚‡‰ˆ‡ÚË ‡Í‡‰ÂÏË˜ÂÒÍËı Ë Ì‡-
Û˜ÌÓ-ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÒÍËı ËÌÒÚËÚÛÚÓ‚, Ú‡ÍËı Í‡Í:  Œ¿Œ
´√»¿œª, Œ¿Œ ´¬Õ»»Õ≈‘“≈Ã¿ÿª („. ÃÓÒÍ‚‡);
´” –√»¿œª („. ƒÌÂÔÓ‰ÁÂÊËÌÒÍ); Œ¿Œ ´” –’»Ã-
œ–Œ≈ “ª („. —ÛÏ˚); Œ¿Œ ´” –Õ»»’»ÃÃ¿ÿª, √»-
œ–Œ Œ —, Õ»Œ’»Ã („. ’‡¸ÍÓ‚); √Õ»œ» ´’ËÏÚÂı-
ÌÓÎÓ„Ëˇª („. —Â‚ÂÓ‰ÓÌÂˆÍ) Ë ‰.

œÂ‰ÔËˇÚËÂ ‡ÒÔÓÎ‡„‡ÂÚ ÏÓ˘Ì˚Ï ÏÂÚ‡ÎÎÛ„Ë-
˜ÂÒÍËÏ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÓÏ, ÍÓÚÓÓÂ ÓÒÌ‡˘ÂÌÓ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË-
ÁËÓ‚‡ÌÌ˚ÏË ÍÓÏÔÎÂÍÒ‡ÏË Ò ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÓÈ ÌÂÔÂ˚‚-
ÌÓÈ ‡ÁÎË‚ÍË ÒÚ‡ÎË Ë ‚‡ÍÛÛÏÌÓ-ÍËÒÎÓÓ‰Ì˚Ï Ó·ÂÁÛ„-
ÎÂÓÊË‚‡ÌËÂÏ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÏË ÔÓÎÛ˜ÂÌËÂ ÓÚÎË-
‚ÓÍ ‚˚ÒÓÍÓÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚ı Ë ÌÂÊ‡‚Â˛˘Ëı ÒÚ‡ÎÂÈ
‡Á‚ÂÒÓÏ ‰Ó 18 ÚÓÌÌ.

«‡„ÓÚÓ‚ËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÓÒÌ‡˘ÂÌÓ Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËÂÏ, ÍÓÚÓÓÂ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸:

ïÔÓÂÁÍÛ ÎËÒÚÓ‚Ó„Ó ÔÓÍ‡Ú‡ ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ˚ı Ë ‚˚-
ÒÓÍÓÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÒÚ‡ÎÂÈ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ‰Ó 300 ÏÏ;

ï‚‡Î¸ˆÓ‚ÍÛ ÏÂÚ‡ÎÎ‡ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ‰Ó 120 ÏÏ;

ïıÓÎÓ‰ÌÛ˛ Ë „Óˇ˜Û˛ ¯Ú‡ÏÔÓ‚ÍÛ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ÚÓÎ-
˘ËÌÓÈ ÓÚ 0,1 ÏÏ ‰Ó 80 ÏÏ;

ï„Ë·ÍÛ ÚÛ· ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ ‰Ó 530 ÏÏ Ë Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ
ÒÚÂÌÍË ‰Ó 50 ÏÏ;

ï„Ë·ÍÛ ÁÏÂÂ‚ËÍÓ‚ ËÁ ÚÛ· ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 20ó90 ÏÏ,
‡‰ËÛÒÓÏ ‰Ó 1600 ÏÏ Ò ¯‡„ÓÏ ‰Ó 6∞.

»ÏÂÂÚÒˇ ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ˚È ˆÂı ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ-
‚Û ıÓÎÓ‰ÌÓÍ‡Ú‡Ì˚ı, ˝ÎÂÍÚÓÒ‚‡Ì˚ı Ë ·ËÏÂÚ‡ÎÎË˜Â-
ÒÍËı ÚÛ·, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÂ·ÂÌÌ˚ı ÚÛ· ÏÂÚÓ‰ÓÏ ÒÔË‡Î¸-
ÌÓÈ Ì‡‚Ë‚ÍË Ë ÏÂÚÓ‰ÓÏ ÓÚ‡ˆËÓÌÌÓ„Ó ‚˚‰‡‚ÎË‚‡ÌËˇ.

ƒÎˇ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ ˝ÎÎËÔÚË˜ÂÒÍËı ‰ÌË˘ ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ
‰Ó 4 000 ÏÏ Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ÒÚÂÌÍË ‰Ó 40 ÏÏ ÏÂÚÓ‰ÓÏ
ÙÎ‡ÌÊËÓ‚‡ÌËˇ ÒÓÁ‰‡Ì ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ˚È Û˜‡ÒÚÓÍ
Ò ‚˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÔÂÒÒÓÏ ‰Îˇ ÙÓÏËÓ‚‡-
ÌËˇ ÒÙÂ˚, ÛÌËÍ‡Î¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÓÈ ‰Îˇ ÙÎ‡ÌÊËÓ‚‡-
ÌËˇ ‰ÌË˘, ÚÂÏÓÔÂ˜¸˛ Ò Ï‡ÌËÔÛÎˇÚÓÓÏ, ‰Û¯ËÛ˛-
˘ÂÈ Í‡ÏÂÓÈ.

¬ Ò‚‡Ó˜ÌÓÏ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ¯ËÓÍÓ ÔËÏÂÌˇ˛ÚÒˇ
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡ˇ Ò‚‡Í‡ ÔÓ‰ ÒÎÓÂÏ ÙÎ˛Ò‡, ‡‚ÚÓÏ‡ÚË-
˜ÂÒÍ‡ˇ Ë ÔÓÎÛ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡ˇ Ò‚‡Í‡ ‚ ÒÂ‰Â Á‡˘ËÚ-
Ì˚ı „‡ÁÓ‚, ‡„ÓÌÓ‰Û„Ó‚‡ˇ Ò‚‡Í‡, ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ‡ˇ ÚÓ˜Â˜-
Ì‡ˇ Ë ¯Ó‚Ì‡ˇ Ò‚‡Í‡, ˝ÎÂÍÚÓÌÌÓ-ÎÛ˜Â‚‡ˇ Ò‚‡Í‡,
‡ÁÎË˜Ì˚Â ‡ÁÌÓ‚Ë‰ÌÓÒÚË ˝ÎÂÍÚÓ¯Î‡ÍÓ‚ÓÈ Ò‚‡ÍË
ÚÓÎÒÚÓÒÚÂÌÌ˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ Ë ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı ÒÚ‡ÎÂÈ. 

¬ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËË ‚ÔÂ‚˚Â ‚ Ô‡ÍÚËÍÂ ıËÏË˜ÂÒÍÓ„Ó
Ï‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËˇ ‚ÌÂ‰ÂÌ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚È ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ
ÏÂÚÓ‰ ÔË‚‡ÍË Í‚‡‰‡ÚÌ˚ı Ô‡ÚÛ·ÍÓ‚ Í ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒ-
ÍËÏ ÍÓÔÛÒ‡Ï ‚ÓÒ¸ÏË˝ÎÂÍÚÓ‰Ì˚Ï ‡‚ÚÓÏ‡ÚÓÏ Ò ÔÎ‡‚ˇ-
˘ËÏÒˇ ÏÛÌ‰¯ÚÛÍÓÏ.

¬ÌÂ‰ÂÌ‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡ˇ ÔË‚‡Í‡ ÚÛ· Í ÚÛ·-
Ì˚Ï Â¯ÂÚÍ‡Ï ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌ˚ı ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‡‚ÚÓÏ‡Ú‡ÏË
ÚËÔ‡ ´Œ·ËÚ‡ª, ´ ÓÏÂÚ‡ª Ë ´¿„‡Úª.

Õ‡ ÔÂ‰ÔËˇÚËË ¯ËÓÍÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒˇ ÛÌË‚Â-
Ò‡Î¸Ì˚Â ÔÂÂÌ‡Î‡ÊË‚‡ÂÏ˚Â Ò‚‡Ó˜Ì˚Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË
´Deumaª ‚ ÍÓÏÔÎÂÍÒÂ Ò Ï‡ÌËÔÛÎˇÚÓ‡ÏË „ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏ-
ÌÓÒÚ¸˛ ÓÚ 10 ‰Ó 100 ÚÓÌÌ. ›ÚËÏË ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ÏË, ‚
ÍÓÚÓ˚ı ·˚ÒÚ‡ˇ ÒÏÂÌ‡ ÛÁÎÓ‚ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÛ˛ Ò‚‡ÍÛ ÔÓ‚ÓÎÓ˜Ì˚Ï ˝ÎÂÍÚÓ‰ÓÏ ÔÓ‰
ÒÎÓÂÏ ÙÎ˛Ò‡ Ë ‚ ÒÂ‰Â Á‡˘ËÚÌ˚ı „‡ÁÓ‚, ˝ÎÂÍÚÓ¯Î‡-
ÍÓ‚Û˛ Ò‚‡ÍÛ, ˝ÎÂÍÚÓ‰Û„Ó‚Û˛ Ì‡ÔÎ‡‚ÍÛ ÎÂÌÚÓ˜Ì˚Ï
˝ÎÂÍÚÓ‰ÓÏ, ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË ‚ÒÂ ÔÓËÁ‚Ó‰-
ÒÚ‚ÂÌÌ˚Â ˆÂı‡ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇ.

НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС
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Õ‡ ÔÂ‰ÔËˇÚËË ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÓ, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÓ Ë ‚ÌÂ‰Â-
ÌÓ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ÏÂı‡ÌËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ
ÂÁÂ‚Û‡Ó‚ ÂÏÍÓÒÚ¸˛ 5 000 Ï3, 10 000 Ï3 Ë 20 000 Ï3

ÏÂÚÓ‰ÓÏ ÛÎÓÌËÓ‚‡ÌËˇ.
ÿËÓÍÓ ÔËÏÂÌˇ˛ÚÒˇ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÔÓˆÂÒÒ˚

Ì‡ÌÂÒÂÌËˇ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÛÁÎÓ‚ Ë ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ËÁÌÓÒÓÒÚÓÈ-
ÍËı Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓÒÚÓÈÍËı ÔÓÍ˚ÚËÈ ÏÂÚÓ‰ÓÏ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË
Ë ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ÒÔÓÒÓ·‡ÏË Ì‡Ô˚ÎÂÌËˇ.

¬ÌÂ‰ÂÌ˚ ‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÔÓˆÂÒ-
Ò˚ Ë Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ÏÂı‡ÌËÁËÓ‚‡ÌÌÓÈ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË ÔÓ-
Ó¯ÍÓ‚˚ÏË ÔÓ‚ÓÎÓÍ‡ÏË, ÎÂÌÚÓ˜Ì˚Ï ˝ÎÂÍÚÓ‰ÓÏ ÔÎ‡Á-
ÏÂÌÌÓ„Ó ÔÓÓ¯ÍÓ‚Ó„Ó Ì‡Ô˚ÎÂÌËˇ, „‡ÁÓÚÂÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔ-
Ó˜ÌÂÌËˇ ˆÂÎÓ„Ó ˇ‰‡ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ë ÛÁÎÓ‚. —ÓÁ‰‡Ì ÒÔÂˆË‡-
ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ˚È Û˜‡ÒÚÓÍ, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ˚È ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ÏË ÛÒ-
Ú‡ÌÓ‚Í‡ÏË ”Õ-115, ´Metkoª, ´ ËÂ‚-7ª, ”Ãœ-6 Ë ˆÂÎ˚Ï
ÍÓÏÔÎÂÍÒÓÏ ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, ‚ÍÎ˛˜‡ˇ
·ÓÎ¸¯ËÂ ‚‡ÍÛÛÏÌ˚Â ÔÂ˜Ë.

¬ ÔÓÒÎÂ‰ÌËÂ „Ó‰˚ ‚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËË ‚ÁˇÚ ÍÛÒ Ì‡ Ó·Ó-
ÚËÁ‡ˆË˛ Ò‚‡Ó˜Ì˚ı ‡·ÓÚ. ¬ ˆÂı‡ı ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ Ó·Ó-
ÚÓÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ÍÓÏÔÎÂÍÒ˚ ÙËÏ ´IGMª Ë ´Kregerª.

ƒÎˇ ÒÌˇÚËˇ ‚ÌÛÚÂÌÌËı Ì‡ÔˇÊÂÌËÈ ‚ ÏÂÚ‡ÎÎÓÍÓÌÒÚ-
ÛÍˆËˇı ÔÓÒÎÂ Ò‚‡ÍË ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒˇ ÏÂÚÓ‰ ‚Ë·‡ˆËÓÌ-
ÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË ‚Á‡ÏÂÌ ÚÂÏË˜ÂÒÍÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË. ÷ËÍÎ
Ó·‡·ÓÚÍË ÒÓÍ‡˘‡ÂÚÒˇ ‚ 10ó20 ‡Á.

—·ÓÓ˜ÌÓÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÓÒÌ‡˘ÂÌÓ ÏÂı‡ÌËÁËÓ‚‡Ì-
Ì˚ÏË ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ÏË ‰Îˇ Ò·ÓÍË ÔÓ‰ÓÎ¸Ì˚ı Ë ÍÓÎ¸ˆÂ‚˚ı
ÒÚ˚ÍÓ‚ Ó·Â˜‡ÂÍ Ë ÍÓÔÛÒÓ‚, ÒÚÂÌ‰‡ÏË ‰Îˇ Ò·ÓÍË ÚÂÔÎÓ-
Ó·ÏÂÌÌÓÈ ‡ÔÔ‡‡ÚÛ˚ Ë Ò·ÓÍË ÛÁÎÓ‚ ‡ÏÌ˚ı ÍÓÌÒÚÛÍ-
ˆËÈ, Ò·ÓÓ˜Ì˚ÏË ÍÓÌ‰ÛÍÚÓ‡ÏË, ¯ËÓÍËÏ Ì‡·ÓÓÏ
ÔÌÂ‚Ï‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Ë „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡.

¬ÌÂ‰ÂÌ‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ëˇ Á‡ÍÂÔÎÂÌËˇ ÚÛ· ‚ ÚÛ·Ì˚ı
Â¯ÂÚÍ‡ı (‡Á‚‡Î¸ˆÓ‚Í‡) ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ÏË Ò Â„ÛÎËÛ˛˘ËÏ
ÍÛÚˇ˘ËÏ ÏÓÏÂÌÚÓÏ, ˝ÎÂÍÚÓ„Ë‰ÓËÏÔÛÎ¸ÒÌ˚Ï ÏÂÚÓ‰ÓÏ
Ë ˝ÌÂ„ËÂÈ ‚Á˚‚˜‡Ú˚ı ‚Â˘ÂÒÚ‚.

¬ÌÂ‰ÂÌ ÏÂÚÓ‰ ÓÔÚË˜ÂÒÍÓÈ ‡ÁÏÂÚÍË ÍÓÎÓÌÌ˚ı ‡Ô-
Ô‡‡ÚÓ‚ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ Í‚‡ÌÚÓ‚˚ı „ÂÌÂ‡ÚÓÓ‚ (ÎÛ˜
Î‡ÁÂ‡).

œÂ‰ÔËˇÚËÂ ‡ÒÔÓÎ‡„‡ÂÚ Ó„ÓÏÌ˚Ï Ô‡ÍÓÏ ÏÂı‡-
ÌÓÓ·‡·‡Ú˚‚‡˛˘Â„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‚ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Â ÓÍÓÎÓ
3 500 Â‰ËÌËˆ, ‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚Ï Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ
‚Â‰Û˘Ëı ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı ÙËÏ ÏË‡ ´Waldrich
Siegenª, ´Dorriesª, ´Forestª, ´Innseª, ´Mecofª Ë ‰.

¬ 1997 „Ó‰Û ÒÂÚËÙËÍ‡ˆËÓÌÌ˚Ï Ó·˘ÂÒÚ‚ÓÏ
BUREAU VERITAS Quality International (BVQI), ˇ‚Îˇ˛-
˘ËÏÒˇ ÀÓÌ‰ÓÌÒÍËÏ ÓÚ‰ÂÎÂÌËÂÏ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰ÌÓ 
ÔËÁÌ‡ÌÌÓÈ ÙËÏ˚ BUREAU VERITAS (‘‡ÌˆËˇ), 
‡ÍˆËÓÌÂÌÓÏÛ Ó·˘ÂÒÚ‚Û ´—ÛÏÒÍÓÂ Ï‡¯ËÌÓ-
ÒÚÓËÚÂÎ¸ÌÓÂ Ì‡Û˜ÌÓ-ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌÓÂ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËÂ - 
Инжинирингª ·˚Î ‚Û˜ÂÌ ÒÂÚËÙËÍ‡Ú, ÔÓ‰Ú‚ÂÊ‰‡-

˛˘ËÈ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘ÂÈ ‚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËË ÒËÒÚÂ-
Ï˚ Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰ÌÓÏÛ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ISO 9001.

œÓ‰ÛÍˆËˇ ÔÂ‰ÔËˇÚËˇ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰-
Ì˚Ï ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï API, ASME, ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï ”Í‡ËÌ˚ Ë
ÒÚ‡Ì —Õ√. Õ‡ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËÂ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ‚ÒÂı
‚Ë‰Ó‚ ÔÓ‰ÛÍˆËË ËÏÂ˛ÚÒˇ ÎËˆÂÌÁËË ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı
Ì‡ˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı Ë ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚ı Ó„‡ÌÓ‚.

›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÂ ÙÛÌÍˆËÓÌËÓ‚‡ÌËÂ ÒËÒÚÂÏ˚ Í‡˜ÂÒÚ‚‡
ˇ‚ÎˇÂÚÒˇ Ó‰ÌËÏ ËÁ ‚‡ÊÌÂÈ¯Ëı ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÈ ÍÓÌÍÛÂÌÚÓ-
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÔÓ‰ÛÍˆËË, ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓÈ ¿Œ ´СМНПО - 
Инжинирингª.

¬ÒÂ ˝ÚË ÒÓÒÚ‡‚Îˇ˛˘ËÂ ÔÓÏÓ„‡˛Ú ÔÂ‰ÔËˇÚË˛ 
Á‡‚ÓÂ‚˚‚‡Ú¸ ÔËÁÌ‡ÌËÂ Ë Û‚‡ÊÂÌËÂ Á‡Í‡Á˜ËÍÓ‚, 
ÔÓ·ÂÊ‰‡Ú¸ ‚ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚ı ÚÂÌ‰Â‡ı Ì‡ ÔÓÒÚ‡‚ÍÛ 
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

œÓÚÂ·ËÚÂÎË ·ÓÎÂÂ ó 40 „ÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ ÏË‡ ó ÁÌ‡˛Ú 
¿Œ ´СМНПО - Инжинирингª Í‡Í ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó 
‰ÂÎÓ‚Ó„Ó Ô‡ÚÌÂ‡.

НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС
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œËÏÂÌˇÂÚÒˇ ‰Îˇ ÔËÂÏ‡, ı‡ÌÂÌËˇ, ÔÂÂ‡·ÓÚÍË
Ë ‚˚‰‡˜Ë ‡„ÂÒÒË‚Ì˚ı, ÚÓÍÒË˜Ì˚ı Ë ÌÂÚÓÍÒË˜Ì˚ı,
‚Á˚‚ÓÓÔ‡ÒÌ˚ı Ë ÌÂ‚Á˚‚ÓÓÔ‡ÒÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ‚ ıËÏË-
˜ÂÒÍÓÈ, ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍÓÈ, ÔË˘Â‚ÓÈ Ë ‰Û„Ëı ÓÚ‡Ò-
Îˇı ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

»Á„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ò ‡-
·Ó˜ËÏ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ ‰Ó 25 Ãœ‡ (250 Í„Ò/ÒÏ2), ÚÂÏÔÂ‡-
ÚÛÓÈ ÓÚ -210∞— ‰Ó +700∞— Ë Ó·˙ÂÏÓÏ ‰Ó 1 000 Ï3

‡ÁÎË˜Ì˚ı ÚËÔÓ‚:

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â ·ÂÁ ‚ÌÛÚÂÌÌËı ÛÒÚ-
ÓÈÒÚ‚;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â Ò ‚ÌÛÚÂÌÌËÏË ÛÒÚÓÈÒÚ-
‚‡ÏË;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â Ò ÔÂÂÏÂ¯Ë‚‡˛˘ËÏË
ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ÏË;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â Ò ‚ÌÛÚÂÌÌËÏ/Ì‡ÛÊÌ˚Ï
Ó·Ó„Â‚ÓÏ/ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂÏ;

ï ˆËÍÎÓÌ˚;

ï ‚‡˘‡˛˘ËÂÒˇ ÒÛ¯ËÎ¸ÌÓ-ÓıÎ‡‰ËÚÂÎ¸Ì˚Â ·‡‡·‡Ì˚;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â, ‚ Ú.˜. ÔÓ
ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸ÌÓÏÛ Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌË˛:

ï ‡·ÒÓ·Â˚;

ï ‡‰ÒÓ·Â˚;

ï ‰ÂÒÓ·Â˚;

ï ÔÓÏ˚‚‡ÚÂÎË;

ï Â„ÂÌÂ‡ÚÓ˚;

ï ˝ÍÒÚ‡ÍÚÓ˚;

ï ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ˚Â ‡ÔÔ‡‡Ú˚;

ï Í‡ÏÂ˚ Ò„Ó‡ÌËˇ;

ï ÒÏÂÒËÚÂÎË;

ï ‰ÓÌÂÈÚ‡ÎËÁ‡ÚÓ˚;

ï ÍÛ·˚ ÔÂÂ„ÓÌÌ˚Â;

ï ÓÍËÒÎËÚÂÎË;

ï Â‡ÍÚÓ˚;

ï ÒÂÔ‡‡ÚÓ˚;

ï ıÎÓ‡ÚÓ˚.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ‡Á‡·‡Ú˚‚‡˛ÚÒˇ ÔÓ ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸Ì˚Ï
ÔÓÂÍÚ‡Ï Ë ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ˚ı,
ÍÓÓÁËÓÌÌÓÒÚÓÈÍËı ÒÚ‡ÎÂÈ, ÚËÚ‡ÌÓ‚˚ı ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ë
ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ÌËÍÂÎˇ (ı‡ÒÚÂÎÎÓÈ-—).

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ÌËÁÍ‡ˇ
Û‰ÂÎ¸Ì‡ˇ Ï‡ÚÂË‡ÎÓÂÏÍÓÒÚ¸, ÔËÏÂÌÂÌËÂ ‚ ÍÓÌÒÚ-
ÛÍˆËË ÛÌËÙËˆËÓ‚‡ÌÌ˚ı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ë ÛÁÎÓ‚, Ì‡‰ÂÊ-
ÌÓÒÚ¸ ‚ ‡·ÓÚÂ.

ƒÎˇ Á‡Í‡Á‡ ÂÏÍÓÒÚÌ˚ı ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ÌÛÊÌÓ Ì‡Ô‡‚ËÚ¸
ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ÔÓÂÍÚ ËÎË ÓÔÓÒÌ˚È ÎËÒÚ, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÈ
‚Ò˛ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ‰Îˇ ‡Á‡·ÓÚÍË ÚÂıÌË-
˜ÂÒÍÓÈ ‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË.
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œËÏÂÌˇÂÚÒˇ ‰Îˇ ÔÓ‚Â‰ÂÌËˇ ÚÂÔÎÓ‚˚ı ÔÓˆÂÒ-
ÒÓ‚: Ì‡„Â‚‡ÌËˇ, ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ, ËÒÔ‡ÂÌËˇ, ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡-
ˆËË Ë ÍËÔÂÌËˇ ‚Ó ‚ÒÂı ÓÚ‡ÒÎˇı ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË Ë
ÒÂÎ¸ÒÍÓ„Ó ıÓÁˇÈÒÚ‚‡.

»Á„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ò
‡·Ó˜ËÏ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ ‰Ó 25 Ãœ‡ (250 Í„Ò/ÒÏ2), ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛÓÈ ÓÚ - 210 ∞— ‰Ó +700∞— ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÚËÔÓ‚:

ï ´Õª ó Ò ÌÂÔÓ‰‚ËÊÌ˚ÏË ÚÛ·Ì˚ÏË Â¯ÂÚÍ‡ÏË;

ï ´œª ó Ò ÔÎ‡‚‡˛˘ÂÈ „ÓÎÓ‚ÍÓÈ;

ï ´ ª ó Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚Ï ÍÓÏÔÂÌÒ‡ÚÓÓÏ Ì‡
ÍÓÊÛıÂ;

ï ´Uª ó Ò U-Ó·‡ÁÌ˚ÏË ÚÛ·‡ÏË;

ï ´œ ª ó Ò ÔÎ‡‚‡˛˘ÂÈ „ÓÎÓ‚ÍÓÈ Ë ÍÓÏÔÂÌÒ‡ÚÓ-
ÓÏ Ì‡ ÌÂÈ;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ Ò ‚ËÚ˚ÏË ÚÛ·‡ÏË;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÒÔË‡Î¸Ì˚Â;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ‚˚Ô‡Ì˚Â;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ‡Á‡·‡Ú˚‚‡˛ÚÒˇ ÔÓ ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸Ì˚Ï
ÔÓÂÍÚ‡Ï Ë ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ˚ı,
ÍÓÓÁËÓÌÌÓÒÚÓÈÍËı ÒÚ‡ÎÂÈ, ÚËÚ‡ÌÓ‚˚ı ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ë ÒÔÎ‡-
‚Ó‚ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ÌËÍÂÎˇ (ı‡ÒÚÂÎÎÓÈ-—).

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ÔÓÒÚÓÚ‡ ÍÓÌ-
ÒÚÛÍˆËË, ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓÒÚ¸, ‚˚ÒÓÍËÈ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÚÂÔÎÓ-
ÔÂÂ‰‡˜Ë, ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÚÂÔÎÓ-
Ó·ÏÂÌ‡ ÓÚ Á‡„ˇÁÌÂÌËÈ, ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í ÔÛÎ¸Ò‡ˆËË ‰‡‚ÎÂ-
ÌËˇ, ‚Ë·‡ˆËË, Û‰‡Ì˚Ï Ì‡„ÛÁÍ‡Ï, ÎÂ„ÍÓÒÚ¸ ÏÓÌÚ‡Ê‡
Ë ‰ÂÏÓÌÚ‡Ê‡.

ƒÎˇ Á‡Í‡Á‡ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌ˚ı ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ÌÂÓ·ıÓ‰Ë-
ÏÓ Ì‡Ô‡‚ËÚ¸ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ÔÓÂÍÚ ËÎË ÓÔÓÒÌ˚È ÎËÒÚ,
ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÈ ‚Ò˛ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ‰Îˇ ‡Á-
‡·ÓÚÍË ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË.

œËÏÂÌˇÂÚÒˇ ‰Îˇ ÔÓ‚Â‰ÂÌËˇ ÚÂÔÎÓ‚˚ı ÔÓˆÂÒ-
ÒÓ‚: Ì‡„Â‚‡ÌËˇ, ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ, ËÒÔ‡ÂÌËˇ, ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡-
ˆËË Ë ÍËÔÂÌËˇ ‚Ó ‚ÒÂı ÓÚ‡ÒÎˇı ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË Ë
ÒÂÎ¸ÒÍÓ„Ó ıÓÁˇÈÒÚ‚‡.

»Á„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ò
‡·Ó˜ËÏ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ ‰Ó 25 Ãœ‡ (250 Í„Ò/ÒÏ2), ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛÓÈ ÓÚ - 210 ∞— ‰Ó +700∞— ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÚËÔÓ‚:

ï ´Õª ó Ò ÌÂÔÓ‰‚ËÊÌ˚ÏË ÚÛ·Ì˚ÏË Â¯ÂÚÍ‡ÏË;

ï ´œª ó Ò ÔÎ‡‚‡˛˘ÂÈ „ÓÎÓ‚ÍÓÈ;

ï ´ ª ó Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚Ï ÍÓÏÔÂÌÒ‡ÚÓÓÏ Ì‡
ÍÓÊÛıÂ;

ï ´Uª ó Ò U-Ó·‡ÁÌ˚ÏË ÚÛ·‡ÏË;

ï ´œ ª ó Ò ÔÎ‡‚‡˛˘ÂÈ „ÓÎÓ‚ÍÓÈ Ë ÍÓÏÔÂÌÒ‡ÚÓ-
ÓÏ Ì‡ ÌÂÈ;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ Ò ‚ËÚ˚ÏË ÚÛ·‡ÏË;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÒÔË‡Î¸Ì˚Â;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ‚˚Ô‡Ì˚Â;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ‡Á‡·‡Ú˚‚‡˛ÚÒˇ ÔÓ ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸Ì˚Ï
ÔÓÂÍÚ‡Ï Ë ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ˚ı,
ÍÓÓÁËÓÌÌÓÒÚÓÈÍËı ÒÚ‡ÎÂÈ, ÚËÚ‡ÌÓ‚˚ı ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ë ÒÔÎ‡-
‚Ó‚ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ÌËÍÂÎˇ (ı‡ÒÚÂÎÎÓÈ-—).

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ÔÓÒÚÓÚ‡ ÍÓÌ-
ÒÚÛÍˆËË, ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓÒÚ¸, ‚˚ÒÓÍËÈ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÚÂÔÎÓ-
ÔÂÂ‰‡˜Ë, ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÚÂÔÎÓ-
Ó·ÏÂÌ‡ ÓÚ Á‡„ˇÁÌÂÌËÈ, ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í ÔÛÎ¸Ò‡ˆËË ‰‡‚ÎÂ-
ÌËˇ, ‚Ë·‡ˆËË, Û‰‡Ì˚Ï Ì‡„ÛÁÍ‡Ï, ÎÂ„ÍÓÒÚ¸ ÏÓÌÚ‡Ê‡
Ë ‰ÂÏÓÌÚ‡Ê‡.

ƒÎˇ Á‡Í‡Á‡ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌ˚ı ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ÌÂÓ·ıÓ‰Ë-
ÏÓ Ì‡Ô‡‚ËÚ¸ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ÔÓÂÍÚ ËÎË ÓÔÓÒÌ˚È ÎËÒÚ,
ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÈ ‚Ò˛ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ‰Îˇ ‡Á-
‡·ÓÚÍË ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË.



Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ıËÏË˜ÂÒÍËı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚

7

œËÏÂÌˇÂÚÒˇ ‰Îˇ ÂÍÚËÙËÍ‡ˆËÓÌÌ˚ı Ë ‡·ÒÓ·ˆË-
ÓÌÌ˚ı ÔÓˆÂÒÒÓ‚ ‚ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ‰Û„Ëı ÓÚ‡ÒÎˇı ÔÓ-
Ï˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. –‡Á‡·‡Ú˚‚‡ÂÚÒˇ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÔÓ ËÌ-
‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸Ì˚Ï ÔÓÂÍÚ‡Ï Ë ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌo ËÁ
Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ˚ı Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓÒÚÓÈÍËı ÒÚ‡ÎÂÈ, ÚËÚ‡ÌÓ-
‚˚ı ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ë ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ÌËÍÂÎˇ (ı‡ÒÚÂÎÎÓÈ-—).

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ‚˚ÒÓÍ‡ˇ
‡Á‰ÂÎˇ˛˘‡ˇ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÔË ·ÓÎ¸¯Ëı Ì‡„ÛÁÍ‡ı ÔÓ
Ô‡Û Ë ÊË‰ÍÓÒÚË, Ï‡Î˚Â ÔÓÚÂË ‰‡‚ÎÂÌËˇ, ÎÂ„ÍÓÒÚ¸
ÏÓÌÚ‡Ê‡ Ë ‰ÂÏÓÌÚ‡Ê‡, Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ‚ ‡·ÓÚÂ.

ƒÎˇ Á‡Í‡Á‡ ÍÓÎÓÌÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ
Ì‡Ô‡‚ËÚ¸ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ÔÓÂÍÚ ËÎË ÓÔÓÒÌ˚È ÎËÒÚ, ÒÓ-
‰ÂÊ‡˘ËÈ ‚Ò˛ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ‰Îˇ ‡Á-
‡·ÓÚÍË ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË.

КОЛОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

400...4000 170...1200 —Ú‡Î¸ 3 ÓÚ -20 ‰Ó 425 ÌÂ ÏÂÌÂÂ 5 ÏÏ Ú.ÒÚ.
—Ú‡Î¸ 20  ÓÚ -20 ‰Ó 475 ÌÂ ·ÓÎÂÂ 16 Ãœ‡
—Ú‡Î¸ 09√2— ÓÚ -70 ‰Ó 475
10’14√14Õ4“ ÓÚ -196 ‰Ó 500
08’22Õ6“ ÓÚ -40 ‰Ó 300
08’18Õ10“ ÓÚ -253 ‰Ó 610
12’18Õ10“
02’18Õ11 ÓÚ -253 ‰Ó 450
03’18Õ11
10’17Õ13Ã2“ ÓÚ -253 ‰Ó 600
10’17Õ13Ã3“
—ÔÎ‡‚ ¬“1-0 ÓÚ -50 ‰Ó 300 ÌÂ ÏÂÌÂÂ 5 ÏÏ Ú.ÒÚ.

ÌÂ ·ÓÎÂÂ 10 Ãœ‡

Температура, °С Давление, МПа

Параметры

КОЛОННЫ С ТАРЕЛКАМИ СИТЧАТЫМИ, КОЛПАЧКОВЫМИ, КЛАПАННЫМИ, ЖАЛЮЗИЙНЫМИ

Диаметр, мм Шаг между
тарелками, мм Материал

400...4000 —Ú‡Î¸ 3 ÓÚ -20 ‰Ó 425 ÌÂ ÏÂÌÂÂ 5 ÏÏ Ú.ÒÚ. 50 ı 50 50 ı 50
—Ú‡Î¸ 20  ÓÚ -20 ‰Ó 475 ÌÂ ·ÓÎÂÂ 16 Ãœ‡ 35 ı 35 35 ı 35
—Ú‡Î¸ 09√2— ÓÚ -70 ‰Ó 475 25 ı 25
10’14√14Õ4“ ÓÚ -196 ‰Ó 500
08’22Õ6“ ÓÚ -40 ‰Ó 300
08’18Õ10“ ÓÚ -253 ‰Ó 610
12’18Õ10“
02’18Õ11 ÓÚ -253 ‰Ó 450

ÔÎÓÒÍÓÔ‡‡ÎÎÂÎ¸Ì‡ˇ

03’18Õ11
10’17Õ13Ã2“ ÓÚ -253 ‰Ó 600
10’17Õ13Ã3“
—ÔÎ‡‚ ¬“1-0 ÓÚ -50 ‰Ó 300 ÌÂ ÏÂÌÂÂ 5 ÏÏ Ú.ÒÚ.

ÌÂ ·ÓÎÂÂ 10 Ãœ‡

Температура, °С Давление, МПа Кольца Палля, мм Кольца Рашига, мм

Параметры Насадка

КОЛОННЫ НАСАДОЧНЫЕ

Диаметр, мм Материал

400...4000  Î‡Ô‡ÌÌ˚Â  ÓÎ¸ˆ‡ ¬ËÚ˚Â —Ú‡Î¸ 09√2— ÓÚ -70 ‰Ó 475 ÓÚ 5 ÏÏ Ú.ÒÚ
ÍÓÎÔ‡˜ÍÓ‚˚Â –‡¯Ë„‡ ÍÓÊÛıÓ- 10’14√14Õ4“ ÓÚ -196 ‰Ó 500 ‰Ó 16 Ãœ‡
ÒËÚ˜‡Ú˚Â  ÓÎ¸ˆ‡ ÚÛ·˜‡Ú˚Â 12’18Õ10“ ÓÚ -253 ‰Ó 610

œ‡ÎÎˇ

Температура, °С Давление, МПа

Параметры

КОЛОННЫ АГРЕГАТИРОВАННЫЕ

Диаметр, мм Тарелки Насадка Тепло−
обменники Материал
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œËÏÂÌˇÂÚÒˇ ‰Îˇ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ‡ÁÓÚÌÓÈ ÍËÒÎÓÚ˚
ËÁ ÊË‰ÍÓ„Ó ‡ÏÏË‡Í‡ Ë ‚ÓÁ‰Ûı‡.

“ÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÔÓˆÂÒÒ ‰ÂÎËÚÒˇ Ì‡ ˜ÂÚ˚Â ÓÒÌÓ‚-
Ì˚Â ÒÚ‡‰ËË:

ï ÍÓÌ‚ÂÒË˛ ‡ÏÏË‡Í‡;

ï ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ ÌËÚÓÁÌ˚ı „‡ÁÓ‚;

ï ‡·ÒÓ·ˆË˛ ‡ÁÓÚ‡;

ï Í‡Ú‡ÎËÚË˜ÂÒÍÛ˛ Ó˜ËÒÚÍÛ ‚˚ıÎÓÔÌ˚ı „‡ÁÓ‚.
—Ó‰ÂÊ‡ÌËÂ ÓÍËÒÎÓ‚ ‡ÁÓÚ‡ ÔÓÒÎÂ Í‡Ú‡ÎËÚË˜ÂÒÍÓÈ

Ó˜ËÒÚÍË ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ Ò‡ÌËÚ‡Ì˚Ï ÌÓÏ‡Ï.
¬ ÔÓˆÂÒÒÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ‚˚‡·ÓÚÍ‡

ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ô‡‡, ÍÓÚÓ˚È ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ-
‚‡Ì ‚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ˆÂÎˇı.

”Ô‡‚ÎÂÌËÂ ÔÓˆÂÒÒÓÏ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁËÓ-
‚‡ÌÓ, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÒÓÍ‡ÚËÚ¸ ‰Ó ÏËÌËÏÛÏ‡ ÍÓÎË˜ÂÒÚ-
‚Ó Ó·ÒÎÛÊË‚‡˛˘Â„Ó ÔÂÒÓÌ‡Î‡ ÔË Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËË
ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÂÊËÏ‡ ‡·ÓÚ˚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ. œÛÒÍ Ë
ÓÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÎËÌËË ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒˇ Ò ‰ËÒÔÂÚ˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÛÌÍÚ‡.

«‡Í‡Á˜ËÍ‡ÏË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÎËÌËË, ‚ ÒÓÒÚ‡‚ ÍÓ-
ÚÓÓÈ ‚ıÓ‰ËÚ ÓÍÓÎÓ 40 Â‰ËÌËˆ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó ıËÏË˜ÂÒÍÓ-
„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, ·˚ÎÓ 29 ÔÂ‰ÔËˇÚËÈ ·˚‚¯Â„Ó
———–, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔÂ‰ÔËˇÚËˇ ¬ÂÌ„ËË Ë ¡ÓÎ„‡ËË.

¬˚ÒÓÍ‡ˇ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÙÛÌÍˆËÓÌË-
Ó‚‡ÌËˇ ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÓ‚‡Ú¸ Ëı ‚
ÚÂ˜ÂÌËÂ ·ÓÎÂÂ 25 ÎÂÚ.

¡ÓÎ¸¯ÓÈ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ ÓÔ˚Ú ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËˇ ‰Îˇ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ‡ÁÓÚÌÓÈ ÍËÒÎÓÚ˚ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ
ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÚ¸ ÔÓ‰·Ó Ë ‚˚ÔÛÒÍ ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‰Îˇ ÚÂıÌÓ-
ÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÎËÌËÈ, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚ı ÔÓ ‡ÁÌ˚Ï ÔÓÂÍ-
Ú‡Ï ‚ ‡ÁÎË˜ÌÓÂ ‚ÂÏˇ Ë ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆË˛
ÛÊÂ ËÏÂ˛˘ËıÒˇ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÎËÌËÈ Ë ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ı
‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‚ ÔÂËÓ‰ Í‡ÔËÚ‡Î¸Ì˚ı ÂÏÓÌÚÓ‚.

КОМПЛЕКТНАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ
ПРОИЗВОДСТВА СЛАБОЙ АЗОТНОЙ КИСЛОТЫ

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, Ú/„Ó‰ ‰Ó 360000
 ÓÌˆÂÌÚ‡ˆËˇ ÍËÒÎÓÚ˚, % 60
Œ·˙ÂÏÌÓÂ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ ÓÍËÒÎÓ‚ ‡ÁÓÚ‡ ‚ ‚˚ıÎÓÔÌ˚ı „‡Á‡ı, % 0,004ó0,006

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
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œËÏÂÌˇÂÚÒˇ ‰Îˇ ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ˆËË ÎËÌËÈ ÔÓ
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Û ÒÓ‰˚. 

¬˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒˇ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ:

ï ÍÓÎÓÌÌ‡ ‡·ÒÓ·ˆËÓÌÌ‡ˇ;

ï ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ ‰ËÒÚËÎÎˇˆËË;

ï ÍÓÎÓÌÌ‡ Í‡·ÓÌËÁ‡ˆËÓÌÌ‡ˇ;

ï ÍÓÎÓÌÌ‡ ‰ËÒÚËÎÎˇˆËÓÌÌ‡ˇ;

ï Í‡Î¸ˆËÌ‡ÚÓ;

ï ‡Ï‡ÚÛ‡;

ï ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰˚ Ë Ù‡ÒÓÌÌ˚Â ‰ÂÚ‡ÎË.

¿·ÒÓ·ˆËÓÌÌ‡ˇ ÍÓÎÓÌÌ‡ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ¯ÂÒÚË
ÒÂÍˆËÈ. »ı Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËÂ: ı‡ÌÂÌËÂ ÒÎ‡·Ó‡ÍÚË‚-
ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ë ‡ÏÏÓÌËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ‡ÒÒÓÎ‡;
ÔÓ„ÎÓ˘ÂÌËÂ ‡ÒÒÓÎÓÏ ‡ÏÏË‡Í‡ Ë Û„ÎÂÍËÒÎÓÚ˚;
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ „‡Á‡ ‰ËÒÚËÎÎˇˆËË.

œË ‚˚ıÓ‰Â ËÁ ÒÚÓˇ Î˛·ÓÈ ÒÂÍˆËË ‚ÓÁ-
ÏÓÊÌ‡ ÂÂ ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸Ì‡ˇ Á‡ÏÂÌ‡.

“ÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ ‰ËÒÚËÎÎˇˆËË ÒÎÛÊËÚ ‰Îˇ ÓÚ-
„ÓÌÍË Û„ÎÂÍËÒÎÓÚ˚ ËÁ ÊË‰ÍÓÒÚË ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡ ‰Ë-
ÒÚËÎÎˇˆËË Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ Ô‡Ó„‡ÁÓ‚ÓÈ ÒÏÂÒË.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ КОМПЛЕКТАЦИИ
ЛИНИЙ ПО ПРОИЗВОДСТВУ СОДЫ

 ÓÎÓÌÌ‡ –ÂÁÂ‚Û‡ I ƒÎˇ ı‡ÌÂÌËˇ ÒÎ‡·Ó‡ÍÚË‚ÌÓÈ
‡·ÒÓ·ˆËÓÌÌ‡ˇ (–-I) ÊË‰ÍÓÒÚË Ë ‡ÏÏÓÌËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó

‡ÒÒÓÎ‡
7 168 23 437

–ÂÁÂ‚Û‡ II ƒÎˇ ı‡ÌÂÌËˇ ÒÎ‡·Ó‡ÍÚË‚ÌÓÈ
(–-II) ÊË‰ÍÓÒÚË Ë ‡ÏÏÓÌËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó

‡ÒÒÓÎ‡
2 800 6 715 20 760

¬ÚÓÓÈ ƒÎˇ ÔÓ„ÎÓ˘ÂÌËˇ ‡ÒÒÓÎÓÏ
‡·ÒÓ·Â ‡ÏÏË‡Í‡ Ë Û„ÎÂÍËÒÎÓÚ˚
(¿¡-II)

12 333 82 950

œÂ‚˚È ƒÎˇ ÔÓ„ÎÓ˘ÂÌËˇ ‡ÒÒÓÎÓÏ
‡·ÒÓ·Â ‡ÏÏË‡Í‡ Ë Û„ÎÂÍËÒÎÓÚ˚,
(¿¡-≤) ÌÂ ÔÓ„ÎÓ˘‡‚¯ËıÒˇ ‚Ó ‚ÚÓÓÏ

‡·ÒÓ·ÂÂ

8 340 45 100

¬ÚÓÓÈ ƒÎˇ ÔÓ„ÎÓ˘ÂÌËˇ ‡ÒÒÓÎÓÏ
ÔÓÏ˚‚‡ÚÂÎ¸ ‡ÏÏË‡Í‡ Ë Û„ÎÂÍËÒÎÓÚ˚,
„‡Á‡ ÍÓÎÓÌÌ ÔÓÒÚÛÔ‡˛˘Ëı Ò „‡ÁÓÏ ËÁ 10 103 54 110
(œ√ II) ÔÂ‚Ó„Ó ÔÓÏ˚‚‡ÚÂÎˇ „‡Á‡

Í‡·ÓÌ‡ˆËË
’ÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍ ƒÎˇ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ „‡Á‡
„‡Á‡ ‰ËÒÚËÎ- ‰ËÒÚËÎÎˇˆËË
ÎˇˆËË (’√ƒ—)

1 245 5 612

»ÚÓ„Ó ‚Òˇ ‡·ÒÓ·ˆËÓÌÌ‡ˇ ÍÓÎÓÌÌ‡ 52 000 282 500

“ÂÔÎÓ- ƒÎˇ ÓÚ„ÓÌÍË Û„ÎÂÍËÒÎÓÚ˚
Ó·ÏÂÌÌËÍ ËÁ ÊË‰ÍÓÒÚË ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡
‰ËÒÚËÎÎˇˆËË ‰ËÒÚËÎÎˇˆËË Ò ÔÓÏÓ˘¸˛

Ô‡Ó„‡ÁÓ‚ÓÈ ÒÏÂÒË

3 200 15 950 65 845

Диаметр

Габариты, мм

Высота

Наименование
оборудования

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Составляющие
части Назначение Масса, кг
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îˇ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ‚˚ÒÓÍÓÂÌÚ‡-
·ÂÎ¸ÌÓ„Ó, ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓ„Ó, Ï‡ÎÓ˝ÌÂ„ÓÂÏÍÓ„Ó, ·ÂÁÓÚıÓ‰-
ÌÓ„Ó Ë ˝ÍÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍË ˜ËÒÚÓ„Ó ÒÔËÚÁ‡‚Ó‰‡ Ò ‚˚ÒÓÍËÏ
ÛÓ‚ÌÂÏ ÏÂı‡ÌËÁ‡ˆËË Ë ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁ‡ˆËË.

—˚¸ÂÏ ‰Îˇ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÒÔËÚ‡ ÏÓÊÂÚ ÒÎÛÊËÚ¸
Í‡Í ÁÂÌÓ, Ú‡Í Ë Í‡ıÏ‡ÎÓÒÓ‰ÂÊ‡˘ÂÂ Ò˚¸Â: Í‡ÚÓ-
ÙÂÎ¸, ÚÓÔËÓÍ‡, Ï‡ÌËÓÍ‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÏÂÎ‡ÒÒ‡ Ë ‰Û„‡ˇ
ÒÂÎ¸ÒÍÓıÓÁˇÈÒÚ‚ÂÌÌ‡ˇ ÔÓ‰ÛÍˆËˇ, ÒÓ‰ÂÊ‡˘‡ˇ Ò‡ı‡
Ë Í‡ıÏ‡Î.

ŒÒ‚ÓÂÌÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÌÓÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ˇ‰‡ Á‡‚Ó-
‰Ó‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛ 100, 250, 500, 1 000, 1 500,
2 000, 3 000, 6 000 ‰‡Î ‚ ÒÛÚÍË.

«‡‚Ó‰˚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛ 100 Ë 250 ‰‡Î/ÒÛÚ-
ÍË ‡·ÓÚ‡˛Ú ÔÓ ÔÂËÓ‰Ë˜ÂÒÍÓÈ ÒıÂÏÂ, ·ÓÎ¸¯ÂÈ ÔÓ-
ËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ó ÔÓ ÌÂÔÂ˚‚ÌÓÈ.

 ÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ:

ï ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ, ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ Ë ÍÓÎÓÌÌÓÂ Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËÂ;

ï ‚Ó‰ÓÍÓÎ¸ˆÂ‚˚Â ‚‡ÍÛÛÏÌ˚Â Ë ıËÏË˜ÂÒÍËÂ Ì‡ÒÓÒ˚;

ï ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰ÌÛ˛ ‡Ï‡ÚÛÛ;

ï ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔË·Ó˚, ‡‚ÚÓÏ‡-
ÚËÍÛ Ë ‰.

œÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚÒˇ Ú‡ÍÊÂ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂÌÓÂ Ë ÔÓ„‡ÏÏ-
ÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ.

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ·ÂÁÓÚıÓ‰-
ÌÓÂ ˝ÍÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍË ˜ËÒÚÓÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó, ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
‡ÁÏÂ˘ÂÌËˇ Ì‡ ÚÂËÚÓËË ÒÂÎ¸ÒÍÓıÓÁˇÈÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ë
ÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚, ÔÓÔÛÚÌÓÂ ÔÓËÁ‚Ó‰-
ÒÚ‚Ó ‚˚ÒÓÍÓÍ‡ÎÓËÈÌÓ„Ó ÍÓÏ‡ ‰Îˇ ÒÂÎ¸ÒÍÓıÓÁˇÈÒÚ-
‚ÂÌÌ˚ı ÊË‚ÓÚÌ˚ı Ò ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚Ï ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂÏ ·ÂÎÍ‡,
‰ÓÊÊÂ‚˚ı ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚ Ë ÏËÍÓ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚, ‚ÓÁÏÓÊ-
ÌÓÒÚ¸ ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÔËÚ‡ ‰Îˇ ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ
‚ÌÛÚÂÌÌÂ„Ó Ò„Ó‡ÌËˇ.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СПИРТА

ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА СПИРТЗАВОДА
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СПИРТА

œÓÚÂ·ÎÂÌËÂ Ò˚¸ˇ, Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ˝ÌÂ„ÓÌÓÒËÚÂÎÂÈ

œÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ‡ˇ ÔÎÓ˘‡‰¸

—ÏÂÌÌ˚È ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÔÂÒÓÌ‡Î

œÓ‰ÛÍˆËˇ, ÔÓ·Ó˜Ì˚Â ÔÓ‰ÛÍÚ˚

—˚¸Â
ÁÂÌÓ (50% Í‡ıÏ‡Î‡), Ú 3,1 7,75 15,5 31,0 46,5 62,0

¿ÌÚËÒÂÔÚËÍË
ÍËÒÎÓÚ‡ ÒÂÌ‡ˇ (100%), Í„ 2,3 5,75 11,5 23,0 34,5 46,0
ıÎÓÌ‡ˇ ËÁ‚ÂÒÚ¸, Í„ 2,5 6,25 12,5 25,0 37,5 50,0

œËÚ‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ‚Â˘ÂÒÚ‚‡
Í‡·‡ÏË‰, Í„ 0,6 1,5 3,0 6,0 9,0 12,0
ÍËÒÎÓÚ‡ ÓÚÓÙÓÒÙÓÌ‡ˇ, Í„ 0,2 0,5 1,0 2,0 6,0 4,0

ŒÒ‡ı‡Ë‚‡˛˘ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚
ÚÂÏ‡ÏËÎ, Î 0,31 0,78 1,55 3,1 4,65 6,2
—‡Ì-—ÛÔÂ, Î 1,53 3,83 7,65 15,3 23,0 30,6

¬Ó‰‡
ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘‡ˇ, Ï3 126 315 630 1 260 1 890 2 520
ÔËÚ¸Â‚‡ˇ, Ï3 15 38 75 150 225 300

›ÌÂ„ÓÌÓÒËÚÂÎË
Ô‡ (6 ‡Ú‡), Ú 12 30 60 120 180 240
˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„Ëˇ, Í¬Ú/˜ 190 475 950 1 900 2 850 3 800

Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó, ¯Ú. 90 122 134 142 150 185
Ï‡ÒÒ‡, Ú 32 69 97 148 198 400

ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÍÓÔÛÒ, Ï2 300 300 400 820 980 1 150

‡·Ó˜ËÂ ÔÓÙÂÒÒËË, ˜ÂÎ. 16 20 20 24 24 28
»“–, ˜ÂÎ. 1 2 3 5 6 8

œÓ‰ÛÍˆËˇ
ÒÔËÚ ˝ÚËÎÓ‚˚È ÂÍÚËÙËÍÓ‚‡ÌÌ˚È
‚˚Ò¯ÂÈ Ó˜ËÒÚÍË, ‰‡Î

95,9 239,75 479,5 959,0 1 438,5 1 918,0

œÓ·Ó˜Ì˚Â ÔÓ‰ÛÍÚ˚
„ÓÎÓ‚Ì‡ˇ Ù‡ÍˆËˇ ˝ÚËÎÓ‚Ó„Ó
ÒÔËÚ‡, ‰‡Î 3,0 7,5 15,0 30 45 60
ÒË‚Û¯ÌÓÂ Ï‡ÒÎÓ, ‰‡Î 0,3 0,75 1,5 3,0 4,5 6,0
ÔÓÒÎÂÒÔËÚÓ‚‡ˇ ·‡‰‡, Ï3 12,0 30,0 60,0 120,0 180,0 240,0

БК−100 БК−250 БК−500 БК−1000 БК−1500 БК−2000Показатели на суточную
производительность

ТЕХНИКО−ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СПИРТЗАВОДОВ
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÚÓÌÍÓ„Ó ‡ÒÔ˚ÎÂÌËˇ ÊË‰ÍÓÚÂ-
ÍÛ˜Ëı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ (‡ÒÚ‚ÓÓ‚, ˝ÏÛÎ¸ÒËÈ, ÒÛÒÔÂÌÁËÈ) ‚
ÒÛ¯ËÎ¸Ì˚ı Í‡ÏÂ‡ı ‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÛ¯ËÎÓÍ Ò ‚Âı-
ÌËÏ Ë ÌËÊÌËÏ ÔÓ‰‚Ó‰‡ÏË ÚÂÔÎÓÌÓÒËÚÂÎˇ Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ-
ÓÈ ‰Ó 873∞  (600∞—).

◊‡ÒÚÓÚ‡ ‚‡˘ÂÌËˇ ‰ËÒÍ‡ 8 000 Ë 10 000 Ó·/ÏËÌ.

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ‰ËÒÚ‡ÌˆË-
ÓÌÌÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ, ÛÒÚÓÈ˜Ë‚‡ˇ ‡·ÓÚ‡ ‚ ÊÂÒÚÍËı ÛÒÎÓ-
‚Ëˇı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, Ì‡ÎË˜ËÂ ÒËÒÚeÏ˚ Î‡·ËËÌÚÌÓ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËˇ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ÂÈ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËÂ ÔÓÔ‡-
‰‡ÌËˇ Ô‡Ó‚ Ó·‡·‡Ú˚‚‡ÂÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‚Ó ‚ÌÛÚÂÌ-
Ì˛˛ ÔÓÎÓÒÚ¸ ‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎˇ.

œËÏÂ˜‡ÌËÂ:
–‡Ò¯ËÙÓ‚Í‡ ÚËÔ‡ ‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎˇ: 
÷ ó ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚È ‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎ¸; › ó ˝ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰ÌÓÈ; 

À Ë — ó ÚËÔ ‰ËÒÍ‡ (À ó ÎÓÔ‡ÒÚÌÓÈ, — ó ÒÓÔÎÓ‚ÓÈ).
œÂ‚‡ˇ „ÛÔÔ‡ ˆËÙ ó ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÔË‚Ó‰‡, Í¬Ú.
¬ÚÓ‡ˇ „ÛÔÔ‡ ˆËÙ ó ‰Ë‡ÏÂÚ ‰ËÒÍ‡, ÒÏ.
÷ËÙ˚ (5; 6; 7) ó ‚Ë‰˚ Á‡˘ËÚ˚ ‰ËÒÍ‡: 5 ó ‰ËÒÍ ÌÂ Á‡-

˘Ë˘ÂÌ, 6 ó ‰ËÒÍ Ò Á‡˘ËÚÓÈ Í‡·Ë‰ÓÏ ÍÂÏÌËˇ —-2, 7 ó ‰ËÒÍ
Ò Á‡˘ËÚÓÈ ËÁ ·ÓÓÒËÎËˆËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡ ¡—√-60.

  ó Ï‡ÚÂË‡Î˚, ÒÓÔËÍ‡Ò‡˛˘ËÂÒˇ Ò ÔÓ‰ÛÍÚÓÏ ó ÍÓÓÁË-
ÓÌÌÓÒÚÓÈÍËÂ.

√ÛÔÔ‡ ˆËÙ: 01 ó Ó·˙ÂÏ ÔÓÒÚ‡‚ÍË Ò ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÍÓÈ; 02 ó
Ó·˙ÂÏ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ·ÂÁ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÍË. 

”3 ó ‚Ë‰ ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ËÒÔÓÎÌÂÌËˇ.
* –‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎË ÔÓÒÚ‡‚Îˇ˛ÚÒˇ ‰Îˇ ËÒıÓ‰Ì˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ò ÔÎÓÚÌÓ-

ÒÚ¸˛ ‚˚¯Â 1,5 Ú/Ï3.

œË Á‡Í‡ÁÂ ‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎˇ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÛÍ‡Á˚‚‡Ú¸:
ÚËÔ ‡ÒÔ˚ÎËÚÂÎˇ, ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÒÛ¯ËÎ¸ÌÓÈ ÛÒ-
Ú‡ÌÓ‚ÍË, Ì‡ËÏÂÌÓ‚‡ÌËÂ ÔÓ‰ÛÍÚ‡, Â„Ó ‡·‡ÁË‚Ì˚Â Ë
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚Â Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ (ÍËÒÎÓÚÌÓÒÚ¸, ˘ÂÎÓ˜ÌÓÒÚ¸).

РАСПЫЛИТЕЛИ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ

÷›À22-25-5 -01-”3 3 628
÷›—22-22-7 -01-”3 4 628
÷›À30-25-5 -01-”3 4,5 638
÷›—30-22-7 -01-”3 5 638
÷›À22-25-5 -02-”3 3 628
÷›—22-22-7 -02-”3 4 628
÷›À30-25-5 -02-”3 4,5 638
÷›—30-22-7 -02-”3 5 638
÷›À55-27-5 -01-”3 12 1 061
÷›À55-28-6 -01-”3 11 1 058
÷›—55-25-7 -01-”3 14 1 062
÷›À75-27-5 -01-”3 18 1 184
÷›À75-28-6 -01-”3 17 1 182
÷›—75-25-7 -01-”3 21 1 186
÷›À90-27-5 -01-”3 23 1 215
÷›À90-28-6 -01-”3 21 1 212
÷›—90-25-7 -01-”3 24 1 216
÷›À55-27-5 -02-”3 12 1 061
÷›À55-28-6 -02-”3 11 1 058
÷›—55-25-7 -02-”3 14 1 062
÷›À75-27-5 -02-”3 18 1 184
÷›À75-28-6 -02-”3 17 1 182
÷›—75-25-7 -02-”3 21 1 186
÷›À90-27-5 -02-”3 23 1 215
÷›À90-28-6 -02-”3 21 1 212
÷›—90-25-7 -02-”3 24 1 216
÷›—110-25-7 -01-”3 27 1 586
÷›—110-25-6 -01-”3 27 1 586
÷›—132-25-7 -01-”3 32 1 636
÷›—132-25-6 -01-”3 32 1 636
÷›—160-25-7 -01-”3* 40 1 860
÷›—160-25-6 -01-”3* 40 1 860
÷›—200-25-7 -01-”3* 50 1 984
÷›—200-25-6 -01-”3* 50 1 984
÷›—110-25-7 -02-”3 27 1 586
÷›—110-25-6 -02-”3 27 1 586
÷›—132-25-7 -02-”3 32 1 636
÷›—132-25-6 -02-”3 32 1 636
÷›—160-25-7 -02-”3* 40 1 860
÷›—160-25-6 -02-”3* 40 1 860
÷›—200-25-7 -02-”3* 50 1 984
÷›—200-25-6 -02-”3* 50 1 984
÷›—160-30-7 -01-”3 28 1 900
÷›—160-30-7 -02-”3 28 1 900
÷›—200-30-7 -01-”3 40 2 024
÷›—200-30-7 -02-”3 40 2 024

Тип распылителя Производи−
тельность, т/ч

Масса в
рабочем

положении, кг,
не более

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА



Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ıËÏË˜ÂÒÍËı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚

13

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÙËÎ¸ÚÓ‚‡ÌËˇ ÚÛ‰ÌÓÙËÎ¸-
ÚÛÂÏ˚ı ÒÛÒÔÂÌÁËÈ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ‰‚ÛÓÍËÒË ÚËÚ‡Ì‡
(¡¡Ã45-3,14-1√), ·ËÍ‡·ÓÌ‡Ú‡ Ì‡ÚËˇ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰-
ÒÚ‚Â Í‡Î¸ˆËÌËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÒÓ‰˚ (¡¡-5,4 Ë ¡flÕ-180), ‡
Ú‡ÍÊÂ ‚ ˇ‰Â ‰Û„Ëı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓˆÂÒÒÓ‚ ıËÏË-
˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

 ÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË:
‘ËÎ¸Ú ¡¡Ã45-3,14-1√ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸-

ÌÓ„Ó, ‚‡˘‡˛˘Â„ÓÒˇ Ì‡ ÔÓÎÓÏ ‚‡ÎÛ ·ÂÁ˙ˇ˜ÂÈÍÓ‚Ó„Ó
ÔÂÙÓËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ·‡‡·‡Ì‡, ÔÓ„ÛÊÂÌÌÓ„Ó ÌËÊÌÂÈ
˜‡ÒÚ¸˛ ‚ ÂÏÍÓÒÚ¸ Ò ÙËÎ¸ÚÛÂÏÓÈ ÒÛÒÔÂÌÁËÂÈ. ¬‰ÓÎ¸
ÓÒË ·‡‡·‡Ì‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ‡ ÓÚ‚Ó‰Ì‡ˇ ÚÛ·‡ Ò Ô‡ÚÛ·-
ÍÓÏ, ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ ÍÓÚÓÓÈ ÙËÎ¸Ú‡Ú ÓÚ‚Ó‰ËÚÒˇ ËÁ ‚ÌÛÚ-
ÂÌÌÂÈ ÔÓÎÓÒÚË ·‡‡·‡Ì‡ ‚ ÎËÌË˛ ‚‡ÍÛÛÏ‡. ƒÎˇ Ò˙Â-
Ï‡ ÓÒ‡‰Í‡ Ò ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ
ÌÓÊ Ò ÏËÍÓÏÂÚË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰‡˜ÂÈ. ƒÎˇ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘Â-
ÌËˇ ‚˚Ô‡‰ÂÌËˇ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Ëı ÒÛÒÔÂÌÁËÈ ‚ ÓÒ‡‰ÓÍ ‚
ÂÏÍÓÒÚË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ‡ ÏÂ¯‡ÎÍ‡. ŒÒÌÓ‚ÌÓÈ Ï‡ÚÂË‡Î ó
ÌÂÊ‡‚Â˛˘‡ˇ ÒÚ‡Î¸ ËÎË ÚËÚ‡Ì.

‘ËÎ¸Ú ¡flÕ-180 ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓ„Ó,
‚‡˘‡˛˘Â„ÓÒˇ Ì‡ ÔÓÎÓÏ ‚‡ÎÛ ˇ˜ÂÈÍÓ‚Ó„Ó ·‡‡·‡Ì‡,
ÔÓ„ÛÊÂÌÌÓ„Ó ÌËÊÌÂÈ ˜‡ÒÚ¸˛ ‚ ÂÏÍÓÒÚ¸ Ò ÙËÎ¸ÚÛÂ-
ÏÓÈ ÒÛÒÔÂÌÁËÂÈ. ¬‰ÓÎ¸ ÓÒË ·‡‡·‡Ì‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ‡
‡ÒÔÂ‰ÂÎËÚÂÎ¸Ì‡ˇ „ÓÎÓ‚Í‡, ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ ÍÓÚÓÓÈ
ÙËÎ¸Ú‡Ú ÓÚ‚Ó‰ËÚÒˇ ËÁ ‚ÌÛÚÂÌÌÂÈ ÔÓÎÓÒÚË ·‡‡·‡Ì‡

‚ ÎËÌË˛ ‚‡ÍÛÛÏ‡. ƒÎˇ Ò˙ÂÏ‡ ÓÒ‡‰Í‡ Ò ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ ÌÓÊ. ƒÎˇ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËˇ
‚˚Ô‡‰ÂÌËˇ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Ëı ÒÛÒÔÂÌÁËÈ ‚ ÓÒ‡‰ÓÍ ‚ ÂÏÍÓ-
ÒÚË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ‡ ÏÂ¯‡ÎÍ‡. ŒÒÌÓ‚ÌÓÈ Ï‡ÚÂË‡Î ó ÌÂ-
Ê‡‚Â˛˘‡ˇ ÒÚ‡Î¸.

‘ËÎ¸Ú ¡¡-5,4 ÌÂ ËÏÂÂÚ ˇ˜ÂÂÍ Ë ‡ÒÔÂ‰ÂÎË-
ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡, ˜ÚÓ ÛÔÓ˘‡ÂÚ Â„Ó ÍÓÌÒÚÛÍˆË˛
Ë ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ ÒÓ·Ë‡Ú¸ ÙËÎ¸Ú‡Ú Ë ÔÓÏ˚‚-
ÌÛ˛ ÊË‰ÍÓÒÚ¸. ‘ËÎ¸Ú ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ÔÓÎÓ„Ó ·‡‡·‡Ì‡
Ò ÔÂÙÓËÓ‚‡ÌÌÓÈ ·ÓÍÓ‚ÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛, ‚ÌÛÚË
ÍÓÚÓÓ„Ó ÔÓÏÂ˘ÂÌ ÔÓÎ˚È ‰‚ÛıÍ‡ÏÂÌ˚È ·‡¯Ï‡Í.
◊ÂÂÁ ·‡¯Ï‡Í ÔÓ‰‡ÂÚÒˇ ÒÊ‡Ú˚È ‚ÓÁ‰Ûı ‰Îˇ ÒÌˇÚËˇ
ÓÒ‡‰Í‡ Ë Ô‡ ‰Îˇ Â„ÂÌÂ‡ˆËË ÚÍ‡ÌË. ŒÚ‚Ó‰ ÔÓ-
Ï˚‚ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ËÁ ÍÓ˚Ú‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔÓ‰‚Ó‰ ÒÊ‡ÚÓ-
„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡ Ë Ô‡‡ ‚ ·‡¯Ï‡Í ÔÓËÁ‚Ó‰ˇÚÒˇ ˜ÂÂÁ Í‡-
Ì‡Î˚, ‚‚‡ÂÌÌ˚Â ‚ ÚÓÂˆ ÔÓÎÓÈ ÓÒË ·‡‡·‡Ì‡. ƒÎˇ
Ò˙ÂÏ‡ ÓÒ‡‰Í‡ Ò ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÒÚ‡ÌÓ‚-
ÎÂÌ ÌÓÊ. —ÔÂˆË‡Î¸Ì‡ˇ ÍÓÌÒÚÛÍˆËˇ ÍÓ˚Ú‡ ÙËÎ¸Ú‡
¡¡-5,4 ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÔÓ‰‡‚‡Ú¸ ‚ ÌÂ„Ó ÒÛÒÔÂÌÁË˛ ÔÓ‰ ‰‡‚-
ÎÂÌËÂÏ ÒÓ ÒÍÓÓÒÚ¸˛, ËÒÍÎ˛˜‡˛˘ÂÈ ‚˚Ô‡‰ÂÌËÂ
Ú‚Â‰ÓÈ Ù‡Á˚ ‚ ÓÒ‡‰ÓÍ. ŒÒÌÓ‚ÌÓÈ Ï‡ÚÂË‡Î ó ÌÂ-
Ê‡‚Â˛˘‡ˇ ÒÚ‡Î¸.

 ÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË:
‘ËÎ¸Ú, ˝ÎÂÍÚÓÓ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ë ÒËÒÚÂÏ‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÍË.

БАРАБАННЫЕ ВАКУУМ-ФИЛЬТРЫ

ББ−5,4 БЯН−180 ББМ45−3,14−1Г

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, Ú/ÒÛÚÍË 450 180-200 96
œÎÓ˘‡‰¸ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÙËÎ¸ÚÓ‚‡ÌËˇ, Ï2 5,4 5,6 45
ƒË‡ÏÂÚ ·‡‡·‡Ì‡, Ï 1,72 1,8 3,14
◊‡ÒÚÓÚ‡ ‚‡˘ÂÌËˇ ·‡‡·‡Ì‡, Ó·/ÏËÌ 6,25-31,25 1;1,15;2,3 0,15-0,9
œÓÚÂ·ÎˇÂÏ‡ˇ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸, Í¬Ú 5,5 10 11,5
Ã‡ÒÒ‡ ÙËÎ¸Ú‡, Í„, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 7 000 9 250 22 900
√‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚, ÏÏ 3 570 ı 2 670 ı 2 475 5 050 ı 2 980 ı 2 820 8 300 ı 5 600 ı 4 500

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË ÏËÌÂ‡Î¸Ì˚ı Ï‡ÒÂÎ Ë
‡ÁÎË˜Ì˚ı ‚Ë‰Ó‚ ‰ËÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ÚÓÔÎË‚‡ ÓÚ ‚Ó‰˚ Ë ÏÂı‡-
ÌË˜ÂÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ, Ú‡ÍÊÂ ÏÓÊÂÚ ÔËÏÂÌˇÚ¸Òˇ ‰Îˇ ÓÒ-
‚ÂÚÎÂÌËˇ Ë ‡Á‰ÂÎÂÌËˇ ‚Á˚‚Ó·ÂÁÓÔ‡ÒÌ˚ı Ë ÌÂ‡„ÂÒ-
ÒË‚Ì˚ı ÒÛÒÔÂÌÁËÈ Ë ˝ÏÛÎ¸ÒËÈ ‚ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÓÚ‡ÒÎˇı
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ‡·Ó˜ËÏË ÛÁÎ‡ÏË ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ:

ï ÓÚÓ Ò Â„ÛÎËÛ˛˘ËÏË ÍÓÎ¸ˆ‡ÏË;

ï Ò‰‚ÓÂÌÌ˚È ¯ÂÒÚÂÂÌÌ˚È Ì‡ÒÓÒ;

ï ÍÓÊÛı;

ï ÛÔÛ„‡ˇ Ë ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ‡ˇ ÏÛÙÚ˚;

ï ÔÓ‰˙ÂÏÌËÍ;

ï ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ Ò ÔÛÒÍÓ‚ÓÈ ‡ÔÔ‡‡ÚÛÓÈ.
— ˆÂÎ¸˛ ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËˇ ‚Ë·‡ˆËË Ë ¯ÛÏ‡ ÒÂÔ‡‡-

ÚÓ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒˇ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸ Ì‡ ‡ÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚, ‡
ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰˚ ÔÓ‰ÒÓÂ‰ËÌˇÚ¸ Í ÌÂÏÛ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ „Ë·-
ÍËı ‚ÒÚ‡‚ÓÍ.

¡ÎÓ˜ÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ·˚ÒÚ˚È ÏÓÌ-
Ú‡Ê, ÌÂ ÚÂ·Û˛˘ËÈ ‰Ó‡·ÓÚÍË Ì‡ ÏÂÒÚÂ.

 ÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË: ÒÂÔ‡‡ÚÓ ‚ Ò·ÓÂ, Á‡Ô‡ÒÌ˚Â
˜‡ÒÚË Ë ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚È ‰Îˇ ÏÓÌÚ‡Ê‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ.

СЕПАРАТОР ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ СЦР321У-01

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ (‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ò‚ÓÈÒÚ‚ ÒÂÔ‡ËÛÂÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡), Î/˜ 1 500ó2 000
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËˇ, Í„Ò/ÒÏ2, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 0,53
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡„ÌÂÚ‡ÌËˇ, Í„Ò/ÒÏ2, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 4,5
ƒË‡ÏÂÚ ·‡‡·‡Ì‡ ‚ÌÛÚÂÌÌËÈ, ÏÏ 325
◊‡ÒÚÓÚ‡ ‚‡˘ÂÌËˇ ·‡‡·‡Ì‡, Ó·/ÏËÌ 4 640
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ, Í¬Ú 4,0
√‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚, ÏÏ, ÌÂ ·ÓÎÂÂ:

‰ÎËÌ‡ 1 020
¯ËËÌ‡ 780
‚˚ÒÓÚ‡ 1 195

Ã‡ÒÒ‡ ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ‚ Ó·˙ÂÏÂ ÔÓÒÚ‡‚ÍË, Í„, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 462

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ÍËÒÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı ÔÓ-
‰ÛÍÚÓ‚ ËÁ ‡ÒÔÎ‡‚Ó‚. œËÏÂÌˇ˛ÚÒˇ ‚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı
ÔÓˆÂÒÒ‡ı ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. ÃÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÒ-
ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì˚ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â Í‡ÔÓÎ‡ÍÚ‡Ï‡ Ë ‰.

ŒÒÌÓ‚Ì˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ÔÓÒÚÓÚ‡
ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ Ë Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ, ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓÒÚ¸, Ï‡Î‡ˇ
˝ÌÂ„ÓÂÏÍÓÒÚ¸.

 ÓÌÒÚÛÍˆËˇ ÍËÒÚ‡ÎÎËÁ‡ÚÓ‡ ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡ÂÚ
·ÂÒÒÚÛÔÂÌ˜‡ÚÓÂ ˝ÎÂÍÚÓÌÌÓÂ Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ ˜‡ÒÚÓÚ˚
‚‡˘ÂÌËˇ ·‡‡·‡Ì‡, ˜ÚÓ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ Ó·ÎÂ„˜‡ÂÚ ÔÓ‰-
·Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÂÊËÏÓ‚ ÍËÒÚ‡ÎÎËÁ‡ˆËË ÔË
Ó·‡·ÓÚÍÂ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ‡ÒÔÎ‡‚Ó‚.

Ã‡ÚÂË‡Î ‰ÂÚ‡ÎÂÈ, ÒÓÔËÍ‡Ò‡˛˘ËıÒˇ Ò ÔÓ‰ÛÍ-
ÚÓÏ ó ÌÂÊ‡‚Â˛˘‡ˇ ÒÚ‡Î¸, ÓÒÚ‡Î¸Ì˚Â ‰ÂÚ‡ÎË ó
Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ‡ˇ ÒÚ‡Î¸.

œËÏÂÌÂÌËÂ ÍËÒÚ‡ÎÎËÁ‡ÚÓÓ‚ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÁÌ‡˜Ë-
ÚÂÎ¸ÌÓ ÒÓÍ‡ÚËÚ¸ ‡ÒıÓ‰˚ Ì‡ Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍÛ Ë ı‡-
ÌÂÌËÂ ÍÓÌÂ˜ÌÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ÔË ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚ı ‰ÓÔÓÎÌË-
ÚÂÎ¸Ì˚ı Á‡Ú‡Ú‡ı.

œË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‚ÓÁÏÓÊÌÓ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÍË-
ÒÚ‡ÎÎËÁ‡ÚÓÓ‚ Ò ‰Û„ËÏË ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏË ı‡‡ÍÚÂËÒÚË-
Í‡ÏË ÔÓ‰ ÍÓÌÍÂÚÌ˚Â ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇ «‡Í‡Á˜ËÍ‡.

¬ ÍÓÏÔÎÂÍÚÂ Ò ÍËÒÚ‡ÎÎËÁ‡ÚÓÓÏ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚÒˇ
ÍÓÏÔÎÂÍÚ Á‡Ô‡ÒÌ˚ı ˜‡ÒÚÂÈ Ë ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ‰Îˇ Ó·ÒÎÛ-
ÊË‚‡ÌËˇ. œÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ ‚ÓÁÏÓÊÌ‡ ÔÓÒÚ‡‚-
Í‡ ÒÓÔÛÚÒÚ‚Û˛˘Â„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ
(Ú‡ÌÒÔÓÚÂÓ‚, Ì‡ÒÓÒÓ‚, ÔÓÏÂÊÛÚÓ˜Ì˚ı ÂÏÍÓÒÚÂÈ,
ÏÂ¯‡ÎÓÍ Ë ‰.).

КРИСТАЛЛИЗАТОРЫ БАРАБАННЫЕ

КБ 100/150 КБ 140/220 КБ 100/75

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÓËÂÌÚËÓ‚Ó˜Ì‡ˇ, Ú/˜‡Ò 1,5 2,6 0,625
œÎÓ˘‡‰¸ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÍËÒÚ‡ÎÎËÁ‡ˆËË, Ï2 4,7 9,67 2,35
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÍËÒÚ‡ÎÎËÁ‡ˆËË ‰Ó 140∞—
–‡ÒıÓ‰ ıÎ‡‰ÓÌÓÒËÚÂÎˇ, Ï3/˜‡Ò 20 40 10
ƒË‡ÏÂÚ ·‡‡·‡Ì‡, ÏÏ 1 000 1 400 1 000
ƒÎËÌ‡ ·‡‡·‡Ì‡, ÏÏ 1 500 2 200 750
Ã‡ÒÒ‡, Í„ 4 180 6 300 2 240
√‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚, ÏÏ 4 270 ı 1 650 ı 2 090 5 540 ı 2 010 ı 2 440 3 610 ı 1 700 ı 1 800

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА






