


¡ÓÎÂÂ 40 ÎÂÚ ¿Œ ´—МÕœŒ - Инжинирингª ˇ‚ÎˇÂÚÒˇ 
ÎË‰ÂÓÏ ‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‰Îˇ 
ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. ŒÒÌÓ‚ÌÛ˛ 
˜‡ÒÚ¸ ˝ÚÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ÒÓÒÚ‡‚Îˇ˛Ú „‡ÁÓÔÂÂÍ‡
˜Ë‚‡˛˘ËÂ ‡„Â„‡Ú˚ (√œ¿). —ÔÂˆË‡ÎËÒÚ‡ÏË ÔÂ‰ÔËˇ
ÚËˇ ÒÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌÓ ·ÓÎÂÂ 100 ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ 
„‡ÁÓÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡˛˘Ëı ‡„Â„‡ÚÓ‚ Ò „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚ÏË 
ÔË‚Ó‰‡ÏË ÒÛ‰Ó‚Ó„Ó Ë ‡‚Ë‡ˆËÓÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡ 
ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ 4; 6,3; 8; 10; 16 Ë 25 Ã¬Ú, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ò 
˝ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰ÓÏ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ 1,0ñ6,3 Ã¬Ú. ¡ÓÎÂÂ 
2300 Ú‡ÍËı ‡„Â„‡ÚÓ‚ ÛÒÔÂ¯ÌÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÛ˛ÚÒˇ ‚ 
–ÓÒÒËË, ”Í‡ËÌÂ, “ÛÍÏÂÌËÒÚ‡ÌÂ, ¿ÁÂ·‡È‰Ê‡ÌÂ, 
»‡ÌÂ, ¿„ÂÌÚËÌÂ, “ÛˆËË Ë ‰Û„Ëı ÒÚ‡Ì‡ı.

 ÛÔÌ˚Ï ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÏ Ì‡¯Â„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ 
ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ÔÂ‰ÔËˇÚËˇ œ¿Œ ´√‡ÁÔÓÏª. »Ï ÔÓÒÚ‡‚ÎÂ-
ÌÓ Ò‚˚¯Â ÔÓÎÛÚÓ‡ Ú˚Òˇ˜ √œ¿ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÚËÔÓ‚, ˜ÚÓ 
ÒÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚ Ò‚˚¯Â 40% ‚ÒÂÈ ÒÛÏÏ‡ÌÓÈ ÏÓ˘ÌÓÒÚË 
Ô‡Í‡ ‡„Â„‡ÚÓ‚.

¬ ÔÓÒÎÂ‰ÌËÂ „Ó‰˚ ÔÂ‰ÔËˇÚËÂÏ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì ˇ‰
ÌÓ‚˚ı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ √œ¿ Ì‡ ·‡ÁÂ ÒÛ‰Ó‚˚ı Ë ‡‚Ë‡‰‚Ë-
„‡ÚÂÎÂÈ ÔÓÒÎÂ‰ÌËı ÔÓÍÓÎÂÌËÈ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘Ëı 
˝ÙÙÂÍÚË‚Ì˚È  œƒ, ‡‚Ì˚È 34ñ35,5%. ¬ ÔÂÒÔÂÍÚË‚Â 
ÔÎ‡ÌËÛÂÚÒˇ ÓÒ‚ÓÂÌËÂ ÔË‚Ó‰Ó‚ ÒÓ ÒÎÓÊÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ 
ˆËÍÎÓÏ, ˜ÚÓ Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ ÔÓ‚˚¯ÂÌËÂ  œƒ ‰Ó 43ñ45%.

Õ‡ ÓÒÌÓ‚Â √œ¿ ÔÂ‰ÔËˇÚËÂ ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚ ÍÓÏ-
ÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚Â ‰Îˇ:

ï ÍÓÏÔËÏËÓ‚‡ÌËˇ ÌÂÙÚˇÌ˚ı „‡ÁÓ‚ ÔË „‡Á-
ÎËÙÚÌÓÈ ‰Ó·˚˜Â ÌÂÙÚË;

ï Ú‡ÌÒÔÓÚ‡ ÔËÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡, ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË Ë
Ú‡ÌÒÔÓÚ‡ ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡;

ï ‰Îˇ ÍÓÏÔËÏËÓ‚‡ÌËˇ ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡-
Á‡ ‚ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË „‡ÁÓÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı Á‡‚Ó‰Ó‚;

ï ‰Îˇ Á‡Í‡˜ÍË „‡Á‡ ‚ ÔÎ‡ÒÚ ÔË ‡Á‡·ÓÚÍÂ
„‡ÁÓÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÌ˚ı ÏÂÒÚÓÓÊ‰ÂÌËÈ Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ
´Ò‡ÈÍÎËÌ„ª-ÔÓˆÂÒÒ‡.

— ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ‡„Â„‡ÚÓ‚ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ 16 Ã¬Ú
ÔÓÒÚÓÂÌ˚ ÍÛÔÌÂÈ¯ËÂ ÎËÌÂÈÌ˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡Ì-
ˆËË „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ ”ÂÌ„ÓÈ ñ œÓÏ‡˚ ñ ”Ê„ÓÓ‰, ”ÂÌ-
„ÓÈ ñ ÷ÂÌÚ, flÏ·Û„ ñ ≈ÎÂˆ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÂ ·ÂÒÔÂÂ-

·ÓÈÌÛ˛ ÔÓ‰‡˜Û „‡Á‡ ‚ ˆÂÌÚ‡Î¸Ì˚Â Â„ËÓÌ˚ –ÓÒÒËË,
”Í‡ËÌÛ Ë «‡Ô‡‰ÌÛ˛ ≈‚ÓÔÛ.

¬ ÒÓÒÚ‡‚ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËÈ ‚ıÓ‰ËÚ ÒÎÂ‰Û˛-
˘ÂÂ ÓÒÌÓ‚ÌÓÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ: „‡ÁÓÔÂ-
ÂÍ‡˜Ë‚‡˛˘ËÂ ‡„Â„‡Ú˚ (Ì‡ ·‡ÁÂ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚ı ËÎË
ÔÓ¯ÌÂ‚˚ı ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚); Ô˚ÎÂÛÎÓ‚ËÚÂÎË; ‡ÔÔ‡‡Ú˚
‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ; ÒÂÔ‡‡ÚÓ˚, ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÓÒÛ¯-
ÍË „‡Á‡; ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó, ÔÛÒÍÓ‚Ó„Ó Ë
ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡; ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, Â„ÛÎËÛ-
˛˘‡ˇ Ë Á‡ÔÓÌ‡ˇ ‡Ï‡ÚÛ‡; ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ,
ÏÂÚ‡ÎÎÓÍÓÌÒÚÛÍˆËË, ÍÓÏÔÎÂÍÚ˚ ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚. 

Õ‡ˇ‰Û Ò ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ÏË ÒÚ‡ÌˆËˇÏË Ë √œ¿ Ó·˙-
Â‰ËÌÂÌËÂ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚ ¯ËÓÍÛ˛ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÛ ÔÓ‰ÛÍˆËË
‡ÁÎË˜ÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËˇ ‰Îˇ ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓ-
Ï˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. ƒÎˇ ÌÂÙÚˇÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË ÔÂ‰-
ÔËˇÚËÂÏ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚÒˇ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ
ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡, ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÓÒÛ¯ÍË „‡Á‡
ÊË‰ÍËÏË Ë Ú‚Â‰˚ÏË ÒÓ·ÂÌÚ‡ÏË, ·ÎÓÍË Â„ÂÌÂ‡ˆËË,
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÔÂ˜Ë ‰Îˇ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ „‡Á‡, „ÎËÌÓÓÚ‰Â-
ÎËÚÂÎË Ë Ì‡ÒÓÒ˚ ÷Õ— ‰Îˇ ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËˇ ‰‡‚ÎÂÌËˇ ÔË
‰Ó·˚˜Â ÌÂÙÚË Ë ‰.

— 1985 „Ó‰‡ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËÂ, ÔÂ‚˚Ï ËÁ Ï‡¯ËÌÓ-
ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔÂ‰ÔËˇÚËÈ, Ì‡˜‡ÎÓ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÚ ÔÓÎ-
ÌÓÍÓÏÔÎÂÍÚÌÛ˛ ÔÓÒÚ‡‚ÍÛ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ÔÓÏ˚¯ÎÂ-

ÌÌ˚ı ÔÂ‰ÔËˇÚËÈ, ÒÌ‡˜‡Î‡ ‰Îˇ ÌÂÙÚˇÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂ-
ÌÌÓÒÚË, ‡ Á‡ÚÂÏ ‰Îˇ „‡ÁÓ‚ÓÈ, ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ˝ÌÂ„ÂÚË-
˜ÂÒÍÓÈ. —ÔÂˆË‡ÎËÒÚ˚ ÔÂ‰ÔËˇÚËˇ ‚˚ÔÓÎÌˇ˛Ú ÔÓÂÍ-
ÚËÓ‚‡ÌËÂ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó Ë ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸-
ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ò Û˜ÂÚÓÏ ‚ÒÂı ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ «‡Í‡Á-
˜ËÍ‡. œË ˝ÚÓÏ Û˜ËÚ˚‚‡˛ÚÒˇ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ Ë ˝ÍÓÌÓÏË-
˜ÂÒÍËÂ Ô‡‡ÏÂÚ˚, ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÂ Ë ÒÂÈÒÏË˜ÂÒÍËÂ
ÛÒÎÓ‚Ëˇ ‚ ÏÂÒÚÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. ¬ÒÂ ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚Â ‡-
·ÓÚ˚, ‡·ÓÚ˚ ÔÓ ‰ÓÒÚ‡‚ÍÂ, ÏÓÌÚ‡ÊÛ, Ì‡Î‡‰ÍÂ Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËˇ, ‚‚Ó‰ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛ Ó·˙ÂÍÚ‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó·Û-
˜ÂÌËÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡˛˘Â„Ó ÔÂÒÓÌ‡Î‡, „‡‡ÌÚËÈÌÓÂ Ë
ÔÓÒÚ„‡‡ÌÚËÈÌÓÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ ÔÂ‰ÔËˇÚËÂ ÓÒÛ˘Â-
ÒÚ‚ÎˇÂÚ Ò‚ÓËÏË ÒËÎ‡ÏË.

Õ‡ ÛÒÎÓ‚Ëˇı ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ Ó·˙ÂÍÚÓ‚ ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª
ÔÂ‰ÔËˇÚËÂÏ ‚ ÔÓÒÎÂ‰ÌÂÂ ‚ÂÏˇ ÔÓÒÚÓÂÌ˚ Ë ÒÚÓˇÚÒˇ
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ÍÓÏÔÎÂÍÚÌ˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË ´√Û·ÍËÌÒÍ‡ˇª,
´flÓ-flıËÌÒÍ‡ˇª, ´ ÓÏÒÓÏÓÎ¸ÒÍ‡ˇª Ë ´—Â‚ÂÓ-√Û·ÍËÌ-
ÒÍ‡ˇª (–ÓÒÒËˇ), ´“‡ÛÚËÌÓª (”Í‡ËÌ‡), ´¡ÛÒ‡ª Ë ´›Ò-
ÍË¯ÂıËª (“ÛˆËˇ), ´—Â‚ÂÌ‡ˇª Ë ´¿ÒÚ‡‡ª (¿ÁÂ·‡È-
‰Ê‡Ì), ´√ÓÚÛ‰ÂÔÂª, ´…˚Î‡ÌÎ˚ª, ´«‡Ô‡‰Ì˚È ÿ‡ÚÎ˚Íª,
´ƒÂ¸ˇÎ˚Íª, ´√ÓÚÛ‰ÂÔÂ-2ª, ´’‡Á‡ª Ë ´Õ‡È˚Ôª (“ÛÍ-
ÏÂÌËÒÚ‡Ì), ´«Â‚‡‰˚ª, ´ ÓÍ‰ÛÏ‡Î‡Í-2ª Ë ´√‡ÁÎËª (”Á-
·ÂÍËÒÚ‡Ì), ´’‡‰ÊË‡·‡‰ª, ´¿·¯ËËÌª Ë ´—Ë‰Ê‡Ìª
(»‡Ì), ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡ ‰Îˇ
√Û·ÍËÌÒÍÓ„Ó, —Â‚ÂÓ- ÓÏÒÓÏÓÎ¸ÒÍÓ„Ó Ë “‡‡ÒÓ‚ÒÍÓ„Ó
ÏÂÒÚÓÓÊ‰ÂÌËÈ Õ  ´–ÓÒÌÂÙÚ¸ª (–ÓÒÒËˇ).

—ÛÏÒÍËÂ Ï‡¯ËÌÓÒÚÓËÚÂÎË ËÏÂ˛Ú ÓÔ˚Ú ÒÓÁ‰‡ÌËˇ
ÔÓÎÌÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë „ÓÚÓ‚˚ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ËÚ¸
ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚Ó ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª ˆÂÎÓÈ „‡ÏÏ˚ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚ı
Ó·˙ÂÍÚÓ‚ ‰Îˇ ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË:

ï ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË;

ï ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡;

ï ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÂÂ‡·ÓÚÍË ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡;

ï ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÂÂ‡·ÓÚÍË ÌÂÙÚË;

ï ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘ËÂ Á‡‚Ó‰˚ ÓÚ 0,5 ‰Ó
1 ÏÎÌ. Ú/„Ó‰ Ë ·ÓÎÂÂ;

ï ÚÂÏËÌ‡Î˚ ‰Îˇ ı‡ÌÂÌËˇ ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚.

¬Òˇ ÔÓ‰ÛÍˆËˇ, ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ‡ˇ ¿Œ ´—МÕœŒ -
Инжинирингª, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚Ï, ÓÒ-

ÒËÈÒÍËÏ Ë ÓÚÂ˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚Ï ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï. ¬ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËË
ÔÓÒÚÓˇÌÌÓ ‚Â‰ÂÚÒˇ ‡·ÓÚ‡ ÔÓ ÒÂÚËÙËÍ‡ˆËË ÓÒÌÓ‚Ì˚ı
‚Ë‰Ó‚ ÔÓ‰ÛÍˆËË Ì‡ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚Ï
ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï API, ASME Ë ‰. —ËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ Í‡˜Â-
ÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰ÛÍˆËË Ì‡ ÔÂ‰ÔËˇÚËË Ò 1997 „Ó‰‡ ÒÂÚË-
ÙËˆËÓ‚‡Ì‡ Ì‡ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ÃÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰ÌÓÏÛ ÒÚ‡Ì-
‰‡ÚÛ ISO 9001.

 ‡˜ÂÒÚ‚Ó Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡-
ÌËˇ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛ÚÒˇ ‚˚ÒÓÍËÏ ÛÓ‚ÌÂÏ Í‚‡ÎËÙËÍ‡ˆËË
ÛÍÓ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ, ËÌÊÂÌÂÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍËı ‡·ÓÚÌËÍÓ‚ Ë
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ‡·Ó˜Ëı, Ì‡ÎË˜ËÂÏ Ì‡ ÔÂ‰ÔË-
ˇÚËË ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó ÏÂÚ‡ÎÎÓÂÊÛ˘Â„Ó Ë Ò‚‡Ó˜ÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ‚Â‰Û˘Ëı Á‡Û·ÂÊÌ˚ı
ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı ÙËÏ.

—ÓÁ‰‡ÌËÂ ÌÓ‚Ó„Ó ÒÎÓÊÌÓ„Ó Ì‡ÛÍÓÂÏÍÓ„Ó Ó·ÓÛ-‰
Ó‚‡ÌËˇ ‰Îˇ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ÌÂÙÚˇÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, ÍÓ-
ÚÓÓÂ ÓÚÌÓÒËÚÒˇ Í ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÒÔÂˆË‡ÎËÁ‡ˆËË Ó·˙Â‰ËÌÂ-
ÌËˇ, ÚÂ·ÛÂÚ ˝ÍÒÔÂËÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓÈ ÓÚ‡·ÓÚÍË ÓÔ˚ÚÌ˚ı 
ÛÁÎÓ‚ ËÁ‰ÂÎËÈ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ı ËÒÔ˚Ú‡-
ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÚÂÌ‰Ó‚, ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓÈ Ë ‚˚˜ËÒÎËÚÂÎ¸ÌÓÈ 
ÚÂıÌËÍË. ¬ ¿Œ ´—МÕœŒ - Инжинирингª Û‰ÂÎˇÂÚÒˇ 
·ÓÎ¸¯ÓÂ ‚ÌËÏ‡ÌËÂ ‡Á‚ËÚË˛ Ë ÒÓ‚Â¯ÂÌÒ-
Ú‚Ó‚‡ÌË˛ ËÒÔ˚Ú‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÒ‡. — ˝ÚÓÈ ˆÂÎ¸˛
ÔÓÒÚÓÂÌ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚È ÍÓÏÔÎÂÍÒ ÒÚÂÌ‰Ó‚ Ì‡ÚÛÌ˚ı
ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë ˝ÍÒÔÂ-
ËÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓ-ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÒÍËÈ ÍÓÏÔÎÂÍÒ Ò ËÒÔ˚Ú‡-
ÚÂÎ¸Ì˚ÏË ÒÚÂÌ‰‡ÏË Ë ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËÏ Û˜‡ÒÚÍÓÏ, ÍÓÚÓ-
˚È Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÓÔ˚ÚÌ˚ı ÛÁÎÓ‚ ÌÓ‚Ó„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë Ëı ËÒÔ˚Ú‡ÌËÂ Ì‡ ÒÚÂÌ‰‡ı.  ÓÏÔÎÂÍÒ
ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÔÓ‚Ó‰ËÚ¸ Ì‡Û˜ÌÓ-ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÒÍËÂ Ë
ÓÔ˚ÚÌÓ-ÍÓÌÒÚÛÍÚÓÒÍËÂ ‡·ÓÚ˚, Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚Â Ì‡
ÔÓ‚˚¯ÂÌËÂ ÍÓÌÍÛÂÌÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

Õ‡Û˜Ì˚È Ë ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÔÓÚÂÌˆË‡Î 
¿Œ    ´—МÕœŒ  -  Инжинирингª   ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ     ‡Á‡-
·‡Ú˚‚‡Ú¸ Ë ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡Ú¸ ÔËÌˆËÔË‡Î¸ÌÓ ÌÓ‚ÓÂ Ó·Ó-
Û‰Ó‚‡ÌËÂ ‚ Ò‡Ï˚Â ÍÓÓÚÍËÂ ÒÓÍË.

¬ÒÂ ˝ÚË ÒÓÒÚ‡‚Îˇ˛˘ËÂ Ë ·ÓÎÂÂ ˜ÂÏ 120-ÎÂÚ-
ÌËÈ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÓÔ˚Ú „‡‡ÌÚËÛ˛Ú ÔÓÚÂ-
·ËÚÂÎˇÏ Ì‡¯ÂÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË ÂÂ ‚˚ÒÓÍÓÂ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó
Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸.

Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË
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ПРОДУКЦИЯ
АО «СМНПО - Инжиниринг»



Í‡Ú‡ÎÓ„  ÔÓ‰ÛÍˆËË

4

32

728

185

71

2

23

18

80

ПРОДУКЦИЯ
АО «СМНПО - Инжиниринг»

СХЕМА
магистральных газопроводов, 
объектов нефтяной, нефте- 
и газоперерабатывающей 
промышленности, на которые 
поставлено оборудование 
АО «СМНПО - Инжиниринг»
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ПРОДУКЦИЯ
АО «СМНПО - Инжиниринг»
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БЛОЧНО-КОМПЛЕКТНЫЕ КОМПРЕССОРНЫЕ СТАНЦИИ С ЦЕНТРОБЕЖНЫМИ КОМПРЕССОРАМИ

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ:

ï Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍË ÔËÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡ ÔÓ Ï‡„ËÒ-
Ú‡Î¸Ì˚Ï „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰‡Ï;

ï ÍÓÏÔËÏËÓ‚‡ÌËˇ ÌÂÙÚˇÌ˚ı „‡ÁÓ‚ ÔË „‡ÁÎËÙÚ-
ÌÓÈ ‰Ó·˚˜Â ÌÂÙÚË;

ï Ò·Ó‡ Ë Ú‡ÌÒÔÓÚ‡ ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡;

ï ÍÓÏÔËÏËÓ‚‡ÌËˇ ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡ ‚
ÚÂıÌÓÎÓ„ËË „‡ÁÓÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı Á‡‚Ó‰Ó‚ (√œ«);

ï Á‡Í‡˜ÍË „‡Á‡ ‚ ÔÎ‡ÒÚ ÔË ‡Á‡·ÓÚÍÂ „‡ÁÓÍÓÌ‰ÂÌ-
Ò‡ÚÌ˚ı ÏÂÒÚÓÓÊ‰ÂÌËÈ Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ Ò‡ÈÍÎËÌ„ÔÓˆÂÒÒ‡.

¬ÍÎ˛˜‡˛Ú ‚ ÒÂ·ˇ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸ÌÓ Ò‚ˇÁ‡ÌÌ˚Â ÏÂÊ-
‰Û ÒÓ·ÓÈ ÍÓÏÔÎÂÍÒ˚ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ë
‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó-
ÚÓÈ ÍÓÚÓ˚ı ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÂÚÒˇ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ÒÓ‚ÂÏÂÌ-
Ì˚ı ÏËÍÓÔÓˆÂÒÒÓÌ˚ı ÒËÒÚÂÏ.

ŒÒÌÓ‚Û ÒÚ‡ÌˆËÈ ÒÓÒÚ‡‚Îˇ˛Ú „‡ÁÓÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡˛˘ËÂ
ËÎË ÚÛ·ÓÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ‡„Â„‡Ú˚ Ò ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚ÏË

ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡ÏË. ¬ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÔË‚Ó‰‡ ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚
ÒÎÛÊ‡Ú ÍÓÌ‚ÂÚËÓ‚‡ÌÌ˚Â „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚Â ‰‚Ë„‡ÚÂÎË
‡‚Ë‡ˆËÓÌÌÓ„Ó Ë ÒÛ‰Ó‚Ó„Ó ÚËÔÓ‚.

¡ÎÓ˜ÌÓ-ÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ, Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡ˇ
Á‡‚Ó‰ÒÍ‡ˇ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ ÒÚÓË-
ÚÂÎ¸ÒÚ‚Ó Ë ÏÓÌÚ‡Ê ‚ ÒÊ‡Ú˚Â ÒÓÍË Ò ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚ÏË
Á‡Ú‡Ú‡ÏË.

Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ú‡ÍÊÂ ÏÓÊÂÚ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÚ¸Òˇ ‰Îˇ ‡Á-
ÏÂ˘ÂÌËˇ ‚ Í‡ÔËÚ‡Î¸Ì˚ı Á‰‡ÌËˇı ËÎË ÎÂ„ÍÓÒ·ÓÌ˚ı ÛÍ-
˚ÚËˇı.

ÃÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ Ë ÔÓÒÚ‡‚-
ÎÂÌ˚ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ «‡Í‡Á-
˜ËÍ‡ Ò ÔÓÎÌ˚Ï Ì‡·ÓÓÏ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó Ë ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ-
„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

Œ·˙Â‰ËÌÂÌËÂ ÏÓÊÂÚ ‚˚ÔÓÎÌËÚ¸ ‚ÂÒ¸ ÍÓÏÔÎÂÍÒ ‡·ÓÚ
´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª ÓÚ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËˇ ‰Ó Ò‰‡˜Ë ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛
ÒÓ ‚ÒÂÏË ÒÚ‡ÌˆËÓÌÌ˚ÏË Á‰‡ÌËˇÏË Ë ÒÓÓÛÊÂÌËˇÏË.

КОМПРЕССОРНЫЕ СТАНЦИИ
И УСТАНОВКИ

 —-6,3-÷√“œ/4-76 “‡ÌÒÔÓÚ 6,3 0,39 5,49ñ7,50 3 “ ¿-÷-16/76 — Ú‚Â‰˚Ï 2800,0
„‡Á‡ (4,0) (56,0ñ76,0) (2+1) ËÎË ÊË‰ÍËÏ

ÒÓ·ÂÌÚÓÏ
 —-8,0-÷√“œ/0,35-5,8 √‡ÁÎËÙÚÌ‡ˇ 8,0 0,35 5,80 5 “ ¿-÷-16/58 ñ 4200,0

‰Ó·˚˜‡ ÌÂÙÚË (3,5) (58,0) (4+1)
 —-4,0-÷√“œ/0,6-12 √‡ÁÎËÙÚÌ‡ˇ 4,0 0,59 11,7 3 “ ¿-÷-16/120 — ÊË‰ÍËÏ 2300,0

‰Ó·˚˜‡ ÌÂÙÚË (6,0) (120,0) (2+1) ÒÓ·ÂÌÚÓÏ
 —-4,0-÷√“œ/0,49-5,6 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 4,0 0,49 5,49 4 “ ¿-÷-6,3/0,5-5,6 ñ 2500,0

(5,0) (56,0) (3+1)
 —-2,4-÷√“œ/0,4-12 √‡ÁÎËÙÚÌ‡ˇ 1,6-2,4 0,39 11,7 6 “ ¿-÷-6,3/0,35-2,6 — ÊË‰ÍËÏ 3700,0

‰Ó·˚˜‡ ÌÂÙÚË (4,0) (120,0) (3+3) “ ¿-÷-6,3/2,6-12,0 ÒÓ·ÂÌÚÓÏ
 —-1,1-÷√“œ/0,11-5,6 –ÂÍÓÌÒÚÛÍˆËˇ 0,67ñ1,2 0,108 3,90ñ5,45 4 “ ¿-÷-6,3/0,1-1,25 ñ 1500,0

ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı (1,1) (40,0ñ56,0) (2+2) “ ¿-÷-6,3/1,25-5,6
ˆÂıÓ‚ √œ«

” —œ-16/500 ›ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËˇ 4,1 10,58 49,54 1 “ ¿-÷-16/500 ñ 800,0
„‡ÁÓÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÌ˚ı (105,8) (505,0)
ÏÂÒÚÓÓÊ‰ÂÌËÈ

Обозначение

станции или

установки 

Назначение
или область
применения

Производительность

при 1,0332 кгс/см
2

и 20
0
С,

млн ст. м
3
/сут

Тип
турбокомпрессорного

агрегата

Тип
осушки

Общая

масса

оборудования, 

т

Давление, МПа
(кгс/см

2
)

Ко
ли

че
ст

во
аг

ре
га

то
в,

 ш
т.

на входе на выходе
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БЛОЧНО-КОМПЛЕКТНЫЕ КОМПРЕССОРНЫЕ СТАНЦИИ С ЦЕНТРОБЕЖНЫМИ КОМПРЕССОРАМИ

БЛОЧНО-КОМПЛЕКТНЫЕ КОМПРЕССОРНЫЕ СТАНЦИИ С ПОРШНЕВЫМИ КОМПРЕССОРАМИ

КОМПРЕССОРНЫЕ СТАНЦИИ
И УСТАНОВКИ

 ”-6√Ã40-16/100-420 4 6√Ã40- 300 ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ 6300 1680 100 420
(3+1) —ƒ œ2-21-69-20”’À4

√ —-4,0/12-500 3 2√Ã10-4/40-120— 500 ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ 400 500 45 120
(2+1) —ƒ œ2-16-29-12 ”’À4

√ —-4,0/12-1000 6 2√Ã10-4/40-120— 500 ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ 400 1000 45 120
(4+2) —ƒ œ2-16-29-12 ”’À4

√œ¿-œ-0,5/4ó46— 2 4√Ã10-10/4-46— 600 „‡ÁÓÔÓ¯ÌÂ‚ÓÈ ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ 500 98-100 3-20 46
6√1Õ 25/34-2

Обозначение
Кол−во

компрессоров
Тип

компрессора

Частота 

вращения

к/вала,

об/мин

Мощность

привода,

кВт

Тип привода
компрессора

Производи−

тельность,

тыс. нм
3
/сут

Давление,
кгс/см

2

вход выход

 —-41,0-÷√“œ/54-76 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 41 54 76 4 √œA-÷3-16C/76 ñ 2800
(3+1)

 —À-72,0-÷√“œ/53-76 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 72,0 52,8 76 3 √œ¿-÷-16—/76-1,44 ñ 930

œÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ 1,58 8,7 26 1 √œ¿-÷-6,3¬/26-3,0 ñ 405
 —-4,0-÷√“œ/8,7-26 ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡

˝ÎÂÍÚÓÒÚ‡ÌˆËË

 —À-10,6-÷√“œ/46-79 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,4 46,37 79,3 3 √œ¿-÷-8,0¿/80-1,71 ñ 1150
(2+1)

 —-10-÷√“œ/6-30 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 10,0 6 30 8 √œ¿-÷-6,3¿/14-2,3 ñ 1560
(6+2) √œ¿-÷-6,3¿/30-2,2

 —-10-÷√“œ/32,4-55 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 10,0 32,4 55 2 √œ¿-÷-8,0¿/55-1,7 — ÊË‰ÍËÏ 2150
ÒÓ·ÂÌÚÓÏ

 —À-90,0-÷√“œ/50-76 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 90,0 50 76 5 √œ¿-÷1-16—/76-1,45 ñ 5200
(4+1)

 —À-4,0-÷√“œ/43,5-75 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 4,42 43,5 75 2 √œ¿-÷-4¿/76-1,7 ñ 630

 —-0,95-÷√“œ/5,2-37,8 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 0,953 5,2 37,8 2 “ ¿-÷-6,3¿/0,52-3,77 ñ 780

 —À-10,6-÷√“œ/46-79 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,4 49,1 80,35 3 √œ¿-÷-8¿/82-1,71 ñ 1200
(2+1)

 —À-10,6-÷√“œ/46-79 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,4 45,9 80,35 3 √œ¿-÷-8¿/82-1,84 ñ 1100
(2+1)

 —-82,5-÷√“œ/66-89 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 113 68,5 91 5 √œ¿-÷1-25—/92-135Ã1 ñ 2800
(4+1)

 —-3,5-÷√“œ/5-100 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 3,535 1-5 100 2 “ ¿ “ ¿-÷-16/1,0-10,0 ñ 1380
1 ›√œ¿ ›√œ¿-÷/11-1,92

 —-2,0-÷√“œ/1,2-5,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 2,0 12 57 2 “ ¿ “ ¿-÷-6,3¿/1,2-5,7 — Ú‚Â‰˚Ï 1320
ÒÓ·ÂÌÚÓÏ

Обозначение
Назначение
или область
применения

Производительность

млн нм
3
/сут

Тип
газоперекачивающего

(турбокомпрессорного)
агрегата

Тип
осушки

Общая

масса

оборудования,

т

Давление,
кгс/см

2

Ко
ли

че
ст

во
аг

ре
га

то
в,

 ш
т.

вход выход
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ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем Д-336-2-4 авиационного типа мощностью 4,0 МВт

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ
И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÒÊ‡ÚËˇ Ë Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍË
ÔËÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡ Ò Á‡‰‡ÌÌ˚ÏË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÏË Ô‡-
‡ÏÂÚ‡ÏË Ì‡ ÎËÌÂÈÌ˚ı ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËˇı Ï‡-
„ËÒÚ‡Î¸Ì˚ı „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ó‚, ‰ÓÊËÏÌ˚ı ÍÓÏÔÂÒÒÓ-
Ì˚ı ÒÚ‡ÌˆËˇı Ë ÒÚ‡ÌˆËˇı ÔÓ‰ÁÂÏÌ˚ı ı‡ÌËÎË˘ „‡Á‡.

ŒÒÌÓ‚Ì˚Â ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ‡„Â„‡ÚÓ‚:

ï ‚˚ÒÓÍ‡ˇ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸;

ï ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚Ï ˝ÍÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÏ ÚÂ-
·Ó‚‡ÌËˇÏ;

ï ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚ Î˛·˚ı ÍÎËÏ‡ÚË˜Â-
ÒÍËı ÁÓÌ‡ı ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ ÓÚ
-55∞ ‰Ó +50∞—;

ï ÔÓÎÌ‡ˇ Á‡‚Ó‰ÒÍ‡ˇ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸ ·ÎÓÍÓ‚, ÔÓÒÚ‡‚Îˇ-
ÂÏ˚ı Ì‡ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË;

ï ÔÓÎÌ‡ˇ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁ‡ˆËˇ ‡„Â„‡ÚÓ‚;

ï ‚˚ÒÓÍ‡ˇ ÂÏÓÌÚÓÔË„Ó‰ÌÓÒÚ¸ ·ÎÓÍÓ‚ Ë ÛÁÎÓ‚ ‚
ÔÓÎÂ‚˚ı ÛÒÎÓ‚Ëˇı;

ï ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡ÌËˇ ÔÓ ÊÂÎ‡ÌË˛ «‡-
Í‡Á˜ËÍ‡ ÛÚËÎËÁ‡ÚÓ‡ÏË ÚÂÔÎ‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸-
Ì˚ÏË ÒËÒÚÂÏ‡ÏË Ë ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ÏË, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÏË
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚Â Û‰Ó·ÒÚ‚‡ ÔË Ëı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

¬ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ „‡ÁÓÔÂ-
ÂÍ‡˜Ë‚‡˛˘ËÂ ‡„Â„‡Ú˚ ÔÓÒÚ‡‚Îˇ˛ÚÒˇ Ò ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË
Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË, ÍÓÌÂ˜ÌÓÏÛ ‰‡‚-
ÎÂÌË˛ Ë ÒÚÂÔÂÌË ÔÓ‚˚¯ÂÌËˇ ‰‡‚ÎÂÌËˇ.

”ÌËÙËˆËÓ‚‡ÌÌ˚Â ·‡ÁÓ‚˚Â ÍÓÔÛÒ‡ ÍÓÏÔÂÒÒÓ-
Ó‚ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ‰ÓÒÚË˜¸ ÛÍ‡Á‡ÌÌ˚ı «‡Í‡Á˜ËÍÓÏ Ô‡‡-
ÏÂÚÓ‚ ÔÛÚÂÏ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÒÏÂÌÌ˚ı ÔÓÚÓ˜Ì˚ı ˜‡ÒÚÂÈ Ò
‡ÁÎË˜Ì˚Ï ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÒÚÛÔÂÌÂÈ.  ÓÌÒÚÛÍˆËË ÍÓÏ-
ÔÂÒÒÓÓ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡
¿ÏÂËÍ‡ÌÒÍÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó ËÌÒÚËÚÛÚ‡ (API 617).

¬ ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡ı ÔËÏÂÌˇ˛ÚÒˇ ÓÔÓÌ˚Â Ë ÛÔÓÌ˚Â
ÔÓ‰¯ËÔÌËÍË ÒÍÓÎ¸ÊÂÌËˇ Ò Ò‡ÏÓÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡˛˘ËÏËÒˇ
ÍÓÎÓ‰Í‡ÏË, ÍÓÚÓ˚Â ÓÚÎË˜‡˛ÚÒˇ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸˛ ‚ ‡·Ó-
ÚÂ. ¬ ·ÂÒÒÏ‡ÁÓ˜Ì˚ı ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡ı ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒˇ ˝ÎÂÍ-
ÚÓÏ‡„ÌËÚÌ˚Â ÔÓ‰¯ËÔÌËÍË.

 ÓÌˆÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËˇ ‚‡Î‡ ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡ ñ Ï‡ÒÎˇ-
Ì˚Â, ˘ÂÎÂ‚Ó„Ó ÚËÔ‡ ‰‚Ûı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ:

ï ‰Ó ‰‡‚ÎÂÌËˇ 8 Ãœ‡ ñ Ò Ó·˚˜Ì˚ÏË ÔÎ‡‚‡˛˘Ë-
ÏË ÍÓÎ¸ˆ‡ÏË;

ï ÔË ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍËı ‰‡‚ÎÂÌËˇı ñ Ò Ì‡ÛÊÌ˚ÏË
ÔÎ‡‚‡˛˘ËÏË ÍÓÎ¸ˆ‡ÏË, ËÏÂ˛˘ËÏË ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â
ÓÔÓÌ˚Â ÍÓÎÓ‰ÍË.

œÓ ÊÂÎ‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ ÏÓ„ÛÚ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸Òˇ
ÚÓˆÂ‚˚Â „‡ÁÓ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍËÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËˇ, ÓÚÎË˜‡˛˘Ë-
ÂÒˇ ÔÓÒÚÓÚÓÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, ‚˚ÒÓÍÓÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸˛,
ÌËÁÍÓÈ ÔÓÚÂ·ÎˇÂÏÓÈ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛.

œËÏÂÌÂÌËÂ ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÔË‚Ó‰‡ ‡„Â„‡ÚÓ‚ ÍÓÌ-
‚ÂÚËÓ‚‡ÌÌ˚ı „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ ‡‚Ë‡ˆËÓÌ-
ÌÓ„Ó Ë ÒÛ‰Ó‚Ó„Ó ÚËÔÓ‚ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÒÓÁ‰‡‚‡Ú¸ ÍÓÏÔ‡ÍÚ-
ÌÛ˛ ÍÓÌÒÚÛÍˆË˛ ‡„Â„‡Ú‡ Ò ÓÚÌÓÒËÚÂÎ¸ÌÓ ÌÂ·ÓÎ¸¯Ë-
ÏË „‡·‡ËÚ‡ÏË Ë Ï‡ÒÒÓÈ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡Ú¸ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁ‡-
ˆË˛ ÂÊËÏÓ‚ ‡·ÓÚ˚ ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ ÔË ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÏ
ÛÓ‚ÌÂ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓÒÚË Ë ‚˚ÒÓÍÓÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË.

¬ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏË Á‡Í‡Á˜ËÍ‡ ‚
Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÔË‚Ó‰‡ ‡„Â„‡ÚÓ‚ ÏÓÊÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òˇ
„‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚È ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ ÎË·Ó ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸

—ËÒÚÂÏ‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ ‡„Â„‡ÚÓ‚
Â‡ÎËÁÓ‚‡Ì‡ Ì‡ ·‡ÁÂ ÏËÍÓÔÓˆÂÒÒÓÓ‚ ÌÓ‚Ó„Ó ÔÓ-
ÍÓÎÂÌËˇ Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ÒÎÂ‰Û˛˘Ëı ÓÒ-
ÌÓ‚Ì˚ı ÓÔÂ‡ˆËÈ:

ï ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ ÔÛÒÍ, ‚˚‚Ó‰ Ì‡ ‡·Ó˜ËÈ ÂÊËÏ
Ë ÓÒÚ‡ÌÓ‚ ‡„Â„‡Ú‡;

ï ‰ËÒÚ‡ÌˆËÓÌÌÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ËÒÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ÏË
ÏÂı‡ÌËÁÏ‡ÏË;

ï Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ, ËÁÏÂÌÂÌËÂ, Á‡ÔËÒ¸ Ë ÒË„Ì‡ÎËÁ‡ˆËˇ
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ÍÓÏÔËÏËÓ‚‡ÌËˇ „‡Á‡;

ï Á‡˘ËÚ‡ ‡„Â„‡Ú‡ ÔË ‡‚‡ËÈÌ˚ı ÒËÚÛ‡ˆËˇı Ò
Á‡ÔËÒ¸˛ ÔË˜ËÌ˚ ÓÚÍÎ˛˜ÂÌËˇ;

ï ÔÓÚË‚ÓÔÓÏÔ‡ÊÌÓÂ Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ;

ï ÔÂ‰ÛÔÂ‰ËÚÂÎ¸Ì‡ˇ ÒË„Ì‡ÎËÁ‡ˆËˇ ÔË ÌÂ‰ÓÔÛÒ-
ÚËÏÓÏ ÓÚÍÎÓÌÂÌËË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚;

ï ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡ˇ ÒË„Ì‡ÎËÁ‡ˆËˇ ÒÓÒÚÓˇÌËˇ ÏÂı‡-
ÌËÁÏÓ‚ ‡„Â„‡Ú‡;

ï ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Ë ÓÚÍÎ˛˜ÂÌËÂ Â-
ÁÂ‚Ì˚ı ÛÒÚÓÈÒÚ‚ ‡„Â„‡Ú‡;

ï ÔÓ‚ÂÍ‡ Á‡˘ËÚ ÔË ‡·ÓÚ‡˛˘ÂÏ Ë ÓÚÍÎ˛˜ÂÌ-
ÌÓÏ ‡„Â„‡ÚÂ;

ï ÔÓ‚ÂÍ‡ ËÒÔ‡‚ÌÓÒÚË ˆÂÔÂÈ ËÒÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ı
ÏÂı‡ÌËÁÏÓ‚;

ï Ò‚ˇÁ¸ Ò ÒËÒÚÂÏ‡ÏË ˆÂÌÚ‡ÎËÁÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ÍÓÌÚÓ-
Îˇ, ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ Ë ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËˇ
ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÈ ÒÚ‡ÌˆËË;

ï ‰Ë‡„ÌÓÒÚË˜ÂÒÍËÈ ÍÓÌÚÓÎ¸ ‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË
ÒËÒÚÂÏ ‡„Â„‡Ú‡ ´Ì‡ ıÓ‰Ûª.

√œ¿-÷-4¿/76-1,7 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 4,5 66,73 4,35 7,45 8200 70 ñ105 110,0 19,9 13,3 14,8

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч. Длина Ширина Высота
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ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ
И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем Д-336-2 авиационного типа мощностью 6,3 МВт

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с электрическим приводным двигателем СТДП-6300-2БУХЛ4 мощностью 6,3 МВт

›√œ¿-÷-6,3/32 -1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 6,4 230,5 1,84 3,19 8290 125,0 16,4 12,8 6,8
›√œ¿-÷-6,3/32 -2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 4,0 187,8 1,43 3,14 8290 125,0 16,4 12,8 6,8
›√œ¿-÷-6,3/67 -2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 4,4 94,0 2,98 6,57 8290 125,0 16,4 12,8 6,8
›√œ¿-÷-6,3¬/76-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,8 144,9 5,14 7,46 8314 100,0 17,2 11,4 6,4
›√œ¿-÷-6,3¬/56-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,6 200,1 3,17 5,49 8314 100,0 17,2 11,4 6,4
›√œ¿-÷-6,3¬/41-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,0 263,3 2,77 4,02 8314 100,0 17,2 11,4 6,4
›√œ¿-÷-6,3¬/29-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 7,1 287,3 1,67 2,84 8314 100,0 17,2 11,4 6,4
›√œ¿-÷-6,3¬/56-1,65 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 5,7 125,0 3,33 5,49 7974 100,0 17,2 11,4 6,4
›√œ¿-÷-6,3¬/36-2,5 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 3,4 178,9 1,41 3,53 10900 100,0 17,2 11,4 6,4
›√œ¿-÷-6,3¬/125-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,5 50,3 5,57 12,26 7974 114,9 17,8 11,8 7,2
›√œ¿-÷-6,3¬/150-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,5 40,25 6,69 14,72 7692 115,0 17,8 11,8 7,2

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

√œ¿-÷-6,3¿/74 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 6,6 84,9 5,35 6,33 8200 70 ñ105 110,0 18,4 18,3 14,8
√œ¿-÷-6,3¿/71 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 6,5 79,0 3,60 6,10 8200 70 ñ105 110,0 18,4 18,3 14,8
√œ¿-÷-6,3¿/74 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 6,5 80,1 5,59 7,24 8200 70 ñ105 110,0 18,4 18,3 14,8
√œ¿-÷-6,3¿/74 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 7,7 97,1 5,51 7,26 8200 70 ñ105 110,0 18,4 18,3 14,8
“ ¿-÷-6,3¿/0,55-4,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 9,32 1,497 0,589 4,07 8200 70 ñ105 148,0 23,7 15,1 13,5

√œ¿-÷-6,3¿/14-2,3 “‡ÌÒÔÓÚ 3,5 398,5 0,598 1,402 8200 70 ñ105 110,0 18,4 18,3 14,8„‡Á‡

√œ¿-÷-6,3¿/30-2,2 “‡ÌÒÔÓÚ 3,5 176,12 1,35 3,0 8200 70 ñ105 110,0 18,4 18,3 14,8„‡Á‡

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ ТИПА ГПА-Ц-6,3В, ГПА-Ц-6,3ВМ, ГПА-Ц-6,3Б

с газотурбинным приводным двигателем НК-14СТ авиационного типа мощностью 6,3 МВт

√œ¿-÷-6,3¡/56-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,1 206,4 3,79 5,49 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¡/61-1,27 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 17,5 233,1 4,71 5,98 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¡/76-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,5 150,6 5,14 7,45 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬Ã/41-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,6 271,8 2,77 4,02 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬Ã/56-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,1 206,4 3,79 5,49 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬Ã/76-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,2 149,4 5,14 7,45 8200 70 ñ105 84,2 14,3 9,9 10,9

√œ¿-÷-6,3¬Ã/125-1,7
ƒÓÊËÏÌ‡ˇ

7,88 65,42 7,212 12,26 8200 70 ñ105 84,2 14,3 9,9 10,9Ë œ’√

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.
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ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ
с газотурбинным приводным двигателем НК-12СТ авиационного типа мощностью 6,3 МВт

√œ¿-÷-6,3¬/41-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 11,6 271,8 2,77 4,02 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/56-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,1 206,4 3,79 5,49 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/76-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,2 149,4 5,14 7,45 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/76-1,45*
√œ¿-÷-6,3¬/21-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,6 332,4 0,94 2,06 8200 75 ñ103,6 83,8 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/29-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 7,4 296,4 1,67 2,84 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/41-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,7 169,7 1,83 4,02 8200 75 ñ103,6 84,2 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/56-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 7,9 159,1 3,23 5,49 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/76-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,6 86,0 3,39 7,45 8200 75 ñ103,6 83,1 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/125-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 7,9 65,4 7,21 12,26 8200 75 ñ103,6 85,6 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/125-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,9 53,3 5,62 12,36 8200 75 ñ103,6 85,6 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/210-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 7,4 34,0 12,18 20,70 8200 75 ñ103,6 90,0 13,7 9,9 10,6

œÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡
√œ¿-÷-6,3¬/28,2-3,4 ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡ 1,755 151,17 0,818 2,766 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9

˝ÎÂÍÚÓÒÚ‡ÌˆËÈ
√œ¿-÷-6,3¬/76-1,7 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 7,53 109,01 4,39 7,45 8200 75 ñ103,6 83,1 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/28-3,4 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 1,884 156,9 0,818 2,77 8200 75 ñ103,6 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-6,3¬/76-1,37M1 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 10,99 133,6 5,605 7,68 5200 75 ñ103,6 83,1 14,3 9,9 10,9

œËÏÂ˜‡ÌËÂ:   *‚ Û‰ÎËÌÂÌÌÓÏ ÍÓÔÛÒÂ

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ
с газотурбинным приводным двигателем ДТ71ПЗ судового типа мощностью 6,3 МВт

√œ¿-÷-6,3—/41-1,7 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 7,6 211,8 2,37 4,02 8200 70 ñ105 115,0 17,3 14,7 12,3
√œ¿-÷-6,3—/56-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ Ë 12,1 206,4 3,79 5,49 8200 70 ñ105 115,0 17,3 14,7 12,3

‰ÓÊËÏÌ‡ˇ
√œ¿-÷-6,3—/64-1,7 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ Ë 7,9 137,1 3,69 6,28 8200 70 ñ105 115,0 17,3 14,7 12,3

‰ÓÊËÏÌ‡ˇ
√œ¿-÷-6,3—/125-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,3 47,7 5,62 12,36 8200 70 ñ105 115,0 17,3 14,7 12,3
√œ¿-÷-6,3—/150-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 4,4 39,8 6,69 14,71 8200 70 ñ105 115,0 17,3 14,7 12,3

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ
с газотурбинным приводным двигателем НК-14СТ авиационного типа мощностью 8,0 МВт

√œ¿-÷-8¡/56-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 14,0 242,7 3,79 5,49 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-8¡/76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 16,0 190,1 5,18 7,46 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-8¡/100-2,0 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 5,6 80,4 4,81 9,81 8200 70 ñ105 84,8 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-8¡/150-2,2 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 5,0 50,9 6,69 14,71 8200 70 ñ105 85,6 14,3 9,9 10,9

√œ¿-÷-8¡/41-2,2 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ Ë 4,993 199,01 1,828 4,022 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9‰ÓÊËÏÌ‡ˇ
√œ¿-÷-8¬/71-1,45 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 9,25 119,63 4,84 7,02 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-8¡/76-1,44 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 16,85 210,48 5,0798 7,31 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9
√œ¿-÷-8¡/41-2,2 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 5,359 200,1 1,82 4,0207 8200 70 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,9

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ
с газотурбинным приводным двигателем АИ-336-1-8 авиационного типа мощностью 8,0 МВт

√œ¿-÷-8¿/80-1,71 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 5,401 79,32 4,517 8,04 8200 70 ñ105 110,0 14,3 13,3 14,8
√œ¿-÷-8¿/55-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 5,0 107,7 3,24 5,5 8200 70 ñ105 110,0 19,4 13,3 14,9

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ
И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ
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ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем НК-16СТ авиационного типа мощностью 16,0 МВт

√œ¿-÷-16/41-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 27,2 636,6 2,79 4,02 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/56-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 31,0 519,0 3,81 5,49 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/56-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 31,0 519,0 3,81 5,49 5300 75 ñ105 150,0 20,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/76-1,5 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 28,6 358,2 4,97 7,45 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 33,3 395,4 5,18 7,45 5300 75 ñ105 77,5 14,3 9,9 10,6
√œ¿-÷-16/76-1,25 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 54,4 558,0 5,96 7,45 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/100-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 32,7 283,1 6,88 9,91 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/21-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 12,4 897,6 0,94 2,06 5300 75 ñ105 158,0 20,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/41-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 12,7 463,3 1,83 4,02 5300 75 ñ105 158,0 20,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/47-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 19,4 470,0 2,71 4,60 5300 75 ñ105 158,0 20,8 10,9 10,6
√œ¿-÷1-16/56-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 18,4 370,2 3,23 5,49 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/56-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 12,8 340,0 2,45 5,49 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/76-2,2 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 12,1 231,0 3,39 7,45 5300 75 ñ105 158,0 20,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/100-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 20,9 214,3 5,83 9,91 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/125-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 18,6 160,1 7,27 12,36 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/150-2,0 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 12,0 97,5 7,36 14,71 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/150-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 16,5 111,5 8,66 14,71 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/200-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 22,4 108,4 11,54 19,62 5300 75 ñ105 150,0 19,8 10,9 10,6
√œ¿-÷-16/76-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 20,0 288,5 4,39 7,46 5300 75 ñ105 150,0 20,8 10,9 10,6

“ ¿-÷-16/500 ƒÎˇ ´Ò‡ÈÍÎËÌ„ª 3,916 25,4 10,79 49,05 11095 70 ñ105 140,0 18,2 9,3 6,29-ÔÓˆÂÒÒ‡
“ ¿-÷-16/3,5-58M ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 2,4 360,0 0,34 5,69 10880 70 ñ105 240,5 25,1 18,5 17,7
“ ¿-÷-16/4-76 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 2,4 360,0 0,39 7,45 10880 70 ñ105 240,5 25,1 18,5 17,7
“ ¿-÷-16/6-120 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 2,0 231,0 0,59 11,77 10880 70 ñ105 240,5 25,1 18,5 17,7

“ ¿-÷-16/4-56 √‡ÁÎËÙÚÌ‡ˇ 2,2 381,0 0,39 5,49 10880 70 ñ105 240,5 25,1 18,5 17,7‰Ó·˚˜‡ ÌÂÙÚË

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем НК-14СТ-10 авиационного типа мощностью 10,0 МВт

√œ¿-÷-10¡/56-1,35 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 17,324 291,19 3,812 5,49 8200 70 ñ105 198,0 21,1 14,7 20,0
√œ¿-÷-10¡/76-1,35 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 22,05 247,01 56,3 76,0 8200 70 ñ105 76,6 18,41 9,93 36,0

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем АЛ-31СТ авиационного типа мощностью 16,0 МВт

√œ¿-÷-16À/76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 32,2 389,1 5,17 7,45 5300 70 ñ105 228,0 19,6 22,6 20,0

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ
И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ
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ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем ДГ-90Л2 судового типа мощностью 16,0 МВт

√œ¿-÷-16—/76-1,5 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 27,0 340,0 4,97 7,45 5200 70 ñ105 171,0 20,0 15,4 14,0
√œ¿-÷-16—/76-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ 20,0 288,5 4,40 7,45 5200 70 ñ105 269,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷1-16—/76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 32,4 390,3 5,17 7,45 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷1-16—/85-1,5 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 29,9 332,2 5,56 8,34 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷3-16—/76-1,25 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 52,3 537,3 5,96 7,45 5200 70 ñ105 269,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷3-16—/76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 32,4 390,3 5,17 7,45 5200 70 ñ105 269,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷3-16—/85-1,7 ƒÓÊËÏÌ‡ˇ Ë œ’√ 21,6 275,2 4,91 8,34 5200 70 ñ105 269,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷5-16—ƒ/76-1,25Ã1 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 47,7 485,14 5,96 7,45 5200 70 ñ105 243,0 26,5 28,5 18,0
√œ¿-÷5-16—ƒ/76-1,44Ã1 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 33,25 394,75 5,18 7,45 5200 70 ñ105 243,0 26,5 28,5 18,0
√œ¿-÷5-16—ƒ/76-1,7 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 19,249 278,11 4,386 7,45 5200 70 ñ105 243,0 26,5 28,5 18,0
√œ¿-÷5-16—ƒ/76-2,2 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 12,11 231,0 3,389 7,45 5200 70 ñ105 243,0 26,5 28,5 18,0
√œ¿-÷5-16—ƒ/76-3,0 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 7,364 195,24 2,483 7,45 5200 70 ñ105 243,0 26,5 28,5 18,0
√œ¿-÷-16—/41-2,2 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 12,58 468,88 1,83 4,0208 5200 70 ñ105 171,0 20,0 15,4 14,0
√œ¿-÷-16—/45-1,7 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 20,29 531,65 2,59 4,41 5200 70 ñ105 171,0 20,0 15,4 14,0
√œ¿-÷-16—/76-1,45 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 35,69 472,85 5,14 7,453 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷1-16—/76-1,35M “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 39,71 492,44 5,492 7,453 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷1-16—/85-1,35M “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 33,54 352,89 6,47 8,34 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷1-16—/76-1,37M “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 36,78 411,97 6,0801 8,336 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2
√œ¿-÷1-16—/76-1,35M1 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 41,1 452,25 6,18 8,38 5200 70 ñ105 267,0 22,6 16,5 26,2

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем ДЖ-59Л 2 судового типа мощностью 16,0 МВт

√œ”-16/56-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 30,9 519,0 3,81 5,49 5300 70 ñ105 167,0 18,0 15,4 14,0
√œ”-16/74 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 15,2 194,2 4,89 7,30 5300 70 ñ105 167,0 18,0 15,4 14,0
√œ”-16/76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 33,3 395,4 5,17 7,45 5300 70 ñ105 167,0 18,0 15,4 14,0

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ
И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ
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ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем ДУ-71 судового типа мощностью 16,0 МВт

√œ¿-16 /76-1,44 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 33,3 395,4 5,17 7,45 5300 70 ñ105 155,0 19,2 15,2 15,2

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем ДГ-80Л мощностью 25,0 МВт

√œ¿-÷1-25—/92-1,35Ã1 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 27,149 286,13 6,67 9,1 4900 70 ñ105 195,0 23,43 17,37 22,21
√œ¿-÷-25—ƒ/76-1,44Ã ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 47,2 569,26 5,17 7,45 4900 70 ñ105 240,0 30,0 29,0 32,0
√œ¿-÷1-25—/74-1,42Ã1 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 7,44 106,79 4,75 7,98 5000 70 ñ105 240,0 30,0 29,0 32,0

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ АГРЕГАТЫ

с газотурбинным приводным двигателем НК-36СТ авиационного типа мощностью 25,0 МВт

√œ¿-÷-25/76-1,5 ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 46,0 380,6 4,97 7,45 5000 70 ñ105 290,0 22,0 25,0 20,0
√œ¿-÷-25¡ƒ/76-1,44Ã ÀËÌÂÈÌ‡ˇ 46,44 560,99 5,174 7,45 5000 70 ñ105 265,0 26,5 28,5 20,0
√œ¿-÷1-25/76-1,37 “‡ÌÒÔÓÚ „‡Á‡ 61,18 766,84 5,43 7,453 5000 70 ñ105 290,0 22,0 25,0 20,0

Обозначение

агрегата

Тип 
компрессорной

станции
Масса, т

Частота 

вращения

номинал.,

об/мин

Д
ли

на

Ш
ир

ин
а

Вы
со

та

Диапазон

регулирования

частоты

вращения, %

Габаритные размеры, мПроизводительность

при 1,0332

кгс/см
2 
и 20

0
С,

млн ст. м
3
/сут

по условиям

всасывания,

м
3
/мин

Давление, МПа

нач. конеч.

ГАЗОПЕРЕКАЧИВАЮЩИЕ
И ТУРБОКОМПРЕССОРНЫЕ АГРЕГАТЫ
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË „‡Á‡ ÓÚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı
ÔËÏÂÒÂÈ Ë Í‡ÔÂÎ¸ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË, ˇ‚Îˇ˛˘ËıÒˇ ÔË˜Ë-
ÌÓÈ ˝ÓÁËË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë ÚÛ·Ó-
ÔÓ‚Ó‰Ó‚ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËÈ.

–‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ Ë ÒÂËÈÌÓ ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒˇ ·ÎÓÍË Ô˚ÎÂ-
ÛÎÓ‚ËÚÂÎÂÈ, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌ˚Â Ì‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÓÚ
5 ‰Ó 25 ÏÎÌ. ÌÏ3 „‡Á‡ ‚ ÒÛÚÍË.

¡ÎÓÍ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ:

ï Ô˚ÎÂÛÎÓ‚ËÚÂÎˇ;

ï ÔÎÓ˘‡‰ÓÍ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ;

ï ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ Á‡ÔÓÌÓ-Â„ÛÎËÛ˛˘ÂÈ ‡Ï‡ÚÛ˚;

ï ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·ÓÓ‚.
œ˚ÎÂÛÎÓ‚ËÚÂÎ¸ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÒÓ·ÓÈ ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚È

ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍËÈ ‡ÔÔ‡‡Ú ÏÛÎ¸ÚËˆËÍÎÓÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡,
ÔËÌˆËÔ ‰ÂÈÒÚ‚Ëˇ ÍÓÚÓÓ„Ó ÓÒÌÓ‚‡Ì Ì‡ ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËË
ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı Ë ÊË‰ÍËı ÔËÏÂÒÂÈ ËÁ ÔÓÚÓÍ‡ „‡Á‡ ÔÓ‰
‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚ı ÒËÎ.

ƒÎˇ Û‰Ó·ÒÚ‚‡ ÔÓ‚Â‰ÂÌËˇ Â„Î‡ÏÂÌÚÌ˚ı ‡·ÓÚ
Ô˚ÎÂÛÎÓ‚ËÚÂÎ¸ ÒÌ‡·ÊÂÌ Î˛ÍÓÏ-Î‡ÁÓÏ Ò ·˚ÒÚÓ‰ÂÈÒÚ-
‚Û˛˘ËÏ Á‡Ú‚ÓÓÏ.

—ÎË‚ ÓÚÒÂÔ‡ËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ËÁ ÍÛ·Ó‚ÓÈ ˜‡Ò-
ÚË ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒˇ ‚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÏ ÂÊËÏÂ. — ˆÂÎ¸˛
ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËˇ Á‡ÏÂÁ‡ÌËˇ ÊË‰ÍÓÒÚË ÍÛ·Ó‚‡ˇ ˜‡ÒÚ¸
Ô˚ÎÂÛÎÓ‚ËÚÂÎˇ ÒÌ‡·ÊÂÌ‡ Ó·Ó„Â‚‡ÚÂÎÂÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓ‚Ó-
„Ó ÚËÔ‡.

Õ‡‡˘Ë‚‡ÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒˇ
ÔÛÚÂÏ Ô‡‡ÎÎÂÎ¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı Â‰ËÌËˆ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ÓÚÍ˚ÚÓÈ ÔÎÓ-
˘‡‰ÍÂ Ë ÏÓÊÂÚ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÓ‚‡Ú¸Òˇ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı Ò ‡Á-
ÎË˜Ì˚ÏË ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÏË ÛÒÎÓ‚ËˇÏË.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÔÓ‰ ËÒıÓ‰Ì˚Â
ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇ «‡Í‡Á˜ËÍ‡.

БЛОКИ 
ПЫЛЕУЛОВИТЕЛЕЙ

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, ÌÏ3/˜ (ÌÏ3/ÒÛÚÍË) ÓÚ 2,08ı105 (5ı106) ‰Ó 1,04ı106 (25ı106)
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ, Ãœ‡ ÓÚ 1,8 ‰Ó 9,0
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‡·Ó˜‡ˇ, ∞— ÓÚ - 60 ‰Ó +80
Ã‡ÒÒ‡, Ú ÓÚ 10 ‰Ó 34
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ ÔËÏÂÒÂÈ Ò ‡ÁÏÂÓÏ ˜‡ÒÚËˆ 40 ÏÍÏ, % 100
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ ÔËÏÂÒÂÈ Ò ‡ÁÏÂÓÏ ˜‡ÒÚËˆ 20 ÏÍÏ, % 99
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ ÔËÏÂÒÂÈ Ò ‡ÁÏÂÓÏ ˜‡ÒÚËˆ 10 ÏÍÏ, % 70

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡, ÔÂÂÍ‡˜Ë-
‚‡ÂÏÓ„Ó ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ÏË ÒÚ‡ÌˆËˇÏË Ï‡„ËÒÚ‡Î¸Ì˚ı
„‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ó‚, Ò ˆÂÎ¸˛ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËˇ Â„Ó ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â:

ï ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡ ‰Îˇ „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ
„‡ÁÓÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡˛˘Ëı ‡„Â„‡ÚÓ‚ (√œ¿);

ï ÔÛÒÍÓ‚Ó„Ó „‡Á‡ ‰Îˇ „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ
√œ¿;

ï ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡ ‰Îˇ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ ÔÌÂ‚ÏÓÔË-
‚Ó‰Ì˚ÏË Í‡Ì‡ÏË ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÈ ÒÚ‡ÌˆËË ( —);

ï ÚÓÔÎË‚‡ ‰Îˇ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ÌÛÊ‰  — Ë ÊËÎÓ„Ó ÔÓ-
ÒÂÎÍ‡.

¬ÒÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ
Í‡Í ·ÎÓ˜ÌÓ-ÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓÂ ËÁ‰ÂÎËÂ ÔÓÎÌÓÈ Á‡‚Ó‰ÒÍÓÈ
„ÓÚÓ‚ÌÓÒÚË.

¬ ÒÓÒÚ‡‚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‚ Ó·˘ÂÏ ÒÎÛ˜‡Â ‚ıÓ‰ˇÚ:
¡ÎÓÍ Ó˜ËÒÚÍË „‡Á‡. œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË

„‡Á‡ Ì‡ ‚ıÓ‰Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó, ÔÛÒ-
ÍÓ‚Ó„Ó Ë ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡ ÓÚ ÊË‰ÍÓÒÚË Ë ÏÂı‡ÌË˜Â-
ÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ. ¡ÎÓÍ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ‰‚Ûı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı
ÎËÌËÈ (ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ Ë ÂÁÂ‚ÌÓÈ), ‚ Í‡Ê‰Û˛ ËÁ ÍÓÚÓ˚ı
‚ıÓ‰ËÚ ÙËÎ¸Ú-ÒÂÔ‡‡ÚÓ, ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰˚ Ò Á‡ÔÓÌÓÈ
Ë Â„ÛÎËÛ˛˘ÂÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ Ë ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂË-
ÚÂÎ¸Ì˚Â ÔË·Ó˚.

¡ÎÓÍ Á‡ÏÂ‡ „‡Á‡. œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ Á‡ÏÂ‡ Ó·-
˘Â„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ „‡Á‡, ÔÓÒÚÛÔ‡˛˘Â„Ó Ì‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ, ‡
Ú‡ÍÊÂ ‰Îˇ Á‡ÏÂ‡ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó Ë ÔÛÒÍÓ‚Ó„Ó
„‡Á‡. ¬ ÒÓÒÚ‡‚ ·ÎÓÍ‡ ‚ıÓ‰ˇÚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÎËÌËË
Á‡ÏÂ‡ Ó·˘Â„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ „‡Á‡ Ë Á‡ÏÂ‡ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡
Ì‡„ÂÚÓ„Ó ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡, ÒÌ‡·ÊÂÌÌ˚Â Â„ÛÎËÛ˛-
˘ÂÈ, Á‡ÔÓÌÓÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ, ÔË·Ó‡ÏË  »œË¿. ¬ ·ÎÓ-
ÍÂ ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÓ ÔÂÂÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‡·Ó˜Ëı ÎËÌËÈ Ì‡
ÂÁÂ‚ÌÛ˛ ËÎË ·‡ÈÔ‡ÒÌÛ˛.

¡ÎÓÍ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎˇ ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡. CÓÒÚÓËÚ
ËÁ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎˇ (˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ËÎË „‡ÁÓ‚Ó„Ó) Ò
ÔÓÏÂÊÛÚÓ˜Ì˚Ï ÚÂÔÎÓÌÓÒËÚÂÎÂÏ. ƒÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ Ò ˆÂ-
Î¸˛ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË „‡ÁÓÏ Â„ÂÌÂ‡ˆËË
(t=300∞—) ‚ ·ÎÓÍ‡ı ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ
´„‡Á-„‡Áª –Û=10 Ãœ‡, ÍÓÚÓ˚È ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒˇ ‚ÏÂÒÚÂ Ò
ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎÂÏ „‡Á‡.

¡ÎÓÍË ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡. —ÎÛÊ‡Ú
‰Îˇ Â‰ÛˆËÓ‚‡ÌËˇ Ë ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËˇ Á‡‰‡ÌÌÓ„Ó ‰‡‚ÎÂ-
ÌËˇ ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡. –‡Á‡·ÓÚ‡Ì ˇ‰ ·ÎÓÍÓ‚ ÔÓ‰„Ó-
ÚÓ‚ÍË ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡, ÍÓÚÓ˚Â ÓÚÎË˜‡˛ÚÒˇ ÔÓ ÙÛÌÍ-
ˆËÓÌ‡Î¸ÌÓÏÛ Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌË˛, ÒÓÒÚ‡‚Û Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë
Í‡ÚÂ„ÓËË ‡ÁÏÂ˘ÂÌËˇ.

¬ Ó·˘ÂÏ ÒÎÛ˜‡Â ·ÎÓÍË ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡-
Á‡ ËÏÂ˛Ú ‚ Ò‚ÓÂÏ ÒÓÒÚ‡‚Â:

ï ‰‚Â ÎËÌËË Â‰ÛˆËÓ‚‡ÌËˇ ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡ (ÓÒ-
ÌÓ‚ÌÛ˛ Ë ÂÁÂ‚ÌÛ˛) ‰Îˇ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËˇ ÚÓÔÎË‚Ì˚Ï „‡-
ÁÓÏ „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌ˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ;

ï ÎËÌË˛ Â‰ÛˆËÓ‚‡ÌËˇ ÔÛÒÍÓ‚Ó„Ó „‡Á‡ ‰Îˇ ÔÛÒ-
Í‡ „‡ÁÓÚÛ·ËÌÌÓ„Ó ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ;

ï ‰‚Â ÎËÌËË Â‰ÛˆËÓ‚‡ÌËˇ „‡Á‡ Ì‡ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚Â
ÌÛÊ‰˚ (ÓÒÌÓ‚ÌÛ˛ Ë ÂÁÂ‚ÌÛ˛) ‰Îˇ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËˇ ÒÚ‡Ì-
ˆËË „‡ÁÓÏ ÒÂ‰ÌÂ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËˇ.

œÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ ·ÎÓÍË ÏÓ„ÛÚ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸-
ÌÓ ÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡Ú¸Òˇ ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ÏË ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË ÚÓÔÎË‚ÌÓ-
„Ó „‡Á‡ ÓÚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ Ë Í‡ÔÂÎ¸ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒ-
ÚË Ë ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ‡ÏË ‰Îˇ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ ÚÓÔÎË‚ÌÓ„Ó „‡Á‡.

¡ÎÓÍ ÓÒÛ¯ÍË Ë ı‡ÌÂÌËˇ ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡.
œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ ÓÒÛ¯ÍË ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡ ‰Ó ÚÓ˜ÍË
ÓÒ˚ ÔÓ ‚Î‡„Â ñ 55∞— ÔË ‡·Ó˜ÂÏ ‰‡‚ÎÂÌËË, ‡ Ú‡ÍÊÂ
‰Îˇ Ì‡ÍÓÔÎÂÌËˇ ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡ ‚ ÂÒË‚ÂÂ Ë ‚˚‰‡-
˜Ë ÔÓ ÏÂÂ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‰Îˇ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ ÔÌÂ‚ÏÓÔË-
‚Ó‰ÌÓÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ  —. –‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ Ë ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡˛Ú-
Òˇ ·ÎÓÍË ÓÒÛ¯ÍË Ë ı‡ÌÂÌËˇ ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó „‡Á‡ Ò Ó„ÌÂ-
‚˚Ï Ë ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍËÏ ÔÓ‰Ó„Â‚ÓÏ „‡Á‡ Â„ÂÌÂ‡ˆËË.

¬ ·ÎÓÍ‡ı ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÓ ÏÂÒÚÌÓÂ Ë ‰ËÒÚ‡ÌˆËÓÌ-
ÌÓÂ ËÁÏÂÂÌËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚.

”Ô‡‚ÎÂÌËÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÓÒÛ˘ÂÒÚ-
‚ÎˇÂÚÒˇ ÓÚ ÒÚ‡ÌˆËÓÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó
ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ Ë Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËˇ.

УСТАНОВКИ ПОДГОТОВКИ 
ТОПЛИВНОГО, ПУСКОВОГО И ИМПУЛЬСНОГО ГАЗА

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, Í„/˜ 650 ñ 40000 150 ñ12600 ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ „‡Á‡ Ì‡ ‚ıÓ‰Â, Ãœ‡ 2,4 ñ 8,25 0,8 ñ 7,6 2,5 ñ 8,25
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ „‡Á‡ Ì‡ ‚˚ıÓ‰Â, Ãœ‡ 2,4 ñ 3,0 0,25 ñ 0,5 1,0 ñ 8,25
Ã‡ÒÒ‡, Í„ 800 ñ 23500
 ÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ ”1, ’À1

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Параметр Топливный газ Пусковой газ Импульсный газ
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó
„‡Á‡ ÓÚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ Ë Í‡ÔÂÎ¸ÌÓÈ ÊË‰ÍÓ-
ÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Îˇ ÛÎ‡‚ÎË‚‡ÌËˇ ´Á‡ÎÔÓ‚˚ıª ÔÓÒÚÛÔÎÂÌËÈ
ÊË‰ÍÓÒÚË ‚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÒıÂÏ‡ı ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı
ÒÚ‡ÌˆËÈ.

–‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ Ë ÒÂËÈÌÓ ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒˇ ·ÎÓÍË ‚ıÓ‰-
Ì˚ı ÒÂÔ‡‡ÚÓÓ‚, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌ˚Â Ì‡ ÔÓÒÚÛÔÎÂÌËÂ ÊË‰-
ÍÓÒÚË Ó·˙ÂÏÓÏ ‰Ó 80 Ï3.

¡ÎÓÍ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ:

ï ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡;

ï ÔÎÓ˘‡‰ÓÍ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ;

ï ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ Ò Á‡ÔÓÌÓÈ Ë
ÔÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ;

ï ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·ÓÓ‚.
—ÂÔ‡‡ÚÓ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÒÓ·ÓÈ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚È

ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍËÈ ‡ÔÔ‡‡Ú, ‚ÌÛÚË ÍÓÚÓÓ„Ó ‡ÒÔÓÎÓ-
ÊÂÌ ÒÂÔ‡‡ˆËÓÌÌ˚È ˝ÎÂÏÂÌÚ ÓÚ·ÓÈÌÓ„Ó ÚËÔ‡. œËÌ-
ˆËÔ ‰ÂÈÒÚ‚Ëˇ ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ÓÒÌÓ‚‡Ì Ì‡ ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËË ÏÂ-
ı‡ÌË˜ÂÒÍËı Ë ÊË‰ÍËı ÔËÏÂÒÂÈ ËÁ ÔÓÚÓÍ‡ „‡Á‡ ÔÓ‰
‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ÒËÎ ËÌÂˆËË.

—ÎË‚ ÓÚÒÂÔ‡ËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒˇ ‚
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÏ ÂÊËÏÂ. — ˆÂÎ¸˛ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËˇ
Á‡ÏÂÁ‡ÌËˇ ÊË‰ÍÓÒÚË ÒÂÔ‡‡ÚÓ ÒÌ‡·ÊÂÌ Ó·Ó„Â‚‡-
ÚÂÎÂÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓ‚Ó„Ó ÚËÔ‡.

Õ‡‡˘Ë‚‡ÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒˇ
ÔÛÚÂÏ Ô‡‡ÎÎÂÎ¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı Â‰ËÌËˆ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ÓÚÍ˚ÚÓÈ ÔÎÓ-
˘‡‰ÍÂ Ë ÏÓÊÂÚ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÓ‚‡Ú¸Òˇ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı Ò ‡Á-
ÎË˜Ì˚ÏË ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÏË ÛÒÎÓ‚ËˇÏË.

ÃÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÔÓ‰ ËÒıÓ‰Ì˚Â ÚÂ·Ó‚‡-
ÌËˇ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ Ë ‰Û„ËÂ ÚËÔ˚ ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚.

УСТАНОВКИ 
СЕПАРАТОРОВ ВХОДНЫХ

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, ÌÏ3/˜ (ÌÏ3/ÒÛÚÍË) 7,2 ı 105 (17 ı 106)
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ, Ãœ‡ ‰Ó 3,2
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‡·Ó˜‡ˇ, ∞— ÓÚ - 60 ‰Ó +80
Œ·˘ËÈ Ó·˙ÂÏ, Ï3 ‰Ó 120
Ã‡ÒÒ‡, Ú 17 ñ 30
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ Á‡ÎÔÓ‚˚ı Á‡·ÓÒÓ‚ ÊË‰ÍÓÒÚË, % ‰Ó 98 ñ 100

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ



Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË

17

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó „‡-
Á‡ ÓÚ Í‡ÔÂÎ¸ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ë ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ ‚
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÒıÂÏÂ ÍÓÏÔËÏËÓ‚‡ÌËˇ ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó
ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡.

¡ÎÓÍ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ:

ï ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡;

ï ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ Ò Á‡ÔÓÌÓÈ Ë
Â„ÛÎËÛ˛˘ÂÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ; 

ï ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·ÓÓ‚, ‡ÁÏÂ-
˘ÂÌÌ˚ı ‚ Ó·Ó„Â‚‡ÂÏÓÏ ÍÓÌÚÂÈÌÂÂ.

—ÂÔ‡‡ÚÓ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÒÓ·ÓÈ ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚È ‡Ô-
Ô‡‡Ú, ‚ ‚ÂıÌÂÈ ˜‡ÒÚË ÍÓÚÓÓ„Ó ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ ÒÂÔ‡‡-
ˆËÓÌÌ˚È ˝ÎÂÏÂÌÚ ˘ÂÎÂ‚Ó„Ó ËÎË ÏÛÎ¸ÚËˆËÍÎÓÌÌÓ„Ó ÚË-
Ô‡. œËÌˆËÔ ‰ÂÈÒÚ‚Ëˇ ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ÓÒÌÓ‚‡Ì Ì‡ ËÁ‚ÎÂ-
˜ÂÌËË ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı Ë ÊË‰ÍËı ÔËÏÂÒÂÈ ËÁ ÔÓÚÓÍ‡ „‡-
Á‡ ÔÓ‰ ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚ı ÒËÎ.

¬ ÍÓÔÛÒÂ ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ˚ ¯ÚÛˆÂ˚
‰Îˇ ÒÎË‚‡ ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡ Ë ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËˇ ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁ-
ÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·ÓÓ‚. —ÎË‚ ÓÚÒÂÔ‡ËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÊË‰-
ÍÓÒÚË ËÁ ÍÛ·Ó‚ÓÈ ˜‡ÒÚË ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒˇ ‚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜Â-
ÒÍÓÏ ÂÊËÏÂ. — ˆÂÎ¸˛ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËˇ Á‡ÏÂÁ‡ÌËˇ
ÊË‰ÍÓÒÚË ÍÛ·Ó‚‡ˇ ˜‡ÒÚ¸ ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ÒÌ‡·ÊÂÌ‡ Ó·Ó-
„Â‚‡ÚÂÎÂÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓ‚Ó„Ó ÚËÔ‡.

¬ÒÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ·ÎÓÍ‡ ÒÏÓÌÚËÓ‚‡ÌÓ Ì‡ Ó·˘ÂÈ
‡ÏÂ, ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ÓÚÍ˚ÚÓÈ ÔÎÓ˘‡‰ÍÂ Ë ÏÓ-
ÊÂÚ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÓ‚‡Ú¸Òˇ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı Ò ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ÍÎËÏ‡-
ÚË˜ÂÒÍËÏË ÛÒÎÓ‚ËˇÏË.

 ÓÌÒÚÛÍˆËˇ Ë ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ Ô‡‡ÏÂÚ˚ ·ÎÓÍ‡ ÒÂ-
Ô‡‡ÚÓ‡ ÚÓÌÍÓÈ Ó˜ËÒÚÍË ‡ÒÒ˜ËÚ˚‚‡˛ÚÒˇ ËÌ‰Ë‚Ë‰Û-
‡Î¸ÌÓ ‰Îˇ Í‡Ê‰ÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÒıÂÏ˚ ÍÓÏÔÂÒ-
ÒÓÌÓÈ ÒÚ‡ÌˆËË.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÔÓ‰ ËÒıÓ‰Ì˚Â
ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ Ë Ì‡ ‰Û„ËÂ ‡·Ó˜ËÂ Ô‡‡ÏÂÚ˚.

БЛОКИ СЕПАРАТОРОВ 
ТОНКОЙ ОЧИСТКИ ГАЗА

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, ÌÏ3/ÒÛÚÍË 3,0 ı 106 3,0 ı 106 0,75 ı 106 0,75 ı 106

ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ (max.), Ãœ‡ 2,5 6,3 2,0 5,0
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‡·Ó˜‡ˇ, ∞— ÓÚ - 40 ‰Ó +80 ÓÚ - 60 ‰Ó +80
Ã‡ÒÒ‡, Í„ 5000 5600 4500 4900
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ ÔËÏÂÒÂÈ Ò ‡ÁÏÂÓÏ ˜‡ÒÚËˆ ·ÓÎÂÂ 40 ÏÍÏ, % ‰Ó 100

СМЦ−100−56/2,5 СМЦ−100−20/6,3 СМЦ−100−19/25 СМЦ−100−10/6,3

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, ÌÏ3/ÒÛÚÍË 2,5 ı 106 2 ı 106 1,5 ı 106 1,2 ı 106

ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ (max.), Ãœ‡ 1,6 3,0 8,0 12,0
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‡·Ó˜‡ˇ, ∞— ÓÚ - 60 ‰Ó +80
Ã‡ÒÒ‡, Í„ 7200 4500 3100 4400
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ ÔËÏÂÒÂÈ Ò ‡ÁÏÂÓÏ ˜‡ÒÚËˆ ·ÓÎÂÂ 40 ÏÍÏ, % ‰Ó 100

СЩВ 1400/16 СЩВ 700/30 СЩВ 700/80 СЩВ 11/2А

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Сепараторы мультициклонные

Сепараторы щелевые
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÔÓ‚˚¯ÂÌËˇ ÒÚÂÔÂÌË Ó˜ËÒÚÍË
ÔËÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡ ÓÚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ Ë Í‡ÔÂÎ¸-
ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË, ˇ‚Îˇ˛˘ËıÒˇ ÔË˜ËÌÓÈ ˝ÓÁËË ÚÂıÌÓÎÓ-
„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ ÍÓÏÔÂÒ-
ÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËÈ.

–‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ Ë ÒÂËÈÌÓ ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒˇ ·ÎÓÍË
ÙËÎ¸ÚÓ‚-ÒÂÔ‡‡ÚÓÓ‚, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌ˚Â Ì‡ ÔÓËÁ‚Ó‰Ë-
ÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÓÚ 5 ‰Ó 25 ÏÎÌ ÌÏ3 „‡Á‡ ‚ ÒÛÚÍË.

¡ÎÓÍ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ:

ï ÙËÎ¸Ú‡-ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡;

ï ÍÛ·Ó‚ÓÈ ÂÏÍÓÒÚË;

ï ÔÎÓ˘‡‰ÓÍ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ, ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÚÛ-
·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ Ò Á‡ÔÓÌÓÈ Ë Â„ÛÎËÛ˛˘ÂÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ;

ï ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·ÓÓ‚.

 ÓÔÛÒ ÙËÎ¸Ú‡-ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ ‡Á‰ÂÎÂÌ Ì‡ ‰‚Â ÚÂı-
ÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÒÂÍˆËË:

ï ÒÂÍˆË˛ ÙËÎ¸Ú‡ˆËË Ú‚Â‰˚ı ˜‡ÒÚËˆ Ë ÍÓ‡„ÛÎˇ-

ˆËË ÊË‰ÍÓÒÚË, ÒÓ‰ÂÊ‡˘Û˛ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ËÂ ˝ÎÂÏÂÌÚ˚;

ï ÒÂÍˆË˛ ÒÂÔ‡‡ˆËË Í‡ÔÂÎ¸ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ò ÒÂÔ‡-
‡ˆËÓÌÌÓÈ Ì‡Ò‡‰ÍÓÈ ËÁ ÒÂÚ˜‡Ú˚ı Ô‡ÚÓÌÓ‚.

¡ÎÓÍË ÒÌ‡·ÊÂÌ˚ ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ÔË-
·Ó‡ÏË, ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛˘ËÏË ÍÓÌÚÓÎËÓ‚‡Ú¸ Ô‡‡ÏÂÚ˚
ÔÓÒÚÛÔ‡˛˘Â„Ó „‡Á‡, ÔÓˆÂÒÒ Ó˜ËÒÚÍË Ë ÛÓ‚ÂÌ¸ ÓÚÒÂ-
Ô‡ËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË.

—ÎË‚ ÓÚÒÂÔ‡ËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ËÁ ÍÛ·Ó‚ÓÈ ÂÏ-
ÍÓÒÚË ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒˇ ‚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÏ ÂÊËÏÂ. — ˆÂ-
Î¸˛ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËˇ Á‡ÏÂÁ‡ÌËˇ ÊË‰ÍÓÒÚË ÍÛ·Ó‚‡ˇ
ÂÏÍÓÒÚ¸ ÒÌ‡·ÊÂÌ‡ Ó·Ó„Â‚‡ÚÂÎÂÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓ‚Ó„Ó ÚËÔ‡.

Õ‡‡˘Ë‚‡ÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒˇ
ÔÛÚÂÏ Ô‡‡ÎÎÂÎ¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı Â‰ËÌËˆ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ÓÚÍ˚ÚÓÈ ÔÎÓ-
˘‡‰ÍÂ Ë ÏÓÊÂÚ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÓ‚‡Ú¸Òˇ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı Ò ‡Á-
ÎË˜Ì˚ÏË ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÏË ÛÒÎÓ‚ËˇÏË.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÔÓ‰ ËÒıÓ‰Ì˚Â
ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇ «‡Í‡Á˜ËÍ‡.

БЛОКИ 
ФИЛЬТРОВ-СЕПАРАТОРОВ

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸, ÌÏ3/˜ (ÌÏ3/ÒÛÚÍË) ÓÚ 2,08 ı 105 (5 ı 106) ‰Ó 1,04 ı 106 (25 ı 106)
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ, Ãœ‡ 9,0
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‡·Ó˜‡ˇ, ∞— ÓÚ - 60 ‰Ó + 80
Ã‡ÒÒ‡, Ú ÓÚ 10 ‰Ó 30
›ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ ÔËÏÂÒÂÈ Ò ‡ÁÏÂÓÏ ˜‡ÒÚËˆ ·ÓÎÂÂ 10 ÏÍÏ, % ‰Ó 100
√Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍÓÂ ÒÓÔÓÚË‚ÎÂÌËÂ, Ãœ‡ ‰Ó 0,05
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ ÔËÓ‰ÌÓ„Ó Ë ÔÓ-
ÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡ ‚ ÒËÒÚÂÏ‡ı ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı
ÒÚ‡ÌˆËÈ ‡ÁÎË˜ÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËˇ, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Îˇ ÓıÎ‡Ê-
‰ÂÌËˇ ‰Û„Ëı „‡ÁÓÓ·‡ÁÌ˚ı Ë ÊË‰ÍËı ÒÂ‰ ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ,
ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡˛ÚÒˇ Ò „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚Ï, ‚Â-
ÚËÍ‡Î¸Ì˚Ï ËÎË ÁË„Á‡„ÓÓ·‡ÁÌ˚Ï ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËÂÏ ÒÂÍ-
ˆËÈ, ‚ ÚÂ·ÛÂÏÓÏ Ï‡ÚÂË‡Î¸ÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË, Ë ‡Ò-
Ò˜ËÚ‡Ì˚ Ì‡ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ÓıÎ‡Ê‰‡ÂÏÓÈ ÒÂ‰˚ ‰Ó 120 Í„Ò/ÒÏ2.

 ÓÌÒÚÛÍˆËˇ ¿¬Œ ‡ÒÒ˜ËÚ‡Ì‡ Ì‡ ÍÓÏÔÓÌÓ‚ÍÛ Ëı ‚
ˇ‰Û ËÁ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚. ƒÎˇ Û‰Ó·ÒÚ‚‡ Ó·ÒÎÛ-
ÊË‚‡ÌËˇ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ˚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â
ÔÎÓ˘‡‰ÍË.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂ-
ÌˇÚ¸Òˇ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı Ò ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÏË ÛÒÎÓ-
‚ËˇÏË, ÒÂÈÒÏË˜ÌÓÒÚ¸˛ ‰Ó 7 ·‡ÎÎÓ‚.

ƒÎˇ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ „‡ÁÓ‚, ËÏÂ˛˘Ëı ‚˚ÒÓÍÛ˛ ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛÛ „Ë‰‡ÚÓÓ·‡ÁÓ‚‡ÌËˇ, ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ˚ ¿¬Œ ‚
ÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË (·ÎÓÍË „‡ÁÓÓıÎ‡‰ËÚÂÎÂÈ).
 ÓÌÚÂÈÌÂÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÂˆËÍÛÎˇ-
ˆË˛ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘Â„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡ ‚ ÔÛÒÍÓ‚ÓÈ ÔÂËÓ‰.
”Ô‡‚ÎÂÌËÂ Ê‡Î˛ÁË ÂˆËÍÛÎˇˆËÓÌÌÓÈ Í‡ÏÂ˚ ñ ‡‚-
ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ËÎË Û˜ÌÓÂ.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ ÍÓÏÔÎÂÍÚÛ˛ÚÒˇ
‚ÂÌÚËÎˇÚÓ‡ÏË ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ËÁ ‡Î˛ÏË-
ÌËÂ‚Ó„Ó ÒÔÎ‡‚‡, Ò ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ ÍÓÎÂÒ‡ 800, 2800, Ë
4450 ÏÏ, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‚ÂÌÚËÎˇÚÓ‡ÏË ËÁ ÍÓÏÔÓÁËÚÌ˚ı Ï‡-
ÚÂË‡ÎÓ‚.

¬ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ¿¬Œ ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÓ ËÁÏÂÌÂÌËÂ Û„-
Î‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÎÓÔ‡ÒÚÂÈ ÓÚ 0 ‰Ó 25∞ ‚ Û˜ÌÓÏ Ë ‡‚ÚÓ-
Ï‡ÚË˜ÂÒÍÓÏ ÂÊËÏ‡ı.

œÓ ÊÂÎ‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó Óı-
Î‡Ê‰ÂÌËˇ ÏÓ„ÛÚ ÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡Ú¸Òˇ ÍÓÎÎÂÍÚÓ‡ÏË Ë Á‡-
ÔÓÌÓÈ ‡Ï‡ÚÛÓÈ.

АППАРАТЫ 
ВОЗДУШНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ ГАЗА

”ÒÎÓ‚ÌÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ÓıÎ‡Ê-
‰‡ÂÏÓÈ ÒÂ‰˚, Ãœ‡ 2,5 1,6 1,6 2,5 8,0 7,6 3,5 7,6 12,5 7,5 8,5 0,6 4,0 16

Œ·˘‡ˇ ÔÎÓ˘‡‰¸ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌ‡, Ï2 105 325 2400 3560 1700 6820 5954 5690 5680 9730 10530 520 15420 5380

ƒÎËÌ‡ ÓÂ·ÂÌÌÓÈ
ÚÛ·˚, Ï 1,5 3 4 6 4 8 10 10 10 12 12 3 12 12,2

ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë-
„‡ÚÂÎˇ ‚ÂÌÚËÎˇÚÓ‡, Í¬Ú 7,5 5,5 30 7,5 30 37 7,5 7,5 7,5 37 13 5,5 13 22

ƒË‡ÏÂÚ ÍÓÎÂÒ‡
‚ÂÌÚËÎˇÚÓ‡, Ï 0,8 0,8 2,8 0,8 2,8 2,8 0,8 0,8 0,8 4,45 2,7 0,8 2,7 4,45

 ÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó
‚ÂÌÚËÎˇÚÓÓ‚ 1 2 1 6 1 2 10 10 10 2 6 2 9 2

АВМГ−9−
Ж−2,5−Б5−
В/4−4−1,5

АВМГ−9−
Ж−1,6−Б1−

В/6−6−3

АВГ 20−Ж−
1,6/6−1−4

АВГ 20−
Ж−2,5

АВГ 20−Ж−
8,0/4−4−4

АВО

Блок
газоохла−
дителей

НД

Блок
газоохла−
дителей

ВД

Блок
газоохла−
дителей

ВД

2АВГ−75 АВГМ−85
АВО−

конден−
сатор

АВО ВД

Блок
газоохла−
дителей

ВД
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÔÂËÓ‰Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÔÛÒÍ‡ ÔÓ
„‡ÁÓÔÓ‚Ó‰‡Ï Ó˜ËÒÚÌ˚ı ÔÓ¯ÌÂÈ Ë ‰ÂÙÂÍÚÓÒÍÓÔÓ‚. 
¬ ÔÓˆÂÒÒÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ ‚ÓÁÌËÍ‡ÂÚ
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚ¸ Ëı Ó˜ËÒÚÍË Ë ÍÓÌÚÓÎˇ ÒÓÒÚÓˇÌËˇ ‚ÌÛÚ-
ÂÌÌÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

¬ ÒÓÒÚ‡‚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‚ıÓ‰ˇÚ Í‡ÏÂ˚ ÔËÂÏ‡ Ë Á‡-
ÔÛÒÍ‡ Ó˜ËÒÚÌ˚ı ÛÒÚÓÈÒÚ‚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚È Ï‡-
ÌËÔÛÎˇÚÓ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ‰Îˇ ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËˇ Ó˜ËÒÚÌÓ-

„Ó ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ËÁ Í‡ÏÂ˚ ÔËÂÏ‡, Â„Ó ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËˇ Ë
Á‡Ô‡ÒÓ‚ÍË ‚ Í‡ÏÂÛ Á‡ÔÛÒÍ‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËˇ ÔÓ-
„ÛÁÓ˜ÌÓ-‡Á„ÛÁÓ˜Ì˚ı ‡·ÓÚ Ò ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ÏË ÔË Ëı
‚ÓÁÏÓÊÌÓÈ Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍÂ.

¬ÒÂ ÏÂı‡ÌËÁÏ˚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ó·ÓÛ‰Ó‚‡Ì˚ Û˜Ì˚ÏË
ÔË‚Ó‰‡ÏË, ÍÓÚÓ˚Â ‚ Ò‚Ó˛ Ó˜ÂÂ‰¸ ÒÌ‡·ÊÂÌ˚ ÏÂı‡-
ÌË˜ÂÒÍËÏË Ë „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËÏË ÛÒËÎËÚÂÎˇÏË, ˜ÚÓ Ó·ÂÒ-
ÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Ëı ÌÓÏ‡Î¸ÌÛ˛ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛ ‚ ÔÓÎÂ‚˚ı ÛÒ-
ÎÓ‚Ëˇı ·ÂÁ Á‡Ú‡Ú ˝ÌÂ„ÓÂÒÛÒÓ‚.

УСТАНОВКИ ПРИЕМА / ЗАПУСКА 
ОЧИСТНЫХ УСТРОЙСТВ

ƒÎˇ „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ó‚ ÛÒÎÓ‚Ì˚Ï ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ, ÏÏ 500;  700;  1000;  1200;  1400
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ, Ãœ‡ 100
“ÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‡·Ó˜‡ˇ, ∞— ÓÚ - 80 ‰Ó +80
√ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏÌÓÒÚ¸ Ï‡ÌËÔÛÎˇÚÓ‡ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡ˇ, Í„ ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ï‡ÒÒ˚ Ó˜ËÒÚÌÓ„Ó ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ËÎË ‰ÂÙÂÍÚÓÒÍÓÔ‡
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œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‚ ÒÛ˘ÂÒÚ‚Û˛˘ËÂ
√œ¿ ÔË ËÁÏÂÌÂÌËË ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚
„‡ÁÓÔÓ‚Ó‰‡ ñ ÒÌËÊÂÌËÂ ‰‡‚ÎÂÌËˇ Ì‡ ‚ıÓ‰Â ÍÓÏ-
ÔÂÒÒÓÌÓÈ ÒÚ‡ÌˆËË, ËÁÏÂÌÂÌËÂ ÒÓÒÚ‡‚‡ Ë ‡ÒıÓ‰‡
„‡Á‡ Ë ‰.

œËÏÂÌÂÌËÂ —œ◊ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ‡Ò¯ËËÚ¸ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ
‡·Ó˜Ëı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ √œ¿ ‚ ÒÚ‡ÌˆËÓÌÌ˚ı ÛÒÎÓ‚Ëˇı
·ÂÁ ·ÓÎ¸¯Ëı Í‡ÔËÚ‡Î¸Ì˚ı Á‡Ú‡Ú Ë Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ Ï‡ÍÒË-
Ï‡Î¸ÌÛ˛ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËˇ ‰ÓÓ„ÓÒÚÓˇ-
˘Â„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

√œ¿ ÏÓ„ÛÚ Ò‡ÁÛ ÊÂ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÚ¸Òˇ Ò ‰ÌËÏ ËÎË ÌÂÒ-
ÍÓÎ¸ÍËÏË ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ÏË —œ◊ ÂÒÎË ËÏÂ˛ÚÒˇ ‰‡ÌÌ˚Â ÔÓ
·Û‰Û˘ËÏ ËÁÏÂÌÂÌËˇÏ ‡·Ó˜Ëı ÂÊËÏÓ‚.

СМЕННЫЕ 
ПРОТОЧНЫЕ ЧАСТИ (СПЧ)

—œ◊-6,3-47/57-125 6,3 70 2,2 192700 8200 6 14,72 ƒ“-71œ«
—œ◊-6,3-150/2,2 6,3 70 2,2 157200 8200 6 14,72 Õ -12—“
—œ◊-6,3-210/1,7 6,3 68 1,7 306200 8200 4 20,58 Õ -12—“
—œ◊-6,3-67K/1,7 6,3 80 1,7 329500 8200 3 7,46 Õ -12—“ —ÂÓ‚Ó‰ÓÓ‰

—œ◊-6,3-67K/2,2 6,3 75 2,2 194100 8200 4 7,46 Õ -12—“ —ÂÓ‚Ó‰ÓÓ‰

—œ◊-8/56-1,3 8,0 80 1,3 830300 8200 1 7,46 Õ -14—“
—œ◊-8/56-1,45 8,0 82 1,45 573700 8200 2 7,46 Õ -14—“
—œ◊-8/76-1,45 8,0 83 1,45 661400 8200 2 7,46 Õ -14—“
—œ◊-8/100-2 8,0 71 2,0 236000 8200 4 14,72 Õ -14—“
—œ◊-52/66,5-160M2 8,0 75 2,4 203300 9000 6 15,7 œ—-90√œ«
—œ◊-16-100/1,7 16,0 78 1,7 855000 5300 3 9,81 Õ -16—“
—œ◊-16-300/6-120 16,0 80 2,0 104800 10400 12 11,77 Õ -16—“
—œ◊-16/150-1,7 16,0 70 1,7 677100 5200 4 14,72 Õ -16—“
—œ◊-16/200-1,7 16,0 80 1,7 920800 5100 6 19,62 Õ -16—“
—œ◊-16-125/1,7 16,0 77 1,7 762000 5300 3 12,26 Õ -16—“
—œ◊-580/51-76 25,0 84 1,5 1891000 5000 2 9,22 Õ -36—“
√÷2-350/58-94 25,0 78 1,61 1200000 5000 - 10,0 ƒ”80À
—œ◊-0,4-15/30-38 0,4 65 1,23 34600 9150 2 7,85 ¬¿02-450LB-2”2 ›ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰

—œ◊-6,3/32K-2,2 6,3 76 2,2 163300 8290 4 7,46 —“ƒœ-6300- —ÂÓ‚Ó‰ÓÓ‰,
2¡÷”’À4 ˝ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰ 

—œ◊-6,3-150/2,2 6,3 73 2,2 185700 7974 6 14,72 —“ƒœ-6300- ›ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰
2¡÷”’À4 

œËÏÂ˜‡ÌËÂ:   ‚ Ú‡·ÎËˆÂ ÔË‚Â‰ÂÌ˚ ÚËÔÓ‚˚Â ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎË ÒÏÂÌÌ˚ı ÔÓÚÓ˜Ì˚ı ˜‡ÒÚÂÈ (—œ◊). œÂ‰ÔËˇÚËÂ ÏÓÊÂÚ ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚ¸ ÔÓ
ÊÂÎ‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ —œ◊ Ò ÌÛÊÌ˚ÏË ‰Îˇ ÌÂ„Ó Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË.

Тип СПЧ
Номинальная
мощность,

МВт

Политропный
КПД СПЧ,

%

Отношение
давлений

Коммерческая
производи−
тельность,

нм
3
/час

Номинальная
частота

вращения вала,
об/мин

Число
рабочих
колес

Максимальное
конечное
давление

корпуса, МПа

Модель
привода

Примечания

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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УСТАНОВКИ КОМПЛЕКСНОЙ
ПОДГОТОВКИ ГАЗА

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔÓ „‡ÁÛ, ÏÎÌ ÒÚ. Ï3/ÒÛÚÍË 1,0 ñ 2,0 2,0 ñ 3,0
œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔÓ ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÛ, Ú/˜‡Ò 8,0 ñ 12,0 15,0 ñ 30,0
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ „‡Á‡ Ì‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ:

ñ Ì‡ ‚ıÓ‰Â, Ãœ‡ 8,5 ñ 16,0 8,5 ñ 16,0
ñ Ì‡ ‚˚ıÓ‰Â, Ãœ‡ 5,5 ñ 7,5 5,5 ñ 7,5

ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡ Ì‡ ‚˚ıÓ‰Â ËÁ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË, Ãœ‡ 0,6* 0,6*

* ÛÚÓ˜ÌˇÂÚÒˇ ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡

Наименование параметра УКПГ−2,0 УКПГ−3,0

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА ПРИМЕРЕ УСТАНОВОК УКПГ-2,0 И УКПГ 3,0

”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡ (” œ√)
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚:

● ‰Îˇ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËˇ ÏÂÚÓ-
‰ÓÏ ÌËÁÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓÈ ÒÂÔ‡‡ˆËË Ò ‚Ô˚ÒÍÓÏ ÏÂ-
Ú‡ÌÓÎ‡ Ë Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËˇ ÚÓ˜ÍË ÓÒ˚ ÔÓ ‚Ó‰Â Ë Û„ÎÂ‚Ó‰Ó-
Ó‰‡Ï ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏ Œ—“ 51.40-98 Ò ÔÓÒÎÂ-
‰Û˛˘ÂÈ ÔÓ‰‡˜ÂÈ Â„Ó ‚ Ï‡„ËÒÚ‡Î¸Ì˚È „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰;

● ‰Îˇ ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓ„Ó Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰ÌÓ„Ó
ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡, ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏ Œ—“ 51.65-80.

¬ ÒÓÒÚ‡‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡-
ÌËˇ ” œ√ ‚ıÓ‰ˇÚ:

● ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÌËÁÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓÈ ÒÂÔ‡‡ˆËË Ò
·ÎÓÍÓÏ ‚ıÓ‰ÌÓ„Ó ÒÂÔ‡‡ÚÓ‡ Ë ÛÁÎ‡ÏË Á‡ÏÂ‡ ‡ÒıÓ-
‰‡ „‡Á‡;

● ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËË ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡, ‚ÍÎ˛˜‡˛-
˘‡ˇ ÍÓÎÓÌÌÓÂ, ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, ÚÂıÌÓ-
ÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎ¸, Ì‡ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ,
ÛÁÎ˚ Á‡ÏÂ‡ ‡ÒıÓ‰‡ „‡Á‡ Ë ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡;

● ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Â„ÂÌÂ‡ˆËË ÏÂÚ‡ÌÓÎ‡.
¬ ÒÓÒÚ‡‚ ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ” œ√ ‚ıÓ‰ˇÚ:
● ÒËÒÚÂÏ‡ Ù‡ÍÂÎ¸Ì‡ˇ;
● ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ‚ÓÁ‰Ûı‡  »œË¿;
● ÒËÒÚÂÏ‡ ‡‚‡ËÈÌÓ„Ó ÒÎË‚‡ ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡;
● Ô‡Í ÚÓ‚‡ÌÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË;
● ı‡ÌÂÌËÂ ËÌÂÚÌÓ„Ó „‡Á‡.
”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ Ì‡ ‡ÁÎË˜Ì˚Â

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ÔÓ „‡ÁÛ, Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ‡ÁÎË˜-
Ì˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡.

ƒÎˇ ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓ„Ó ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËˇ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ
ÔËÏÂÌˇÂÚÒˇ ÏÌÓ„ÓˇÛÒÌ‡ˇ ÍÓÏÔÓÌÓ‚Í‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜Â-
ÒÍËı ·ÎÓÍÓ‚ Ì‡ ˝Ú‡ÊÂÍÂ, ÏÂÚ‡ÎÎÓÍÓÌÒÚÛÍˆËË ÍÓÚÓ-
ÓÈ ‚ıÓ‰ˇÚ ‚ ÒÓÒÚ‡‚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË.

¡ÎÓ˜ÌÓ-ÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ë Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸-
Ì‡ˇ Á‡‚Ó‰ÒÍ‡ˇ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ ÏÓÌ-
Ú‡Ê Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‚ ÒÊ‡Ú˚Â ÒÓÍË.

 ‡Ê‰˚È ·ÎÓÍ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆË˛ ÓÚ-
Í˚ÚÓ„Ó ËÎË Á‡Í˚ÚÓ„Ó ÚËÔ‡ ÊÂÎÂÁÌÓ‰ÓÓÊÌÓ„Ó „‡·‡-
ËÚ‡ Ë ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ë ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ-
„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, Ó·‚ˇÁ‡ÌÌÓ„Ó ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡ÏË Ë
ÍÓÏÏÛÌËÍ‡ˆËˇÏË, ÒÏÓÌÚËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ ÊÂÒÚÍÓÈ ÌÂÒÛ-
˘ÂÈ ‡ÏÂ ñ Í‡Í‡ÒÂ.

”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚
ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÁÓÌ‡ı Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÓÈ ‚ÓÁ‰Ûı‡ ÓÚ ÏË-
ÌÛÒ 60∞— ‰Ó ÔÎ˛Ò 45∞—.

œÂ‰ÔËˇÚËÂ ÏÓÊÂÚ ÒÔÓÂÍÚËÓ‚‡Ú¸ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚ¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡ Ò ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛
ÔÓ „‡ÁÛ ÓÚ 200 000 Ï3/ÒÛÚÍË.
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УСТАНОВКИ 
ПОДГОТОВКИ ГАЗА

œËÏÂÌˇÂÏ‡ˇ ÚÂıÌÓÎÓ„Ëˇ Ã‡ÒÎˇÌ‡ˇ ‡·ÒÓ·ˆËˇ ÕËÁÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ‡ˇ
ÚˇÊÂÎ˚ı Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚ ÒÂÔ‡‡ˆËˇ

œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÓ „‡ÁÛ, ÏÎÌ Ï3/„Ó‰ 50 500
“Ó‚‡Ì‡ˇ ÔÓ‰ÛÍˆËˇ ÔËÓ‰Ì˚È „‡Á ÔÓ Œ—“ 51.40-98

ÒÊËÊÂÌÌ˚È ÔÓÔ‡Ì-·ÛÚ‡Ì
ÒÚ‡·ËÎ¸Ì˚È „‡ÁÓ‚˚È ·ÂÌÁËÌ

œÎÓ˘‡‰¸ Á‡ÒÚÓÈÍË, „‡ 0,6 1,6

Наименование параметра УПГ−50 УПГ−500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА ПРИМЕРЕ УСТАНОВОК УПГ-50 И УПГ-500

”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡ (”œ√) ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚
‰Îˇ ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËˇ ËÁ ÔÓÔÛÚÌÓ„Ó ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡ ¯ËÓÍÓÈ
Ù‡ÍˆËË ÎÂ„ÍËı Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚.

¬ Ó·˘ÂÏ ÒÎÛ˜‡Â Ì‡ ”œ√ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÂÚÒˇ:

ï ÔÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ „‡Á‡, ‚ÍÎ˛˜‡ˇ Ó˜ËÒÚÍÛ Ë ÓÒÛ¯ÍÛ ÔÓ
‚Î‡„Â;

ï ÓÚ·ÂÌÁËÌË‚‡ÌËÂ „‡Á‡, Ú.Â. ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËÂ ËÁ ÌÂ„Ó
ÌÂÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓ„Ó „‡ÁÓ‚Ó„Ó ·ÂÌÁËÌ‡;

ï ÔËÂÏ, ı‡ÌÂÌËÂ Ë ÓÚ„ÛÁÍ‡ ÊÂÎÂÁÌÓ‰ÓÓÊ-
Ì˚Ï, ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎ¸Ì˚Ï Ú‡ÌÒÔÓÚÓÏ ËÎË ÔÓ ÚÛ·ÓÔÓ-
‚Ó‰‡Ï ÊË‰ÍÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË ”œ√.

¬ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ó·˙ÂÏÓ‚ ÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡ÂÏÓ„Ó
ÌÂÙÚˇÌÓ„Ó „‡Á‡, ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËˇ ‚ ÌÂÏ ˆÂÎÂ‚˚ı ÍÓÏÔÓÌÂÌ-
ÚÓ‚, Á‡‰‡ÌÌÓÈ „ÎÛ·ËÌ˚ ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËˇ ˆÂÎÂ‚˚ı ÍÓÏÔÓÌÂÌ-
ÚÓ‚ Ë ‰Û„Ëı Ù‡ÍÚÓÓ‚ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ÔËÏÂÌÂÌ˚ ‡ÁÎË˜-
Ì˚Â ÒÔÓÒÓ·˚ ÓÚ·ÂÌÁËÌË‚‡ÌËˇ, ˜ÚÓ ÔÂ‰ÔÓÎ‡„‡ÂÚ ‡Á-
ÎË˜Ì˚Â ÍÓÏÔÎÂÍÚ˚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

œÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ ”œ√ ÏÓ„ÛÚ ‰ÓÔÓÎÌË-
ÚÂÎ¸ÌÓ ÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡Ú¸Òˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ÏË ‡Á‰ÂÎÂÌËˇ ÌÂ-
ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓ„Ó ·ÂÌÁËÌ‡ Ì‡ „‡ÁÓ‚˚È ·ÂÌÁËÌ Ë ËÌ‰Ë‚Ë‰Û-
‡Î¸Ì˚Â ÚÂıÌË˜ÂÒÍË ˜ËÒÚ˚Â Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚ (ÔÓÔ‡Ì,
ËÁÓ·ÛÚ‡Ì, Ì-·ÛÚ‡Ì Ë ‰.).

¬ ÍÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ ‚ıÓ‰ËÚ: 

ï ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÂ, ÍÓÎÓÌÌÓÂ, ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ, ÂÏ-
ÍÓÒÚÌÓÂ, Ì‡ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ;

ï ¯Í‡Ù˚ Ò ˝ÎÂÍÚÓÓ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ Ë ÚÂıÌË˜Â-
ÒÍËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡;

ï ÒËÒÚÂÏ˚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ Ë
Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËˇ.

”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ Ì‡ ‡ÁÎË˜Ì˚Â
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ÔÓ „‡ÁÛ, Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ‡ÁÎË˜-
Ì˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡.

ƒÎˇ ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓ„Ó ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËˇ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ
ÔËÏÂÌˇÂÚÒˇ ÏÌÓ„ÓˇÛÒÌ‡ˇ ÍÓÏÔÓÌÓ‚Í‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜Â-
ÒÍËı ·ÎÓÍÓ‚ Ì‡ ˝Ú‡ÊÂÍÂ, ÏÂÚ‡ÎÎÓÍÓÌÒÚÛÍˆËË ÍÓÚÓ-
ÓÈ ‚ıÓ‰ˇÚ ‚ ÒÓÒÚ‡‚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË. 

¡ÎÓ˜ÌÓñÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ë Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸-
Ì‡ˇ Á‡‚Ó‰ÒÍ‡ˇ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ ÏÓÌ-
Ú‡Ê Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‚ ÒÊ‡Ú˚Â ÒÓÍË.

 ‡Ê‰˚È ·ÎÓÍ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆË˛
ÊÂÎÂÁÌÓ‰ÓÓÊÌÓ„Ó „‡·‡ËÚ‡ ÓÚÍ˚ÚÓ„Ó ËÎË Á‡Í˚ÚÓ-
„Ó ÚËÔ‡ Ë ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ë ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸-
ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, Ó·‚ˇÁ‡ÌÌÓ„Ó ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡ÏË Ë
ÍÓÏÏÛÌËÍ‡ˆËˇÏË, ÒÏÓÌÚËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ ÊÂÒÚÍÓÈ ÌÂÒÛ-
˘ÂÈ ‡ÏÂ ñ Í‡Í‡ÒÂ.

”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË 
‚ ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÁÓÌ‡ı Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÓÈ ‚ÓÁ‰Ûı‡ 
ÓÚ -60∞— ‰Ó +45∞—.

œÂ‰ÔËˇÚËÂ ÏÓÊÂÚ ÒÔÓÂÍÚËÓ‚‡Ú¸ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚ¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË „‡Á‡ Ò ‰Û„ÓÈ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛.
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УСТАНОВКИ ПЕРЕРАБОТКИ КОНДЕНСАТА И НЕФТИ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ОТ 5 ДО 500 ТЫС. Т/ГОД

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ÔÂÂ‡·ÓÚÍË ÌÂÙÚË (ÍÓÌ‰ÂÌ-
Ò‡Ú‡) ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛ ÔÓ Ò˚¸˛ 5, 10, 25, 40,
50, 100, 150, 200, 300, 500 Ú˚Ò. ÚÓÌÌ ‚ „Ó‰ Ò ˆÂÎ¸˛
ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ·ÂÌÁËÌ‡ ÔˇÏÓ„ÓÌÌÓ„Ó, ‰ËÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ÚÓÔÎË-
‚‡, ÚÓÔÓ˜ÌÓ„Ó Ï‡ÁÛÚ‡.

–‡Á‰ÂÎÂÌËÂ Ò˚¸ˇ ‚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ı ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÂÚÒˇ
ÏÂÚÓ‰ÓÏ ÂÍÚËÙËÍ‡ˆËË. ¬ Í‡˜ÂÒÚ‚Â Ò˚¸ˇ ÔËÏÂÌˇÂÚ-
Òˇ ÌÂÙÚ¸ ËÎË ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú ÔÎÓÚÌÓÒÚ¸˛ 650 ñ 850 Í„/Ï3.

 ÓÎË˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓÂ ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ë Í‡˜ÂÒÚ-
‚ÂÌÌ˚Â ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎË Ù‡ÍˆËÈ ÓÔÂ‰ÂÎˇ˛ÚÒˇ ËÒıÓ‰Ì˚Ï
Ò˚¸ÂÏ.

¬ ÒÓÒÚ‡‚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ ‚ıÓ‰ËÚ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë-
˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ:

ï ·ÎÓÍ Ò˚¸Â‚˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚, ÂÏÍÓÒÚË ‰Îˇ Ò˚¸ˇ Ë
ÚÓ‚‡ÌÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË (ÔÓÒÚ‡‚Îˇ˛ÚÒˇ ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ 
«‡Í‡Á˜ËÍ‡);

ï ·ÎÓÍ Ó·ÂÒÒÓÎË‚‡ÌËˇ (ÔË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË),
‚ÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ Ì‡ÒÓÒÌÓÂ, ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ, ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, ˝ÎÂÍÚÓ‰Â„Ë‰‡ÚÓ˚ Ë ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ-
Ì˚È ‰Îˇ Û‰‡ÎÂÌËˇ ‚Ó‰˚ Ë ÒÓÎÂÈ ËÁ Ò˚¸ˇ (Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸-
ÌÓÂ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ ÒÓÎÂÈ ‚ Ò˚¸Â ÔÓÒÎÂ Ó·ÂÒÒÓÎË‚‡ÌËˇ
ÌÂ ÔÂ‚˚¯‡ÂÚ 10 Ï„/Î, ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ ‚Ó‰˚ ñ ÌÂ ·ÓÎÂÂ
0,08 ñ 0,12% Ï‡ÒÒ);

ï ·ÎÓÍ ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËË ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú‡ (ÔË ÌÂÓ·ıÓ‰Ë-
ÏÓÒÚË), ‚ÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ÍÓÎÓÌÌÛ ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËË Ò ËÒÔ‡Ë-
ÚÂÎÂÏ Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÈ ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆË˛ Ò˚¸ˇ Ò ‰‡‚-
ÎÂÌËÂÏ Ì‡Ò˚˘ÂÌÌ˚ı Ô‡Ó‚ ÌÂ ·ÓÎÂÂ 500 ÏÏ. Ú. ÒÚ.
ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ 30∞—;

ï ·ÎÓÍ ÓÚ·ÂÌÁËÌË‚‡ÌËˇ, ‚ÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ·ÂÌÁËÌÓ-
‚Û˛ ‡ÚÏÓÒÙÂÌÛ˛ ÍÓÎÓÌÌÛ Ò ËÒÔ‡ËÚÂÎÂÏ Ë ÔÂ‰Ì‡-
ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ‰Îˇ ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ·ÂÌÁËÌ‡ ÔˇÏÓ„ÓÌÌÓ„Ó. ŒÒ-
Ú‡ÚÓÍ ‡ÚÏÓÒÙÂÌÓÈ ÍÓÎÓÌÌ˚ ñ Ï‡ÁÛÚ;

ï ·ÎÓÍ ·ÂÌÁËÌÓ‚Ó„Ó ÓÓ¯ÂÌËˇ, ‚ÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ÂÏ-
ÍÓÒÚÌÓÂ Ë Ì‡ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ;

ï ·ÎÓÍ ‰ËÁÂÎ¸ÌÓÈ Ù‡ÍˆËË, ‚ÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ÒÚË-
ÔËÌ„-ÍÓÎÓÌÌÛ Ò ËÒÔ‡ËÚÂÎÂÏ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ ‰ÓÓÚ-
Ô‡ÍË ÎÂ„ÍËı Ù‡ÍˆËÈ Ë ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ‰ËÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ÚÓÔÎË-
‚‡;

ï ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎ¸ Ò˚¸ˇ Ò ÂÏÍÓ-
ÒÚ¸˛ Ë Ì‡ÒÓÒ‡ÏË ÚÂÔÎÓÌÓÒËÚÂÎˇ;

ï ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ ·ÂÌÁËÌ‡, ‰Ë-
ÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ÚÓÔÎË‚‡ Ë Ï‡ÁÛÚ‡, ÚÛ·˜‡ÚÓ-Â·ËÒÚÓ„Ó ÚËÔ‡;

ï ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍË ÂÍÛÔÂ‡ÚË‚Ì˚Â ÍÓÊÛıÓ-
ÚÛ·˜‡ÚÓ„Ó ÚËÔ‡;

ï ·ÎÓÍ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ËÏÔÛÎ¸ÒÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡, ÔÂ‰Ì‡-
ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ‰Îˇ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËˇ ‚ÓÁ‰ÛıÓÏ ÔÌÂ‚ÏÓÔË‚Ó-
‰Ó‚ ‡Ï‡ÚÛ˚, ÔË·ÓÓ‚  »œË¿;

ï ÏÓ‰ÛÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ‰Îˇ
ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÏ ÔÓˆÂÒÒÓÏ, ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎÂ-
ÌËˇ ÍÓÌÚÓÎˇ Ë Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËˇ ÔÓˆÂÒÒ‡ Ì‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ.

¡ÎÓ˜ÌÓ-ÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ë Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸-
Ì‡ˇ Á‡‚Ó‰ÒÍ‡ˇ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ ÏÓÌ-
Ú‡Ê Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ‚ ÒÊ‡Ú˚Â ÒÓÍË.

”ÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË 
‚ ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÁÓÌ‡ı Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÓÈ ‚ÓÁ‰Ûı‡ 
ÓÚ - 60∞— ‰Ó + 45∞—.
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КОМПЛЕКС ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ
ДЛЯ НЕФТЕПЕРЕРАБАТЫВАЮЩИХ ЗАВОДОВ

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ ÔÓÎÌÓÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓÈ ÔÓÒÚ‡‚ÍË Ë
ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª Õœ« ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛
(ÔÓ Ò˚¸˛) ÓÚ 10 Ú˚Ò. ‰Ó 4 ÏÎÌ ÚÓÌÌ ‚ „Ó‰.

Œ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ ‚ ‚Ë‰Â ÚÂıÌÓÎÓ„Ë-
˜ÂÒÍËı ·ÎÓÍÓ‚ Í‡Í ÔÓ ÔÓÂÍÚ‡Ï œ¿Œ ´—ÛÏÒÍÓÂ ÕœŒ
ËÏ. Ã.¬. ‘ÛÌÁÂª, Ú‡Í Ë ÔÓ ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚Ï
ÔÓÂÍÚ‡Ï:

ï ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËË Ò˚¸ˇ ñ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ Ôˇ-
ÏÓ„Ó ÓÚ„ÓÌ‡ Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ì˚ı „‡ÁÓ‚ ËÁ ÌÂÙÚË ÔË
·ÓÎ¸¯ÓÏ Ëı ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËË. —ÓÒÚÓËÚ ËÁ Ì‡„Â‚‡ÚÂÎˇ Ò˚-
¸ˇ, ÍÓÎÓÌÌ˚ ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËË, ËÒÔ‡ËÚÂÎˇ ÓÒÚ‡ÚÍ‡;

ï ‡ÚÏÓÒÙÂÌÓÈ ÔÂÂ„ÓÌÍË ÌÂÙÚË ñ ÔÂ‰Ì‡-
ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ÔˇÏÓ„ÓÌÌÓ„Ó ·ÂÌÁËÌ‡, ÍÂÓÒË-
Ì‡, ‰ËÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ÚÓÔÎË‚‡, Ï‡ÁÛÚ‡. —ÓÒÚÓËÚ ËÁ ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ
ÂÍÚËÙËÍ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÍÓÎÓÌÌ˚ Ë ÓÚÔ‡Ì˚ı ÍÓÎÓÌÌ, ÚÂı-
ÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎˇ, ÂÍÛÔÂ‡ÚË‚Ì˚ı ÚÂÔÎÓ-
Ó·ÏÂÌÌËÍÓ‚, ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËˇ, ÔÓ-
ÏÂÊÛÚÓ˜Ì˚ı ÂÏÍÓÒÚÂÈ, Ì‡ÒÓÒÓ‚.

 ÓÏÂ ˝ÚÓ„Ó, ‚ ÒÓÒÚ‡‚ Õœ« ‚ıÓ‰ËÚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁËÓ-
‚‡ÌÌ‡ˇ ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ Ë ÒÎÂ‰Û˛˘eÂ ‚ÒÔÓÏÓ„‡-
ÚÂÎ¸ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ:

ï ·ÎÓÍ ‚ÓÁ‰ÛıÓÒÌ‡·ÊÂÌËˇ;

ï ·ÎÓÍ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎÂÈ;

ï ·ÎÓÍ ˝ÎÂÍÚÓÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ;

ï ÂÏÍÓÒÚÌÓÈ Ô‡Í.

œÓ ÔÓÂÍÚ‡Ï, ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚Ï «‡Í‡Á˜ËÍÓÏ,
ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‚ ‚Ë‰Â
·ÎÓÍÓ‚:

ï ÔÓÎÛ˜ÂÌËˇ ‚˚ÒÓÍÓÓÍÚ‡ÌÓ‚˚ı ·ÂÌÁËÌÓ‚
(ÔÂ˜Ë, ‡‰Ë‡·‡ÚË˜ÂÒÍËÂ Â‡ÍÚÓ˚, ÍÓÎÓÌÌÓÂ, ÚÂÔÎÓÓ·-
ÏÂÌÌÓÂ, ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ, Ì‡ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ);

ï ‚‡ÍÛÛÏÌÓÈ ÔÂÂ‡·ÓÚÍË Ï‡ÁÛÚ‡ (ÔÂ˜Ë, ‚‡-
ÍÛÛÏÌ˚Â ÍÓÎÓÌÌ˚ Ò ˆËÍÛÎˇˆËÓÌÌ˚Ï ÓÓ¯ÂÌËÂÏ, ÛÒ-
Ú‡ÌÓ‚ÍË ‰Îˇ ÒÓÁ‰‡ÌËˇ ‚‡ÍÛÛÏ‡, ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌÓÂ Ë Ì‡-
ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ);

ï Ó˜ËÒÚÍË ÚÓ‚‡ÌÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË (ÍÓÎÓÌÌÓÂ,
ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ Ë Ì‡ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ);

ï ˝ÎÂÍÚÓÓ·ÂÒÒÓÎË‚‡ÌËˇ (Ì‡„Â‚‡ÚÂÎË Ò˚¸ˇ Ë
˝ÎÂÍÚÓ‰Â„Ë‰‡ÚÓ˚).
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ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ НЕФТЕТЕРМИНАЛОВ

¬Ë‰ ÂÁÂ‚Û‡‡ ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚È ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍËÈ
ÕÓÏËÌ‡Î¸Ì˚È Ó·˙ÂÏ 100 ñ 50 000 Ï3

¬Ë‰ ı‡ÌËÏ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ÌÂÙÚ¸ Ë ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚ˚ Ò ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ Ì‡Ò˚˘ÂÌÌ˚ı
Ô‡Ó‚ ÌÂ ‚˚¯Â 93,3 Íœ‡ ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ 20∞—

œÎÓÚÌÓÒÚ¸ ı‡ÌËÏ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ‰Ó 1,015 Ú/Ï3

Ã‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡ˇ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ı‡ÌËÏ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ‰Ó 90∞—
¬ÌÛÚÂÌÌÂÂ ËÁ·˚ÚÓ˜ÌÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ‰Ó 2 Íœ‡ ‚ÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ
¬‡ÍÛÛÏ ÌÂ ÏÂÌÂÂ 0,2 Íœ‡
—ÂÈÒÏË˜ÌÓÒÚ¸ ‡ÈÓÌ‡ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ‰Ó 9 ·‡ÎÎÓ‚

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îˇ ÔÓÎÌÓÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓÈ ÔÓÒÚ‡‚ÍË Ë
ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª ÌÂÙÚÂÚÂÏËÌ‡ÎÓ‚, ‚ ÚÓÏ ˜ËÒ-
ÎÂ ÂÁÂ‚Û‡Ó‚ ‰Îˇ ı‡ÌÂÌËˇ ÌÂÙÚË Ë ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚.

–ÂÁÂ‚Û‡˚ ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ ÓÒÌÓ‚Ì˚Ï Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ
ÌÂÙÚÂÚÂÏËÌ‡ÎÓ‚ Ë ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚:

ï ‰Îˇ ÔËÂÏ‡, ı‡ÌÂÌËˇ, ‚˚‰‡˜Ë, Û˜ÂÚ‡ (ÍÓÎË˜Â-
ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó Ë Í‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó) ÌÂÙÚË Ë ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚;

ï ÓÚÒÚÓˇ ‚Ó‰˚ Ë ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÔËÏÂÒÂÈ;

ï ÒÏÂ¯ÂÌËˇ ÌÂÙÚÂÈ Ë ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ‡ Ú‡ÍÊÂ
‰Û„Ëı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓˆÂÒÒÓ‚, Ò‚ˇÁ‡ÌÌ˚ı Ò
Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍÓÈ Ë ı‡ÌÂÌËÂÏ.

¬ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ë ÚÂ·Ó-
‚‡ÌËÈ «‡Í‡Á˜ËÍ‡ ÂÁÂ‚Û‡˚ ÏÓ„ÛÚ ËÏÂÚ¸ ÒÚ‡ˆËÓÌ‡-
ÌÛ˛ ËÎË ÔÎ‡‚‡˛˘Û˛ Í˚¯Û, ÒÌ‡·Ê‡Ú¸Òˇ ÔÓÌÚÓÌ‡ÏË,
ËÏÂÚ¸ „‡ÁÓ‚Û˛ Ó·‚ˇÁÍÛ, ÒËÒÚÂÏÛ ‰Îˇ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ ı‡ÌË-
ÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ Ë ‰.

œÓÒÚ‡‚Í‡ ‰ÌË˘ ÂÁÂ‚Û‡Ó‚, ‰ÌË˘ ÔÓÌÚÓÌÓ‚ Ë
ÒÚÂÌÓÍ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÂÚÒˇ ‚ ‚Ë‰Â ÔÓÎÓÚÌË˘, Ò‚ÂÌÛÚ˚ı ‚
„‡·‡ËÚÌ˚Â ÛÎÓÌ˚.

ƒÎˇ ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ˆËË ÌÂÙÚÂÚÂÏËÌ‡ÎÓ‚ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒˇ
ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ:

ÂÁÂ‚Û‡ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ñ ÍÎ‡Ô‡Ì˚ ‰˚ı‡-
ÚÂÎ¸Ì˚Â, Í‡Ì˚ ÒËÙÓÌÌ˚Â, Î˛ÍË Ò‚ÂÚÓ‚˚Â, Î˛ÍË
Á‡ÏÂÌ˚Â, Ó„ÌÂ‚˚Â ÔÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎË;

ÒÎË‚Ó-Ì‡ÎË‚ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ñ ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡
‰Îˇ Ì‡ÎË‚‡ ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ‚ ÊÂÎÂÁÌÓ‰ÓÓÊÌ˚Â ˆËÒ-
ÚÂÌ˚, ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÌËÊÌÂ„Ó ÒÎË‚‡ ËÁ ÊÂÎÂÁÌÓ‰ÓÓÊÌ˚ı
ˆËÒÚÂÌ;

ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ñ ‰ÂÌ‡ÊÌ˚Â
ÂÏÍÓÒÚË ‰Îˇ ÒÎË‚‡ ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ÔË Á‡˜ËÒÚÍÂ ÍÓÎ-
ÎÂÍÚÓÓ‚, ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍË ‰Îˇ ÔÓ‰Ó„Â‚‡ ‚Ó‰˚;

Á‡ÔÓÌ‡ˇ ‡Ï‡ÚÛ‡ ñ Á‡‰‚ËÊÍË ÍÎËÌÓ‚˚Â, ¯‡-
Ó‚˚Â Í‡Ì˚, ‚ÂÌÚËÎË ÏÛÙÚÓ‚˚Â, ÍÎ‡Ô‡Ì˚ Ó·‡ÚÌ˚Â,
‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Û„‡ˇ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì‡ˇ ‡Ï‡ÚÛ‡;

Ì‡ÒÓÒÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ñ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚Â Ì‡-
ÒÓÒÌ˚Â ‡„Â„‡Ú˚ ‰Îˇ ÔÂÂÍ‡˜ÍË ÌÂÙÚË Ë ÌÂÙÚÂÔÓ-
‰ÛÍÚÓ‚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Îˇ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËˇ ‚ ÒËÒÚÂÏ‡ı ÔÓÊ‡-
ÓÚÛ¯ÂÌËˇ;

ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰˚ ñ ÚÓÈÌËÍË, ÓÚ‚Ó‰˚, ÓÔÓ˚, ÔÂÂ-
ıÓ‰ÌËÍË ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚÓÈ ÒÚ‡ÎË, ‚˚ÔÓÎÌˇÂÏ˚Â ‚ ¯Ú‡Ï-
ÔÓ-Ò‚‡ÌÓÏ ‚‡Ë‡ÌÚÂ. —‚‡Ì˚Â ¯‚˚ ÔÓıÓ‰ˇÚ ÂÌÚ„Â-
ÌÓ‚ÒÍËÈ ËÎË ÛÎ¸Ú‡Á‚ÛÍÓ‚ÓÈ ÍÓÌÚÓÎ¸.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗЕРВУАРОВ
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АППАРАТЫ ЕМКОСТНЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
ДЛЯ ГАЗОВЫХ И ЖИДКИХ СРЕД

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚Â Ë ‚ÂÚË-
Í‡Î¸Ì˚Â ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚:

ï ‰Îˇ ı‡ÌÂÌËˇ ‚Á˚‚ÓÓÔ‡ÒÌ˚ı Ë ÔÓÊ‡ÓÓÔ‡Ò-
Ì˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ;

ï ‰Îˇ ı‡ÌÂÌËˇ ÊË‰ÍËı Ë „‡ÁÓÓ·‡ÁÌ˚ı ÌÂ‚Á˚-
‚ÓÓÔ‡ÒÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚;

ï ‰Îˇ Ò·Ó‡ ÊË‰ÍÓÒÚË ÔÓÒÎÂ ÙËÎ¸ÚÓ‚-ÒÂÔ‡‡ÚÓ-
Ó‚ Ë ‰Û„Ó„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ;

ï ÒÎË‚‡ ÓÒÚ‡ÚÍÓ‚ ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ËÁ ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ Ë
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÎËÌËÈ Ì‡ Ó·˙ÂÍÚ‡ı „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ÌÂÙÚˇ-
ÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

¬ÒÂ ÂÏÍÓÒÚÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ ‚
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò Œ—“ 26-291-94 Ë ´œ‡‚ËÎ‡ÏË ÛÒÚÓÈ-
ÒÚ‚‡ Ë ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ÒÓÒÛ‰Ó‚, ‡·ÓÚ‡˛-
˘Ëı ÔÓ‰ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏª.

¿ÔÔ‡‡Ú˚ ÂÏÍÓÒÚÌ˚Â ÏÓ„ÛÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òˇ:

ï ‰Îˇ Î˛·˚ı ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÁÓÌ;

ï ‰Îˇ ÒÂÈÒÏË˜Ì˚ı ‡ÈÓÌÓ‚ (‰Ó 9 ·‡ÎÎÓ‚);

ï ‰Îˇ ‡·ÓÚ˚ ‚ ˆËÍÎË˜Ì˚ı Ì‡„ÛÁÍ‡ı;

ï ‰Îˇ Î˛·˚ı ÒÂ‰, ‚ Ú.˜. ‚˚Á˚‚‡˛˘Ëı ÍÓÓÁË-
ÓÌÌÓÂ ‡ÒÚÂÒÍË‚‡ÌËÂ ÏÂÚ‡ÎÎÓ‚.

œË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‡ÔÔ‡‡Ú ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÒÌ‡·ÊÂÌ
‚ÌÛÚÂÌÌËÏ ËÎË Ì‡ÛÊÌ˚Ï ÔÓ‰Ó„Â‚‡ÚÂÎÂÏ.

”‰‡ÎÂÌËÂ ÒÂ‰˚ ËÁ ÂÏÍÓÒÚÂÈ ÏÓÊÂÚ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÚ¸-
Òˇ ÔÂÂ‰‡‚ÎË‚‡ÌËÂÏ ËÎË Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÔÓ„ÛÊÌ˚ı Ì‡-
ÒÓÒÌ˚ı ‡„Â„‡ÚÓ‚.

¬ÓÁÏÓÊÌ‡ ‡Á‡·ÓÚÍ‡ ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‚ ·ÎÓ˜ÌÓÏ ËÒ-
ÔÓÎÌÂÌËË Ò ‡Ï‡ÚÛÓÈ, ÔË·Ó‡ÏË  »œË¿, ÔÎÓ˘‡‰-
Í‡ÏË Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ, ‡ÏÓÈ.

œË ‡Á‡·ÓÚÍÂ ‡ÔÔ‡‡Ú‡ ‚ÒÂ ‡·Ó˜ËÂ Ô‡‡ÏÂÚ-
˚ ÔËÌËÏ‡˛ÚÒˇ ÔÓ Á‡‰‡ÌË˛ «‡Í‡Á˜ËÍ‡.

ƒ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÂ, Ãœ‡ ÓÚ 0,05 ‰Ó 16
Œ·˙ÂÏ, Ï3 ‰Ó 90
ƒË‡ÏÂÚ Ó·Â˜‡ÈÍË, ÏÏ ÓÚ 500 ‰Ó 3 000
“ÓÎ˘ËÌ‡ Ó·Â˜‡ÈÍË, ÏÏ ÓÚ 4 ‰Ó 100
Ã‡ÒÒ‡, Í„ ÓÚ 135 ‰Ó 49 100

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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МОДЕРНИЗИРОВАННЫЕ СЕКЦИОННЫЕ
ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ НАСОСЫ ТИПА ЦНС

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îˇ Á‡Í‡˜ÍË ‚ ÌÂÙÚÂÌÓÒÌ˚Â ÔÎ‡Ò-
Ú˚ ‡„ÂÒÒË‚Ì˚ı ÌÂÙÚÂÔÓÏ˚ÒÎÓ‚˚ı ‚Ó‰, ‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ
ÒÂÓ‚Ó‰ÓÓ‰ÓÒÓ‰ÂÊ‡˘Ëı, Ò ˆÂÎ¸˛ ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËˇ
‚ÌÛÚËÔÎ‡ÒÚÓ‚Ó„Ó ‰‡‚ÎÂÌËˇ ÔË ‰Ó·˚˜Â ÌÂÙÚË. ÃÓ„ÛÚ
ÔËÏÂÌˇÚ¸Òˇ ‰Îˇ ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÌËˇ ˜ËÒÚÓÈ Ë Ï‡ÎÓÁ‡„ˇÁ-
Ì∏ÌÌÓÈ ‚Ó‰˚. Œ·Î‡ÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËˇ: ÌÂÙÚÂ‰Ó·˚‚‡˛-
˘‡ˇ, ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘‡ˇ Ë ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍ‡ˇ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸.

œÂ‰ÔËˇÚËÂÏ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÓ Ò‚˚¯Â 10 000 Ì‡ÒÓÒÓ‚.
»ÁÛ˜Ë‚ ÏÌÓ„ÓÎÂÚÌËÈ ÓÔ˚Ú ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ë ÔÓÊÂÎ‡ÌËˇ
«‡Í‡Á˜ËÍÓ‚, ÔÂ‰ÔËˇÚËÂ ÔÓ‚ÂÎÓ ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆË˛ Ì‡ÒÓ-
ÒÓ‚, Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌÛ˛ Ì‡ Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚,
ÔÓ‚˚¯ÂÌËÂ Ì‡‰∏ÊÌÓÒÚË Ë ÂÏÓÌÚÓÔË„Ó‰ÌÓÒÚË.
Õ‡ÒÓÒ˚ ÓÚ‚Â˜‡˛Ú ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏ ÒÚ‡Ì‰aÚ‡ API 610.

Õ‡Ô‡‚ÎÂÌËˇ ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆËË:

ï ÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌËÂ ÔÓÚÓ˜ÌÓÈ ˜‡ÒÚË Ì‡ÒÓÒ‡ ‚
ˆÂÎˇı ÔÓ‚˚¯ÂÌËˇ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓÒÚË, ‡Ò¯ËÂÌËˇ ‡·Ó-
˜ÂÈ ÁÓÌ˚ ÔË ÔÓ‰‡˜Â, ÒÌËÊÂÌËÂ ‚Ë·Ó‡ÍÚË‚ÌÓÒÚË Ì‡-
ÒÓÒ‡;

ï ÔËÏÂÌÂÌËÂ ÚÓˆÂ‚˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ÓÚ‚Â˜‡˛˘Ëı
ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682 c ‚‚Â‰ÂÌËÂÏ ÒËÒÚÂÏ˚
ÔÓÏ˚‚ÍË ÓÚ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ˝ÓÁËË, ÍÓÓÁËË Ë ‰Û„Ëı
‚Á‚Â¯ÂÌÌ˚ı ˜‡ÒÚËˆ ËÎË Ò‡Î¸ÌËÍÓ‚˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ËÁ
ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó Ì‡·Ë‚Ó˜ÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ ´√‡ÙÎÂÍÒª;

ï ÔËÏÂÌÂÌËÂ ÛÔÛ„ÓÈ ÔÎ‡ÒÚËÌ˜‡ÚÓÈ ÏÛÙÚ˚ ‚ÏÂ-
ÒÚÓ ÁÛ·˜‡ÚÓÈ ‚ ˆÂÎˇı ÒÌËÊÂÌËˇ ‚Ë·Ó‡ÍÚË‚ÌÓÒÚË;

ï Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÂÒÛÒ‡ ÏÂÊÒÚÛÔÂÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ
‡·Ó˜Ëı ÍÓÎÂÒ;

ï ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‰‡Ú˜ËÍ‡ ÓÒÂ‚Ó„Ó Ò‰‚Ë„‡, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë-
‚‡˛˘Â„Ó Á‡˘ËÚÛ Ì‡ÒÓÒ‡ ÓÚ „ÎÛ·ÓÍÓ„Ó ‡ÁÛ¯ÂÌËˇ;

ï ÓÔÚËÏËÁ‡ˆËˇ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË „Ë‰ÓÔˇÚ˚ ‚ ˆÂÎˇı
ÔÓ‚˚¯ÂÌËˇ Ì‡‰∏ÊÌÓÒÚË Ë ‰ÓÒÚËÊÂÌËˇ ÔËÂÏÎÂÏÓ„Ó
ÛÓ‚Ìˇ ÔÓÚÂ˜ÂÍ ˜ÂÂÁ ÌÂ∏;

ï ‚‚Â‰ÂÌËÂ Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ ÔÂÂÚÓÍÓ‚ ÔÓ ÔÓÒ‡‰ÍÂ ‡-
·Ó˜Â„Ó ÍÓÎÂÒ‡ Ì‡ ‚‡Î, ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡˛˘ËÈ ‡ÁÏ˚‚ ÔÓ-
ÒÎÂ‰ÌÂ„Ó.

œÓ‰‡˜‡ ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡ˇ, Ï3/˜ 120 180 240
œÓ‰‡˜‡ ÏËÌËÏ‡Î¸Ì‡ˇ, Ï3/˜ 80 80 80
œÓ‰‡˜‡ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡ˇ, Ï3/˜ 180 220 240 ñ 260
ƒÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ Ì‡ÔÓ‡, % ÓÚ +5 ‰Ó - 3
ƒÓÔÛÒÚËÏÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ‚˚ıÓ‰Â
‚ Ì‡ÒÓÒ, Í„c/cÏ2, ÌÂ ·ÓÎÂÂ ÓÚ 1 ‰Ó 31

ƒÓÔÛÒÚËÏ˚È Í‡‚ËÚ‡ˆËÓÌÌ˚È Á‡Ô‡Ò, Ï, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 7
Õ‡ÔÓ, Ï 1050 ñ 1900 1050 ñ 1900 945 ñ 1900
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÒÓÒ‡ ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡ˇ, Í¬Ú, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 505 ñ 913 677 ñ 1225 792 ñ 1593
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÒÓÒ‡ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡ˇ, Í¬Ú, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 615 ñ 1140 700 ñ 1330 810 ñ 1593
 œƒ Ì‡ÒÓÒ‡, %, ÌÂ ÏÂÌÂÂ 68 76 78
Ã‡ÒÒ‡ Ì‡ÒÓÒ‡, Í„ ÓÚ 2500 ‰Ó 3800

œËÏÂ˜‡ÌËÂ:   ÔÓÚÓ˜Ì‡ˇ ˜‡ÒÚ¸ Ì‡ÒÓÒÓ‚ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ‡ ËÁ ÒÚ‡ÎË 20’13, ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ Ã ñ ËÁ ÒÚ‡ÎË 12’18Õ12Ã3“

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Параметр ЦНС 120−3 ЦНС 180−3 ЦНС 240−3
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Œ·˙ÂÏÌ‡ˇ ÔÓ‰‡˜‡ ÔÓ ÔËÚ‡ÌË˛ „ÎËÌÓÓÚ‰ÂÎËÚÂÎˇ ËÒıÓ‰Ì˚Ï ÔÓ‰ÛÍÚÓÏ, Ï3/˜, ÌÂ ·ÓÎÂÂ:
ÔË Û‰‡ÎÂÌËË „ÎËÌ˚ ËÁ ÌÂÛÚˇÊÂÎÂÌÌÓ„Ó ·ÛÓ‚Ó„Ó ‡ÒÚ‚Ó‡ ÔÎÓÚÌÓÒÚ¸˛ ‰Ó 1,1 „/ÒÏ3 18
ÔË Â„ÂÌÂ‡ˆËË ÛÚˇÊÂÎËÚÂÎˇ ËÁ ÛÚˇÊÂÎÂÌÌÓ„Ó ·ÛÓ‚Ó„Ó ‡ÒÚ‚Ó‡ ÔÎÓÚÌÓÒÚ¸˛:

‰Ó 1,5 „/ÒÏ3 6
‰Ó 2,0 „/ÒÏ3 3

—ÚÂÔÂÌ¸ Û‰‡ÎÂÌËˇ „ÎËÌ˚, %, ÌÂ ÏÂÌÂÂ 80
—ÚÂÔÂÌ¸ Â„ÂÌÂ‡ˆËË ·‡ËÚÓ‚Ó„Ó ÛÚˇÊÂÎËÚÂÎˇ, %, ÌÂ ÏÂÌÂÂ 90
Ã‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ‚ÌÛÚÂÌÌËÈ ‰Ë‡ÏÂÚ ˆÂÌÚËÙÛ„Ë, ÏÏ 500
ŒÚÌÓ¯ÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÈ ‰ÎËÌ˚ ÓÚÓ‡ Í ‚ÌÛÚÂÌÌÂÏÛ ‰Ë‡ÏÂÚÛ 1,86
”ÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ‡ˇ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸, Í¬Ú, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 37
Ã‡ÒÒ‡, Í„, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 4000

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ Ó˜ËÒÚÍË ÌÂÛÚˇÊÂÎÂÌÌ˚ı ·ÛÓ-
‚˚ı ‡ÒÚ‚ÓÓ‚ ÓÚ ËÁ·˚ÚÓ˜ÌÓ„Ó ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËˇ „ÎËÌ˚ Ë
Â„ÂÌÂ‡ˆËË ÛÚˇÊÂÎËÚÂÎˇ ËÁ ÛÚˇÊÂÎÂÌÌ˚ı ·ÛÓ‚˚ı
‡ÒÚ‚ÓÓ‚ ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ ·ÛÂÌËˇ ÌÂÙÚˇÌ˚ı Ë „‡ÁÓ‚˚ı
ÒÍ‚‡ÊËÌ.

√ÎËÌÓÓÚ‰ÂÎËÚÂÎ¸ ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ ‚ ÒÂ·ˇ:

ï ·ÎÓÍ ˆÂÌÚËÙÛ„Ë;

ï Ì‡ÒÓÒÌ˚È ·ÎÓÍ;

ï ÔÂÂÎË‚ÌÓÂ ‰ÓÁËÛ˛˘ÂÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó;

ï „ÓÏÓ„ÂÌËÁ‡ÚÓ;

ï ÔÛÒÍÓ‚Û˛ ˝ÎÂÍÚÓ‡ÔÔ‡‡ÚÛÛ;

ï ÒÓÂ‰ËÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÛÍ‡‚‡ Ò ·˚ÒÚÓÒ˙ÂÏÌ˚ÏË
ÒÓÂ‰ËÌÂÌËˇÏË.

ŒÒÌÓ‚Ì˚Ï ÛÁÎÓÏ „ÎËÌÓÓÚ‰ÂÎËÚÂÎˇ ˇ‚ÎˇÂÚÒˇ ÓÒ‡‰Ë-
ÚÂÎ¸Ì‡ˇ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì‡ˇ ˆÂÌÚËÙÛ„‡ ÒÓ ¯ÌÂÍÓ‚ÓÈ ‚˚-
„ÛÁÍÓÈ ÓÒ‡‰Í‡.

œË ÔÓÒÚÛÔÎÂÌËË ·ÛÓ‚Ó„Ó ‡ÒÚ‚Ó‡ ‚ ˆÂÌÚËÙÛ-
„Û ÔÓ‰ ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚ı ÒËÎ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ÓÚ‰Â-
ÎÂÌËÂ Ú‚Â‰ÓÈ Ù‡Á˚ ÓÚ ÊË‰ÍÓÈ. ¬˚„ÛÁÍ‡ ÓÒ‡‰Í‡ Ë
ÒÎË‚ ÙÛ„‡Ú‡ (ÓÒ‚ÂÚÎÂÌÌ‡ˇ ÊË‰Í‡ˇ Ù‡Á‡) ÔÓËÒıÓ‰ËÚ
ÌÂÔÂ˚‚ÌÓ.

”ÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÍÓÏÔÎÂÍÚÛÂÚÒˇ ÎÂÌÚÓ˜Ì˚Ï Ú‡ÌÒÔÓÚÂ-
ÓÏ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÏ Û‰‡ÎÂÌËÂ ÓÒ‡‰Í‡ Á‡ ÔÂ‰ÂÎ˚
‡„Â„‡Ú‡. Õ‡ÒÓÒÌ˚È ·ÎÓÍ ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ ‚ ÒÂ·ˇ ¯ÌÂÍÓ‚˚È
Ì‡ÒÓÒ, ÍÓÚÓ˚È ÔË‚Ó‰ËÚÒˇ ‚ ‰‚ËÊÂÌËÂ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë
‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ ˜ÂÂÁ ÍÎËÌÓÂÏÂÌÌÛ˛ ÔÂÂ‰‡˜Û.

œÂÂÎË‚ÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎˇÂÚ ÒÓ·ÓÈ ·‡È-
Ô‡Ò, ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛˘ËÈ Â„ÛÎËÓ‚‡Ú¸ ÔÓ‰‡˜Û ·ÛÓ‚Ó„Ó
‡ÒÚ‚Ó‡ ‚ ˆÂÌÚËÙÛ„Û ÔË ÌÂËÁÏÂÌÌÓÈ ÔÓ‰‡˜Â ‡Ò-
Ú‚Ó‡ Ì‡ÒÓÒÌ˚Ï ·ÎÓÍÓÏ Á‡ Ò˜ÂÚ Ò·‡Ò˚‚‡ÌËˇ ˜‡ÒÚË
‡ÒÚ‚Ó‡ Ó·‡ÚÌÓ ‚ ÂÏÍÓÒÚ¸.

√ÓÏÓ„ÂÌËÁ‡ÚÓ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ ·˚ÒÚÓ„Ó ÔÂÂ-
ÏÂ¯Ë‚‡ÌËˇ ‚˚‰ÂÎˇÂÏÓ„Ó ˆÂÌÚËÙÛ„ÓÈ ÛÚˇÊÂÎËÚÂÎˇ Ò
·ÛÓ‚˚Ï ‡ÒÚ‚ÓÓÏ.

ГЛИНООТДЕЛИТЕЛЬ
НА БАЗЕ ЦЕНТРИФУГИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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УСТАНОВКА 
ДЛЯ ОСВОЕНИЯ И РЕМОНТА СКВАЖИН АК-60

 ÓÎÂÒÌ‡ˇ ·‡Á‡ ¯‡ÒÒË  ¿«-63221-01 (6 ı 6)
√ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏÌÓÒÚ¸ ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡ˇ, ÍÕ (Ú) 600 (60)
√ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏÌÓÒÚ¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡ˇ (ÔË ÎËÍ‚Ë‰‡ˆËË ÔËı‚‡ÚÓ‚), ÍÕ (Ú) 800 (80)
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÔË‚Ó‰‡ ÎÂ·Â‰ÍË, Í¬Ú 165,4
—ÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰˙ÂÏ‡, Ï/Ò 0,21 ñ 1,6
¬˚ÒÓÚ‡ Ï‡˜Ú˚ ÓÚ ÁÂÏÎË ‰Ó ÓÒË ÍÓÌ·ÎÓÍ‡, Ï 20
œÓıÓ‰ÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ÒÚÓÎ‡ ·ÛÓ‚Ó„Ó ÓÚÓ‡, ÏÏ 360
œÓıÓ‰ÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ÓÚÓ‡ –-165, ÏÏ 165
—Ú‡ÚË˜ÂÒÍ‡ˇ Ì‡„ÛÁÍ‡ Ì‡ ÒÚÓÎ ÓÚÓ‡, ÍÕ (ÚÒ) 800 (80)
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÓÚÓ‡ Ò „Ë‰ÓÔË‚Ó‰ÓÏ, Í¬Ú 80
◊‡ÒÚÓÚ‡ ‚‡˘ÂÌËˇ, Ó·/ÏËÌ 20 ñ 100
√‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚ ‚ Ú‡ÌÒÔÓÚËÛÂÏÓÏ ÔÓÎÓÊÂÌËË, Ï 16,5 ı 3,2 ı 4,5
Œ·˘‡ˇ Ï‡ÒÒ‡ ‡„Â„‡Ú‡ ‚ Ò·ÓÂ, Ú 34,2

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ‡ ‰Îˇ ÓÒ‚ÓÂÌËˇ Ë ÂÏÓÌÚ‡ (‚ Ú.˜. Í‡ÔË-
Ú‡Î¸ÌÓ„Ó) ÌÂÙÚˇÌ˚ı Ë „‡ÁÓ‚˚ı ÒÍ‚‡ÊËÌ „ÎÛ·ËÌÓÈ ‰Ó
3000 Ï, ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌÌ˚ı ‚ ÍÛÒÚÂ ËÎË ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ. œÓÁ‚ÓÎˇ-
ÂÚ Ú‡ÍÊÂ ‚ÂÒÚË ·ÛÓ‚˚Â ‡·ÓÚ˚ Ì‡ „ÎÛ·ËÌÛ 1600 Ï.

Õ‡ÎË˜ËÂ „ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏÌÓÒÚË 80 ÚÓÌÌ ‰‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊ-
ÌÓÒÚ¸ ÎËÍ‚Ë‰ËÓ‚‡Ú¸ ‡‚‡ËÈÌ˚Â ÒËÚÛ‡ˆËË ÔË ÂÏÓÌ-
ÚÂ ÒÍ‚‡ÊËÌ, Ó·ıÓ‰ˇÒ¸ ·ÂÁ ÔÓÏÓ˘Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ ·ÓÎ¸¯ÂÈ
ÏÓ˘ÌÓÒÚË.

”ÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÒÔÓÂÍÚËÓ‚‡Ì‡ ‰Îˇ ‡·ÓÚ˚ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı
Ò ÛÏÂÂÌÌ˚Ï Ë ıÓÎÓ‰Ì˚Ï ÍÎËÏ‡ÚÓÏ (‡·Ó˜‡ˇ ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛ‡ ‰Ó - 45∞—, ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ı‡ÌÂÌËˇ ‰Ó - 55∞—).

 ÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË (·‡ÁÓ‚˚È ‚‡Ë‡ÌÚ):
1. ”ÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‚ Ò·ÓÂ Ò ·‡ÎÍÓÌÓÏ ‰Îˇ ‚ÂıÓ‚Ó„Ó

‡·Ó˜Â„Ó Ë ‡·Ó˜ÂÈ ÔÎÓ˘‡‰ÍÓÈ.
2. œÓ‰‚ÂÒÌÓÈ „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËÈ ÍÎ˛˜.
3. —Ô‡È‰Â Ò ÔÌÂ‚ÏÓÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ.
4. ”ÒÚÓÈÒÚ‚Ó ˝‚‡ÍÛ‡ˆËË ‚ÂıÓ‚Ó„Ó ‡·Ó˜Â„Ó.
5. ÓÏÔÎÂÍÚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡, ÒÏÂÌÌ˚ı Ë Á‡Ô‡ÒÌ˚ı ˜‡ÒÚÂÈ.

ƒÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚÒˇ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËÂ: ÓÚÓ ·ÛÓ‚ÓÈ Ò „Ë‰ÓÔË‚Ó‰ÓÏ (‰Ë‡ÏÂÚ ÓÚ-

‚ÂÒÚËˇ 360 ÏÏ, ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ‡ÏÂ); ÓÚÓ ·Û-
Ó‚ÓÈ Ò „Ë‰ÓÔË‚Ó‰ÓÏ (ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ÍÓÎÓÌÌ˚È
ÙÎ‡ÌÂˆ); ‚ÂÚÎ˛„ ·ÛÓ‚ÓÈ (80 Ú); ‚ÂÚÎ˛„ ÔÓÏ˚‚Ó˜-
Ì˚È (80 Ú); ‚Â‰Û˘‡ˇ ·ÛËÎ¸Ì‡ˇ ÚÛ·‡ (10 Ï); ¯ÚÓÔ‡
(80 Ú); ˝ÎÂ‚‡ÚÓ˚ ÍÓÔÛÒÌ˚Â ÚËÔ‡  Ã ‰Îˇ ÚÛ· ∅ 73,
∅ 89, ∅ 114 ÏÏ; ˝ÎÂ‚‡ÚÓ ›“¿-50; ÍÎ˛˜Ë ‰Îˇ ‡ÒÍÂ-
ÔÎÂÌËˇ ÚÛ·; ÍÎ˛˜Ë ̂ ÂÔÌ˚Â; „Ë‰ÓÓÚÓ (ÔÓ ÚËÔÛ ¿-50).

”ÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ¿ -60 ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ‰ÓÛÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡Ì‡
ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ: ÔÓÚË‚Ó‚˚·ÓÒÓ‚˚Ï
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ; ÒËÒÚÂÏÓÈ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË, ı‡ÌÂÌËˇ Ë
Ó˜ËÒÚÍË ·ÛÓ‚Ó„Ó ‡ÒÚ‚Ó‡; Ì‡ÒÓÒÌ˚Ï Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌË-
ÂÏ ‰Îˇ Á‡Í‡˜ÍË ‡ÒÚ‚Ó‡.

”ÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ¿ -60 ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÚÂ·Ó‚‡ÌËˇÏ Ô‡-
‚ËÎ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ‚ ÌÂÙÚˇÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌ-
ÌÓÒÚË, ‚‚Â‰ÂÌÌ˚Ï ‚ ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ √ÓÒ„ÓÚÂıÌ‡‰ÁÓÓÏ –‘ Ò
01.09.1998. ”Ò-
Ú‡ÌÓ‚Í‡ ËÏÂÂÚ
ÒÂÚËÙËÍ‡Ú ÒÓ-
ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ëˇ √ÓÒ-
ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ –‘.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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 ÓÎÂÒÌ‡ˇ ·‡Á‡ ¯‡ÒÒË Ã¿« 537√ (8 ı 8)
√ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏÌÓÒÚ¸ ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡ˇ, ÍÕ(Ú) 800 (80)
√ÛÁÓÔÓ‰˙ÂÏÌÓÒÚ¸ Í‡ÚÍÓ‚ÂÏÂÌÌ‡ˇ (ÔË ÎËÍ‚Ë‰‡ˆËË ÔËı‚‡ÚÓ‚), ÍÕ(Ú) 1000 (100)
—ÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰˙ÂÏ‡, Ï/Ò 0,23 ñ 1,33
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÔË‚Ó‰‡, Í¬Ú 426
¬˚ÒÓÚ‡ Ï‡˜Ú˚ ÓÚ ÁÂÏÎË ‰Ó ÓÒË ÍÓÌ·ÎÓÍ‡, Ï 30
¬˚ÒÓÚ‡ ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËˇ ÔÓÎ‡ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÎÓ˘‡‰ÍË Û ÛÒÚ¸ˇ ÒÍ‚‡ÊËÌ˚, Ï 3,75
œÓıÓ‰ÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ÒÚÓÎ‡ ÓÚÓ‡, ÏÏ 360
ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÓÚÓ‡ Ò „Ë‰ÓÔË‚Ó‰ÓÏ, Í¬Ú 90
Õ‡Ë·ÓÎ¸¯ÂÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡ÒÓÒ‡, Ãœ‡ 16
—ÍÓÓÒÚ¸ ÔÂÂ‰‚ËÊÂÌËˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË, ÍÏ/˜ 30
√‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚ ‚ Ú‡ÌÒÔÓÚËÛÂÏÓÏ ÔÓÎÓÊÂÌËË, Ï 17,5 ı 3,2 ı 4,7
Œ·˘‡ˇ Ï‡ÒÒ‡ ‡„Â„‡Ú‡ ‚ Ò·ÓÂ, Ú 10

КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ 
ДЛЯ РЕМОНТА И ОСВОЕНИЯ СКВАЖИН КОРО 1-80

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

œÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îˇ ÒÔÛÒÍÓ-ÔÓ‰˙ÂÏÌ˚ı ÓÔÂ‡ˆËÈ Ò
Ì‡ÒÓÒÌÓ-ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ÏË Ë ·ÛËÎ¸Ì˚ÏË ÚÛ·‡ÏË,
ÙÂÁÂÓ‚‡ÌËˇ Ë ‡È·ÂÓ‚‡ÌËˇ ÔË ÎÓ‚ËÎ¸Ì˚ı ‡·Ó-
Ú‡ı, Ì‡„ÌÂÚ‡ÌËˇ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ‚ ÒÍ‚‡ÊË-
Ì˚ ÔË Ëı ÓÒ‚ÓÂÌËË Ë Í‡ÔËÚ‡Î¸ÌÓÏ ÂÏÓÌÚÂ.

 ÓÏÔÎÂÍÒ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ  Œ–Œ 1-80 ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡-
˜ÂÌ ‰Îˇ ‡·ÓÚ˚ ‚ ‡ÈÓÌ‡ı Ò ÛÏÂÂÌÌ˚Ï Ë ıÓÎÓ‰Ì˚Ï
ÍÎËÏ‡ÚÓÏ.

 ÓÏÔÎÂÍÒ Ò‡ÏÓıÓ‰ÌÓÈ ÔÓ‰˙ÂÏÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË
‡ÁÏÂ˘ÂÌ Ì‡ ÏÓ˘ÌÓÏ ˜ÂÚ˚ÂıÓÒÌÓÏ ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂ
Ã¿« 537√ (8ı8) ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÓÈ ÔÓıÓ‰ËÏÓÒÚË ÒÓ ‚ÒÂÏË
‚Â‰Û˘ËÏË ÓÒˇÏË.

 ÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË (·‡ÁÓ‚˚È ‚‡Ë‡ÌÚ):
1. —‡ÏÓıÓ‰Ì‡ˇ ÔÓ‰˙ÂÏÌ‡ˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡, ÒÏÓÌÚËÓ‚‡Ì-

Ì‡ˇ Ì‡ ¯‡ÒÒË Ã¿«-537√, ‚ ÒÓÒÚ‡‚Â:
‚˚¯Í‡; Ú‡ÎÂ‚˚È ·ÎÓÍ; Í˛Í; ·‡ÎÍÓÌ ‚ÂıÓ‚Ó„Ó ‡-
·Ó˜Â„Ó; ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ˝‚‡ÍÛ‡ˆËË ‚ÂıÓ‚Ó„Ó ‡·Ó˜Â-
„Ó; „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËÈ ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ ‚ÂÒ‡.

2. –‡·Ó˜‡ˇ ÔÎÓ˘‡‰Í‡ Ì‡ ‡ÏÌÓÏ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË, ‚ÍÎ˛-
˜‡˛˘‡ˇ ÓÚÓ –-360 Ë ÓÔÓÌÛ˛ ÙÛÌ‰‡ÏÂÌÚÌÛ˛
ÔÎËÚÛ ÔÓ‰ ‚˚¯ÍÛ.

3. œËÂÏÌ˚Â ÏÓÒÚÍË Ì‡ ÔÓÎÓÁ¸ˇı.
4. œÓ‰‚ÂÒÌÓÈ „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËÈ ÍÎ˛˜.
5. —Ô‡È‰Â Ò ÔÌÂ‚ÏÓÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ.
6. »ÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì‡ˇ ÚÂÎÂÊÍ‡ Ì‡ ÔËˆÂÔÂ Ã¿«-8926.
7. ÓÏÔÎÂÍÚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡, ÒÏÂÌÌ˚ı Ë Á‡Ô‡ÒÌ˚ı ˜‡ÒÚÂÈ.

ƒÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÂÚÒˇ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËÂ: ‚ÂÚÎ˛„ ·ÛÓ‚ÓÈ (80 Ú); ‚ÂÚÎ˛„ ÔÓÏ˚‚Ó˜Ì˚È
(80 Ú); ‚Â‰Û˘‡ˇ ·ÛËÎ¸Ì‡ˇ ÚÛ·‡ (10 Ï); ¯ÚÓÔ‡ 
(80 Ú); ˝ÎÂ‚‡ÚÓ˚ ÍÓÔÛÒÌ˚Â ÚËÔ‡  Ã ‰Îˇ ÚÛ· ∅ 73,
∅ 89, ∅ 114 ÏÏ; ÍÎ˛˜Ë ‰Îˇ ‡ÒÍÂÔÎÂÌËˇ ÚÛ·; ÍÎ˛-
˜Ë ˆÂÔÌ˚Â.

 ÓÏÔÎÂÍÒ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ  Œ–Œ1-80 ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸
‰ÓÛÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡Ì ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ: ÍÓÏ-
ÔÎÂÍÚÓÏ ÔÓÚË‚Ó‚˚·ÓÒÓ‚Ó„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ò ÔÛÎ¸-
ÚÓÏ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ; Ì‡ÒÓÒÌ˚Ï ·ÎÓÍÓÏ; ÔÂÂ‰‚ËÊÌÓÈ ‰Ë-
ÁÂÎ¸-„ÂÌÂ‡ÚÓÌÓÈ ˝ÎÂÍÚÓÒÚ‡ÌˆËÂÈ Ì‡ 100 Í¬Ú.






