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Створене у 1896 році АТ «СМНВО-Інжиніринг», нині є 
сучасним машинобудівним науково-виробничим 
комплексом, орієнтованим на розробку та 
виробництво обладнання для нафтової, газової та 
хімічної  промисловості.
Унікальні види хімічної апаратури, центрифуги, 
компресори та газоперекачувальні агрегати, насоси 
та трубопровідна арматура, нафтопромислове 
обладнання та газозаправні станції, обважнені 
бурильні труби та установки комплексної підготовки 
газу – такий далеко не повний перелік продукції, що 
виробляється  підприємством.
Різноманітність номенклатури забезпечується 
наявністю розвиненої технічної та виробничої бази. 
До складу підприємства входять спеціалізовані 
виробництва, оснащені передовим технологічним 
обладнанням, сучасними засобами керування та 
контролю. Об'єднання має в своєму розпорядженні 
випробувальну базу, що відповідає найсуворішим 
вимогам до проведення приймально-здавальних 
випробувань  обладнання,  що  виготовляється.
Висока добротність продукції гарантується системою 
якості, що діє на підприємстві й відповідає 
міжнародному стандарту ISO 9001, що підтверджено 
сертифікатом, виданим міжнародним сертифікацій-
ним органом Bureau Veritas Quality International. Все 
обладнання відповідає вимогам вітчизняних та 
міжнародних  стандартів.
З 1986 року АТ "СМНВО - Інжиніринг" міцно зайняло 
місце на ринку країн СНД як один із основних 
виробників арматури для газової промисловості. 
Арматура, що випускається підприємством, 
базується на високотехнологічній конструкції корпусу 

зі зносостійкими ущільненнями із композиційних 
матеріалів, що забезпечують високі показники 
надійності, герметичності та довговічності. Продукція 
відрізняється високою якістю, простотою та 
зручністю  в  обслуговуванні.
АТ "СМНВО - Інжиніринг" має сертифікат на 
виробництво трубопровідної арматури відповідно до 
специфікації  API 6D.
Постійними замовниками трубопровідної арматури є 
найбільші нафтогазові компанії: НАК "Нафтогаз 
України", АК "Узтрансгаз", ДК "Туркменгаз", 
НК "Казмунайгаз", "ZEROMAX GmbH" та ін.
На сьогодні освоєно весь спектр арматури на тиск 
80,100,160 Бар, необхідної для магістральних 
газопроводів та компресорних станцій.
Номенклатура продукції включає:

 l кульові крани DN 50 – 1400;
 l затвори зворотні DN 50 – 1000;
 l решітки захисні DN 200 – 1000.

АТ «СМНВО - Інжиніринг» виготовляє також інші типи 
трубопровідної арматури, крім представленої в 
каталозі:
l з фланцевим приєднанням у комплекті з 

фланцями у відповідь, кріпленням і прокладками;
l для агресивного природного газу, що містить 

сірководень;
l з електрогідроприводами та електроприводами 

різних фірм на вимогу замовника;
l з автоматом аварійного закриття крана (ААЗК).
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Крани кульові
DN 50 – 150 PN 80, 1004

Застосовуються в якості запірного пристрою на 
технологічних лініях з транспортування неагресивного 
природного газу та інших неагресивних середовищ з 
температурою від -60 до +80°С.

Герметичність затвора – за класом А (ГОСТ 9544).

Ущільнення затвора – еластомерний або композитний 
матеріал.

Приєднання до трубопроводу – під приварку (можливе 
виготовлення фланцевих кранів).

Кліматичне виконання – УХЛ 1 (від -60 до +45°С).

Крани виготовляються різних модифікацій: з ручним, 
пневматичним та пневмогідравлічним керуванням.

Тип установки – надземна та підземна.

Крани з ручним керуванням встановлюються в будь-
якому просторовому положенні, крани з пневматичним 
та пневмогідравлічним керуванням – на горизонтальних 
ділянках трубопроводу приводом догори.

Середній термін служби до капітального ремонту 
щонайменше 40 років.

Підприємство залишає за собою право вносити зміни до 
конструкції з метою їх покращення, при цьому незначні 
зміни можуть бути не відображені у каталозі.

Конструктивні особливості:

l корпус крана складається з двох штампованих 
напівкорпусів і має один роз'єм, що зменшує 
ймовірність витоку газу у зовнішнє середовище;

l ущільнення затвора виконане з еластомерного 
матеріалу, що володіє високою зносо- та 
ерозійностійкістю;

l висока герметичність затвора забезпечується 
постійним підтисканням обох сідел до пробки;

l затвор виконаний за схемою "пробка в опорах» 
із самозмащувальними підшипниками 
з металофторопласту, що полегшують 
керування кранів;

l пневмопривідні крани мають ручний дублер, 
пневмогідропривідні – ручний насос;

l у пневмоприводі застосований гідравлічний 
демпфер;

l блоки керування кранів мають вбудовані клемні 
коробки, кінцеві вимикачі та не вимагають 
додаткової обв'язки;

l напруга керування – 24, 110 та 220 В;

l можлива комплектація кранів електроприводами;

l можливе виготовлення кранів підземної установки 
з нанесенням полімерного антикорозійного 
покриття.

DN 150 PN 100

DN 50 PN 100

DN 150 PN 100

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 50 PN 100 з ручним приводом5

1
9

8

∅160200

3

330

430

8
0

Позначення виробу КШ-50-100-Р-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення А.1.2750.202.301.00

Діаметр номінальний, DN, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 10Г2, Ц15хр.

Пробка сталь 10Г2, Хтв.25

Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21

Сідло (кришка) сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 50 PN 100 з пневматичним приводом6

Ø160

Ø
4
7

8
0

9
6

5
5

4
1
3

306

199

540

200

Позначення виробу КШ-50-100-ПП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення А.1.2750.202.302.00 
Діаметр номінальний, DN, мм 50
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневматичний
Тип ручного дублера руків'я
Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами
Керуюче середовище приводу осушене, очищене, неагресивне
 газоподібне, згідно з вимогами на блок
 керування, від незалежного джерела
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм 24, 110, 220 
Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 10Г2, Ц15хр.
Пробка сталь 10Г2, Хтв.25
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 50 PN 100 
з пневматичним приводом для підземної установки7
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Позначення виробу КШ-50-100-ПП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.202.360.00 
Діаметр номінальний, DN, мм 50
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневматичний
Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами
Керуюче середовище приводу осушене, очищене, неагресивне
 газоподібне, згідно з вимогами на блок
 керування, від незалежного джерела
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм 24, 110, 220 
Тип приєднання під приварку*
  

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 10Г2, Ц15хр.
Пробка сталь 10Г2, Хтв.25
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.
 

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.



Кран кульовий DN 50 PN 100 з електричним приводом8
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Позначення виробу КШ-50-100-ЭП-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.230.306.00-07 

Діаметр номінальний, DN, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу електропривод

Напруга живлення змінній струм 380 В

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 08Х18Н10Т

Пробка сталь 20X13

Шпиндель сталь 20X13

Сідло сталь 10Г2

Фланець навертний сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.
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арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 80 PN 100 з ручним приводом9
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Позначення виробу КШ-80-100-Р-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.201.301.00

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 80 PN 100 з ручним приводом10
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Позначення виробу КШ-80-100-Р-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.237.301.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 10Г2, Ц24хр.

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Фланець у відповідь сталь 10Г2

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 80 PN 100 з пневматичним приводом11
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Позначення виробу КШ-80-100-ПП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.201.304.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу пневматичний

Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами

Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне, 
 від незалежного джерела

Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0

Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 80 PN 100 
з пневматичним приводом для підземної установки12
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Позначення виробу КШ-80-100-ПП-ПУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.201.360.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу пневматичний

Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами

Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне, 
 від незалежного джерела

Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0

Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 80 PN 100 з електричним приводом13
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Позначення виробу КШ-80-100-ЭП-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.236.306.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу електропривод

Напруга 380 В, З ф, 50 Гц

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 10Г2, Ц24хр.

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21

Фланець у відповідь сталь 10Г2

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 100 PN 100 з ручним приводом 14
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Позначення виробу КШ-100-100-Р-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.151.160.00

Діаметр номінальний, DN, мм 100

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.
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A

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 100 PN 100 з пневматичним приводом15
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Позначення виробу КШ-100-100-ПП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.151.102.00-06

Діаметр номінальний, DN, мм 100

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу пневматичний

Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами

Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне, 
 від незалежного джерела

Тиск керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0

Напруга живлення блоку керування, В постійний струм 24, 110, 220

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 100 PN 100 
з пневматичним приводом для підземної установки16
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Позначення виробу КШ-100-100-ПП-ПУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.209.360.00

Діаметр номінальний, DN, мм 100

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу пневматичний

Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами

Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне, 
 від незалежного джерела

Тиск керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0

Напруга живлення блоку керування, В постійний струм 24, 110, 220

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 100 PN 100 з електричним приводом17
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Позначення виробу КШ-100-100-ЭП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.341.306.00

Діаметр номінальний, DN, мм 100

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу електропривод

Напруга 380 В, 3 ф, N=250 Вт

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 130

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 150 PN 100 з ручним приводом18
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Позначення виробу КШ-150-100-РП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.152.101.00-06

Діаметр номінальний, DN, мм 150

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 150 PN 100 
з ручним приводом для підземної установки19

A

A

400

4
4
5

2
6
0

2
6
3
0

2
0
8

1
8
5

Ø310

2
0
0
0

Позначення виробу КШ-150-100-РП-ПУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.158.101.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм 150

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 10Г2, Хтв.21

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 150 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом20
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Позначення виробу КШ-150-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.152.104.00-06
Діаметр номінальний, DN, мм 150
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний
 із вбудованими кінцевими вимикачами
Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне 
 від незалежного джерела
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 10Г2, Хтв.21
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.
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арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 150 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки21
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Позначення виробу КШ-150-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.152.160.00-06
Діаметр номінальний, DN, мм 150
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний
 із вбудованими кінцевими вимикачами
Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне 
 від незалежного джерела
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 10Г2, Хтв.21
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.
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Крани кульові
DN 200 – 1400 PN 80, 10022

DN 700 PN 100

DN 1400 PN 100

Застосовуються в якості запірного пристрою 
на технологічних лініях з транспортування неагресивного 
природного газу та інших неагресивних середовищ 
з температурою від -60 до +80°С.

Герметичність затвора – за класом А (ГОСТ 9544).

Ущільнення затвора – еластомерний або композитний 
матеріал.

Приєднання до трубопроводу – під приварку 
(можливе виготовлення фланцевих кранів).

Кліматичне виконання – УХЛ 1 (від -60 до +45°С).

Крани виготовляються різних модифікацій: з ручним 
та пневмогідравлічним керуванням.

Тип установки – надземна та підземна.

Можлива комплектація кранів автоматом аварійного 
закриття (для DN 400 – 1400).
Крани з ручним керуванням встановлюються в будь-якому 
просторовому положенні, крани з пневмогідравлічним 
керуванням – на горизонтальних ділянках трубопроводу 
приводом вгору з відхиленням від вертикальної осі 
не більше 10º.

Середній термін служби до капітального ремонту 
щонайменше 40 років.

Підприємство залишає за собою право вносити зміни до 
конструкції з метою їх покращення, при цьому незначні 
зміни можуть бути не відображені у каталозі.

Конструктивні особливості:

l корпус крана складається з двох зварених 
штампованих напівкорпусів, що виключає можливість 
розгерметизації вузла крана щодо зовнішнього 
середовища;

l ущільнення затвора виконане з еластомерного 
матеріалу, що володіє високою зносо- та 
ерозійностійкістю;

l висока герметичність затвора забезпечується 
постійним підтисканням обох сідел до пробки;

l затвор виконаний за схемою "пробка в опорах» 
із самозмащувальними підшипниками 
з металофторопласту, що полегшують 
керування кранів;

l пневмогідропривідні крани мають ручний дублер 
(гідравлічний насос);

l безбалонна конструкція приводу різко скорочує об'єм 
гідравлічної рідини гідросистеми приводів;

l пневмогідроприводи заправлені гідрорідиною;

l блоки керування кранів мають вбудовані клемні 
коробки, кінцеві вимикачі та не вимагають додаткової 
обв'язки;

l напруга керування – 24, 110 та 220 В;

l можлива комплектація кранів електроприводами;

l можливе виготовлення кранів підземної установки з 
нанесенням полімерного антикорозійного покриття.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 200 PN 100 з ручним приводом23
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Позначення виробу КШ-200-100-РП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення А.1.2750.150.101.00-06

Діаметр номінальний, DN, мм 200

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 300

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21

Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 200 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом24
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Позначення виробу КШ-200-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення А.1.2750.150.104.00-06
Діаметр номінальний, DN, мм 200
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами
Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне, 
 від незалежного джерела
Діапазон тисків керуючого середовища, 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 390

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.З0
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 200 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки25
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Позначення виробу КШ-200-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення А.1.2750.150.160.00
Діаметр номінальний, DN, мм 200
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із вбудованими кінцевими вимикачами
Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне, 
 з трубопроводу
Діапазон тисків керуючого середовища, 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 615

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 45ХГМА, Хтв.21
Сідло сталь 10Г2, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 300 x DN 250 PN 100 з ручним приводом 
згідно з API-6D26

Позначення виробу КШ-300х250-100-РП-НУ-У1-Ф

Позначення креслення М.1.2750.477.201.00

Діаметр номінальний, DN, мм 300х250

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Температура навколишнього 
середовища, °С від -29 до +48

Температура робочого середовища, °С від -29 до +80

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання фланцеве

Маса, не більше, кг 1130

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь ASTM A350LF2, Ц24хр

Пробка сталь ASTM A350LF2, Хтв.21

Шпиндель сталь 4140 ASME SA-29M, Хтв.21

Сідло сталь ASTM A350LF2, Ц9хр

Ущільнення Поліуретан ППУ-1 ТУ РБ 700069297.008-2000
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арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 300 PN 100 з ручним приводом27
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Позначення виробу КШ-300-100-РП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.284.101.00

Діаметр номінальний, DN, мм 300

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 527

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.

Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.21

Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21

Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 300 PN 100 з ручним приводом
для підземної установки28
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Позначення виробу КШ-300-100-РП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення А. 1.2750.276.101.00
Діаметр номінальний, DN, мм 300
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу ручний механічний
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 787

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.21
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 300 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом29

1500 825

295

1
2
8
7

11
5

420

Ø569

3
4
7

425

690

50

4
2
0

Позначення виробу КШ-300-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.284.104.00
Діаметр номінальний, DN, мм 300
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 600

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.21
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 300 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки30
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Позначення виробу КШ-300-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення А. 1.2750.194.160.00
Діаметр номінальний, DN, мм 300
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 920

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.21
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 400 PN 100 з ручним приводом31
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Позначення виробу КШ-400-100-РП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.285.101.00

Діаметр номінальний, DN, мм 400

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 1101

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.

Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21

Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 400 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом32
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Позначення виробу КШ-400-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.285.104.00
Діаметр номінальний, DN, мм 400
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 1250

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 400 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки33
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Позначення виробу КШ-400-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення А. 1.2750.161.104.00
Діаметр номінальний, DN, мм 400
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Діапазон тисків керуючого середовища 
при макс. перепаді, МПа 2,5...10,0
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 1595

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 38ХА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 500 PN 100 з ручним приводом34
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Позначення виробу КШ-500-100-РП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.315.101.00

Діаметр номінальний, DN, мм 500

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 1834

Матеріал основних деталей:

Корпус Сталь 09Г2С

Пробка Сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель Сталь 40Х, Хтв.21

Сідло Сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 500 PN 100 
з ручним приводом для підземної установки35
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Позначення виробу КШ-500-100-РП-ПУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.315.155.00

Діаметр номінальний, DN, мм 500

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 2430

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.

Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 500 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом36
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Позначення виробу КШ-500-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.315.104.00

Діаметр номінальний, DN, мм 500

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу пневмогідравлічний

Керуюче середовище приводу з трубопроводу

Діапазон тисків керуючого середовища
при перепаді на затворі крану 
до 2,0 МПа, МПа 2,5 ... 10,0

Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 2078

Матеріал основних деталей:

Корпус Сталь 09Г2С

Пробка Сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель Сталь 40Х, Хтв.21

Сідло Сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 500 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки37
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Позначення виробу КШ-500-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.315.160.00
Діаметр номінальний, DN, мм 500
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм 24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Діапазон тисків керуючого середовища
при перепаді на затворі крану 
до 2,0 МПа, МПа 2,5 ... 10,0
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 2680

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 700 PN 100 з ручним приводом38
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Позначення виробу КШ-700-100-РП-НУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.148.101.00-08

Діаметр номінальний, DN, мм 700

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 3955

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 700 PN 100 
з ручним приводом для підземної установки39
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Позначення виробу КШ-700-100-РП-ПУ-УХЛ1-Пр

Позначення креслення 1.2750.155.101.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм 700

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приводу ручний механічний

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 4780

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30

Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21

Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 700 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом40
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Позначення виробу КШ-700-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.148.104.00-06
Діаметр номінальний, DN, мм 700
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 4205

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 700 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки41
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Позначення виробу КШ-700-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.156.104.00-02
Діаметр номінальний, DN, мм 700
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 5040

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 1000 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом42
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Позначення виробу КШ-1000-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.149.104.00 -02
Діаметр номінальний, DN, мм 1000
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 12000

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 1000 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки43
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Позначення виробу КШ-1000-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.157.104.00-02
Діаметр номінальний, DN, мм 1000
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 13300

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С, Ц24хр.
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 40Х, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 1200 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом44
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Позначення виробу КШ-1200-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.163.104.00-02
Діаметр номінальний, DN, мм 1200
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 20425

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 45ХГМА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 1200 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки45
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Позначення виробу КШ-1200-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.166.104.00
Діаметр номінальний, DN, мм 1200
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 21400

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 20ГЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь 45ХГМА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Кран кульовий DN 1400 PN 100 
з пневмогідравлічним приводом46
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Позначення виробу КШ-1400-100-ПГП-НУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.277.104.00
Діаметр номінальний, DN, мм 1400
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм  24, 110, 220
Керуюче середовище приводу газоподібне неагресивне 
 з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 25314.

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 20ГСЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь З0Х НЗ МФА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



крани кульові

Кран кульовий DN 1400 PN 100 з пневмогідравлічним 
приводом для підземної установки47
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Позначення виробу КШ-1400-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр
Позначення креслення 1.2750.197.160.00
Діаметр номінальний, DN, мм 1400
Тиск номінальний, PN, МПа 10,0
Тип приводу пневмогідравлічний з ручним дублером - 
 гідравлічним насосом
Блок керування електропневматичний 
 із комплектацією блоком кінцевих вимикачів
Напруга живлення блоку керування, В постійний струм 24, 110, 220
Керуюче середовище приводу з трубопроводу
Мін. тиск керування при перепаді 
на затворі крану до 2,0 МПа, МПа 2,5
Тип приєднання під приварку*
Маса, не більше, кг 28610

Матеріал основних деталей:
Корпус сталь 09Г2С
Пробка сталь 20ГСЛ, Хтв.30
Шпиндель сталь З0Х НЗ МФА, Хтв.21
Сідло сталь 09Г2С, Ц9хр.

* Оброблення крайок під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Застосовуються для запобігання зворотному потоку 
середовища при транспортуванні неагресивного газу 
та інших неагресивних газоподібних середовищ 
з температурою від -60 до +80°С.

Герметичність – за ГОСТ 13252.

Приєднання до трубопроводу – під приварку 
(можливе виготовлення фланцевих затворів).

Кліматичне виконання – УХЛ 1 (від -60 до +45°С).

Середній термін служби до капітального ремонту – 
не менше 40 років.

Підприємство залишає за собою право вносити зміни 
до конструкції з метою їх покращення, при цьому 
незначні зміни можуть бути не відображені 
у каталозі.

Конструктивні особливості:

l затвор поворотного типу;

l наявність гідравлічних DN 300...500 і 
пневматичних демпферів DN 700 і більше 
для зниження ударних навантажень;

l цілісна штампозварна конструкція корпусу;

l висока ремонтопридатність;

l низькі гідравлічні втрати.

Затвори (клапани) зворотні 
DN 300 – 1000 PN 80, 100, 16048

DN 700 PN 80

арматура для газових трубопроводів



Затвор зворотний DN 300 PN 8049
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Позначення виробу ЗО-300-80-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.21.200.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 300

Тиск номінальний, PN, МПа 8,0

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 640

Матеріал основних деталей сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

затвори (клапани) зворотні



Затвор зворотний DN 300 PN 10050
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Позначення виробу ЗО-300-100-Пр

Позначення креслення 1.2770.56.200.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 300

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 470

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



Затвор зворотний DN 300 PN 16051

Позначення виробу ЗО-300-160-Пр

Позначення креслення 1.2770.18.200.00

Діаметр номінальний, DN, мм 300

Тиск номінальний, PN, МПа 16,0

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 430

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.
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затвори (клапани) зворотні



Затвор зворотний DN 400 PN 10052
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Позначення виробу ЗО-400-100-Пр

Позначення креслення 1.2770.57.200.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 400

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 960

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



Затвор зворотний DN 500 PN 10053
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Позначення виробу ЗО-500-100-Пр

Позначення креслення 1.2770.55.200.00

Діаметр номінальний, DN, мм 500

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 1170

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

затвори (клапани) зворотні



Затвор зворотний DN 700 PN 10054
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Позначення виробу ЗО-700-100-Пр

Позначення креслення 1.9000.150.00.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм 700

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 3500

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



затвори (клапани) зворотні

Затвор зворотний DN 1000 PN 10055
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Позначення виробу ЗО-1000-100-Пр

Позначення креслення 1.9000.151.00-00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 1000

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 7600

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



Решітки захисні DN 400 – 1000 PN 80, 100, 20056

Призначені для захисту від пошкоджень проточної 
частини компресора у разі потрапляння сторонніх 
предметів.

Робоче середовище – неагресивний природний газ 
та інші неагресивні середовища з температурою 
від -60 до +80°C.

Приєднання до трубопроводу – під приварку.

Кліматичне виконання – УХЛ 1 (від -60 до +45°C).

Середній термін служби до капітального ремонту – 
не менше 40 років.

Підприємство залишає за собою право вносити зміни 
в конструкцію з метою їх покращення, при цьому 
незначні зміни можуть не відображатися в каталозі.

Конструктивні особливості:

l мінімальний гідравлічний опір внаслідок того, 
що площа перфорації більша за площу 
прохідного перерізу трубопроводу;

l цільна штампозварна конструкція корпусу;

l виймана решітка, що знімається, люк для 
очищення від сміття (із DN 700 і вище);

l висока ремонтопридатність.

DN 700 PN 100

арматура для газових трубопроводів



решітки захисні

Решітка захисна DN 400 PN 10057

Позначення виробу РЗ-400-100-Пр

Позначення креслення 1.2790.163.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 400

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Гідравлічні втрати тиску
при номінальному режимі роботи, 
не більше, МПа 0,01

Сумарна площа отворів у решітці більша за площу перерізу трубопроводу

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 650

Материал основных деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Кришка сталь 09Г2С

Решітка сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.
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Решітка захисна DN 500 PN 10058
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Позначення виробу РЗ-500-100-Пр

Позначення креслення 1.2790.125.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 500

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Гідравлічні втрати тиску
при номінальному режимі роботи, 
не більше, МПа 0,01

Сумарна площа отворів у решітці більша за площу перерізу трубопроводу

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 1020

Материал основных деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Кришка сталь 09Г2С

Решітка сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



Решітка захисна DN 500 PN 20059
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Позначення виробу РЗ-500-200-Пр

Позначення креслення 1.2790.176.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 500

Тиск номінальний, PN, МПа 20,0

Гідравлічні втрати тиску
при номінальному режимі роботи, 
не більше, МПа 0,01

Сумарна площа отворів у решітці більша за площу перерізу трубопроводу

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 1345

Материал основных деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Кришка сталь 09Г2С

Решітка сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

решітки захисні



Решітка захисна DN 700 PN 10060
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Позначення виробу РЗ-700-100-Пр

Позначення креслення 1.2790.7.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 700

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Гідравлічні втрати тиску
при номінальному режимі роботи, 
не більше, МПа 0,013

Сумарна площа отворів у решітці більша за площу перерізу трубопроводу

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 3100

Материал основных деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Кришка сталь 09Г2С

Решітка сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

арматура для газових трубопроводів



Решітка захисна DN 1000 PN 10061
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Позначення виробу РЗ-1000-100-Пр

Позначення креслення 1.2790.3.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 1000

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Гідравлічні втрати тиску
при номінальному режимі роботи, 
не більше, МПа 0,01

Сумарна площа отворів у решітці більша за площу перерізу трубопроводу

Тип приєднання під приварку*

Маса, не більше, кг 6550

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Кришка сталь 09Г2С

Решітка сталь 09Г2С

* Оброблення крайок під приварювання до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.

решітки захисні



арматура для газових трубопроводів

Арматура 
для комплектації обладнання, що виготовляється62

АТ «СМНВО - Інжиніринг» – лідер з розробки та 
виготовлення блочно-компресорних станцій для 
газової, нафтової та нафтопереробної 
промисловості.

Основу станцій складають турбокомпресорні, 
газоперекачувальні агрегати з відцентровими 
компресорами або поршневі компресори.

Понад 2300 газоперекачувальних агрегатів успішно 
експлуатуються у багатьох країнах світу. Тільки за 
останні роки виготовлено обладнання та 
побудовано комплектні компресорні станції 

"Тарутіно" (Україна), "Північна", "Астара" 
(Азербайджан), "Готурдепе", "Йиланли", "Західний 
Шатлик", "Дерьялик" (Туркменістан), "Кокдумалак", 
"Зеварди", "Газлі" (Узбекистан), "Бурса", "Ескішехір" 
(Туреччина), "Хаджіабад", "Абширін", "Сірджан" 
(Іран), установки комплексної підготовки газу для 
родовищ Західного Сибіру та інші.

Поставлені компресорні станції укомплектовані 
переважно трубопровідною арматурою, 
виготовленою нашим підприємством.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Кран кульовий DN 50 PN 16 з електричним приводом63
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Позначення виробу КШ-50-16-ЭП-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.278.306.00 

Діаметр номінальний, DM, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 1,6

Температура довкілля, °С від мінус 20 до плюс 45

Тип приводу електропривод

Напруга 100-240 В змінного струму

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг 14

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 10Г2, Ц12хр.

Пробка сталь 20X13, Хтв.21

Шпиндель сталь 14Х17Н2

Сідло (кришка) сталь 20X13



арматура для газових трубопроводів

Кран кульовий DN 65 PN 16 з ручним приводом64
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Позначення виробу КШ-65-16-Р-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.298.301.00

Діаметр номінальний, DN, мм 65

Тиск номінальний, PN, МПа 1,6

Тип приводу ручний

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)

Маса, не більше, кг 15

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 10Г2, Ц9хр.

Пробка сталь 20X13, Хтв.21

Шпиндель сталь 14Х17Н2

Сідло сталь 20X13



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Кран кульовий DN 65 PN 10 з електричним приводом65
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Позначення виробу КШ-65-10-ЭП-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.279.306.00 

Діаметр номінальний, DN, мм 65

Тиск номінальний, PN, МПа 1,0

Температура довкілля, °С від мінус 20 до плюс 45

Тип приводу електропривод

Напруга 100-240 В змінного струму

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг 20

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 10Г2, Ц12хр.

Пробка сталь 20X13, Хтв.21

Шпиндель сталь 14Х17Н2

Сідло (Кришка) сталь 20X13



арматура для газових трубопроводів

Кран кульовий DN 80 PN 16 з електричним приводом66
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Позначення виробу КШ-80-16-ЭП-НУ-УХЛ1-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2750.260.306.00

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 1,6

Тип приводу електропривод

Напруга 100-240 В змінного струму

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг 30

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 20X13

Пробка сталь 20X13, Хтв.21

Шпиндель сталь 14Х17Н2

Сідло сталь 08Х18Н10Т

Фланець у відповідь сталь 08Х18Н10Т



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 50 PN 1667
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Позначення виробу ЗО-50-16-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.16.100.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 1,6

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)

Маса, не більше, кг 9

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 50 PN 25 68
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Позначення виробу ЗО-50-25-Ф

Позначення креслення 1.2770.16.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 2,5

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве

Маса, не більше, кг 2,3

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 50 PN 10069
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Позначення виробу ЗО-50-100-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.23.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь, 
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 14,7

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 50 PN 16070
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Позначення виробу ЗО-50-160-Ф

Позначення креслення 1.2770.34.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 50

Тиск номінальний, PN, МПа 16,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве

Маса, не більше, кг 2,8

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 65 PN 2571
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Позначення виробу ЗО-65-25-Ф

Позначення креслення 1.2770.15.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 65

Тиск номінальний, PN, МПа 2,5

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве

Маса, не більше, кг 3,4

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 80 PN 2572
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Позначення виробу ЗО-80-25-Ф

Позначення креслення 1.2770.14.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 2,5

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве

Маса, не більше, кг 6

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 80 PN 4073
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Позначення виробу ЗО-80-40-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.14.100.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 4,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 17

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 80 PN 10074
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Позначення виробу ЗО-80-100-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.49.100.00-04

Діаметр номінальний, DN, мм 80

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 33

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 100 PN 2575
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Позначення виробу ЗО-100-25-Ф

Позначення креслення 1.2770.141.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 100

Тиск номінальний, PN, МПа 2,5

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве

Маса, не більше, кг 6,0

Матеріал основних деталей сталь 10Г2



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 100 PN 10076
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Позначення виробу ЗО-100-100-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.33.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 100

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 50

Матеріал основних деталей сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 150 PN 6377
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Позначення виробу ЗО-150-63-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.47.100.00-03

Діаметр номінальний, DN, мм 150

Тиск номінальний, PN, МПа 6,3

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 86

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 150 PN 16078
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Позначення виробу ЗО-150-160-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.12.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 150

Тиск номінальний, PN, МПа 16,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, (з комплектом монтажних деталей)
не більше, кг 110

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 200 PN 10079
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Позначення виробу ЗО-200-100-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.59.100.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм 200

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 170

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 200 PN 16080
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Позначення виробу ЗО-200-160-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.17.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 200

Тиск номінальний, PN, МПа 16,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, не більше, кг 184

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

 сталь 10Г2

 сталь 20X13

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 300 PN 6381
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Ø
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3
0

Позначення виробу ЗО-300-63-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.45.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 300

Тиск номінальний, PN, МПа 6,3

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, (з комплектом монтажних деталей)
не більше, кг 232

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для газових трубопроводів

Затвор зворотний DN 300 PN 10082
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Позначення виробу ЗО-300-100-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.45.100.00-01

Діаметр номінальний, DN, мм 300

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, (з комплектом монтажних деталей)
не більше, кг 358

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Затвор зворотний DN 400 PN 6383
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Позначення виробу ЗО-400-63-Ф-Ф

Позначення креслення 1.2770.48.100.00-04

Діаметр номінальний, DN, мм 400

Тиск номінальний, PN, МПа 6,3

Герметичність за ГОСТ 13252

Тип приєднання фланцеве, з фланцями у відповідь,  
 кріпленням та прокладками (під приварку)*

Маса, (з комплектом монтажних деталей)
не більше, кг 565

Матеріал основних деталей сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану 
замовником.



арматура для газових трубопроводів

Решітка захисна DN 200 PN 10084
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Позначення виробу РЗ-200-100-Л

Позначення креслення 1.2790.65.100.00

Діаметр номінальний, DN, мм 200

Тиск номінальний, PN, МПа 10,0

Гідравлічні втрати тиску
при номінальному режимі роботи, 
не більше, МПа 0,03

Тип приєднання кінці під лінзове приєднання

Маса, не більше, кг 150

Матеріал основних деталей:

Корпус сталь 09Г2С

Патрубок сталь 09Г2С

Решітка сталь 09Г2С



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Засувка клинова DN 50 PN 1685
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Позначення виробу ЗKЛ-50-16-УХЛ1

Позначення креслення 1.9000-468.08-00М

Діаметр номінальний, DN, мм  50

Тиск номінальний, PN, МПа  1,6

Робоче середовище неагресивне рідке чи газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 425

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве

Маса, не більше, кг  30

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 20ГЛ

Кришка  сталь 20ГЛ

Шпиндель  сталь 14Х17Н2

Клин  сталь 09Г2С-6

Ущільнення  набивка наскрізного плетіння марки 
 АГІ 6х6



арматура для газових трубопроводів

Засувка клинова DN 80 PN 1686
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Позначення виробу ЗKЛ-80-16-УХЛ1

Позначення креслення 1.9000-469.01-00М

Діаметр номінальний, DN, мм  80

Тиск номінальний, PN, МПа  1,6

Робоче середовище  неагресивне рідке чи газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 425

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве

Маса, не більше, кг  36

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 20ГЛ

Кришка  сталь 20ГЛ

Шпиндель  сталь 14Х17Н2

Клин  сталь 09Г2С-6

Ущільнення  набивка наскрізного плетіння марки 
 АГІ 6х6



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Засувка клинова DN 100 PN 1687
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Позначення виробу ЗKЛ-100-16-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.84.000.00-06

Діаметр номінальний, DN, мм  100

Тиск номінальний, PN, МПа  1,6

Робоче середовище  неагресивне рідке чи газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 425

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве

Маса, не більше, кг  65

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 20ГЛ

Кришка  сталь 20ГЛ

Шпиндель  сталь 14Х17Н2

Клин  сталь 09Г2С

Ущільнення  набивка наскрізного плетіння марки 
 АГІ 6х6



арматура для газових трубопроводів

Засувка клинова DN 150 PN 1688

280

Ø
24

0
Ø23

8 отв.

21

3

8
3

0
..

.9
8

5

Ø400

Ø
1
5

0

Позначення виробу ЗKЛ-150-16-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.84.000.00-07

Діаметр номінальний, DN, мм  150

Тиск номінальний, PN, МПа  1,6

Робоче середовище  неагресивне рідке чи газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 425

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве

Маса, не більше, кг  105

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 20ГЛ

Кришка  сталь 20ГЛ

Шпиндель  сталь 14Х17Н2

Клин  сталь 09Г2С

Ущільнення  набивка наскрізного плетіння марки 
 АГІ 6х6



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Клапан запірно-регулюючий DN 15 PN 250 Kv0,189
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Позначення виробу KЗР-15-250-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.251.000.00

Діаметр номінальний, DN, мм  15

Тиск номінальний, PN, МПа  25,0

Робоче середовище  неагресивне рідке чи газоподібне

Температура робочого середовища, °С  від мінус 60 до плюс 425
3Kv, м /год 0,1

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  кульово-ніпельне

Маса, не більше, кг  3,0

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 40Х + Ц9хр

Штуцер  сталь 40Х + Ц9хр

Шпиндель  сталь 14Х17Н2

Шток сталь 12Х13



арматура для газових трубопроводів

Клапан запірно-регулюючий DN 25 PN 100 Kv890

159

Ø
1
3
5

Ø100
Ø18

4 отв.200

3

4
11

160
Ø

5
8

Позначення виробу KЗР-25-100-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.222.000.00

Діаметр номінальний, DN, мм  25

Тиск номінальний, PN, МПа  10,0

Робоче середовище  неагресивне рідке чи газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 120
3Kv, м /год 8,0

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве, з фланцями у відповідь*

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг  16

Маса з комплектом деталей у відповідь, 
не більше, кг  23

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 09Г2С + Ц9хр

Шток верхній  сталь 14Х17Н2

Шток  сталь 20Х13

Ущільнення штока фторопласт Ф4К20

Фланець у відповідь сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Клапан запірно-регулюючий DN 25 PN 160 Kv8 
з ручним приводом91
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Позначення виробу KЗР-25-160-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.242.000.00

Діаметр номінальний, DN, мм  25

Тиск номінальний, PN, МПа  16,0

Робоче середовище  неагресивне газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 120
3Kv, м /год 8,0

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве, з фланцями у відповідь*

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг  16,5

Маса з комплектом деталей у відповідь, 
не більше, кг  23,0

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 09Г2С + Ц9хр

Шток верхній  сталь 14Х17Н2

Шток  сталь 20Х13

Ущільнення штока фторопласт Ф4К20

Фланець у відповідь сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.



арматура для газових трубопроводів

Клапан запірно-регулюючий DN 40 PN 100 Kv32
з ручним приводом92
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Позначення виробу KЗР-40-100-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.223.000.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм  40

Тиск номінальний, PN, МПа  10,0

Робоче середовище  неагресивне рідке

Температура робочого середовища, °С  до плюс 120
3Kv, м /год 32,0

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве, з фланцями у відповідь*

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг  26

Маса з комплектом деталей у відповідь, 
не більше, кг  38

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 09Г2С + Ц9хр

Шток верхній  сталь 14Х17Н2

Шток  сталь 20Х13

Ущільнення штока фторопласт Ф4К20

Фланець у відповідь сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.



арматура для комплектації обладнання, що виготовляється

Клапан запірно-регулюючий DN 40 PN 160 Kv32
з ручним приводом93
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Позначення виробу KЗР-40-160-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.243.000.00-02

Діаметр номінальний, DN, мм  40

Тиск номінальний, PN, МПа  16,0

Робоче середовище  неагресивне рідке і газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 120
3Kv, м /год 32,0

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве, з фланцями у відповідь*

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг  26

Маса з комплектом деталей у відповідь, 
не більше, кг  38

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 09Г2С + Ц9хр

Шток верхній  сталь 14Х17Н2

Шток  сталь 20Х13

Ущільнення штока фторопласт Ф4К20

Фланець у відповідь сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.



арматура для газових трубопроводів

Клапан запірно-регулюючий DN 65 PN 6394
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Позначення виробу KЗР-65-63-УХЛ1

Позначення креслення 1.2790.255.000.00

Діаметр номінальний, DN, мм  65

Тиск номінальний, PN, МПа  6,3

Робоче середовище  неагресивне рідке і газоподібне

Температура робочого середовища, °С  до плюс 350
3Kv, м /год 80

Тип приводу  ручний

Тип приєднання  фланцеве, з фланцями у відповідь*

Маса без комплекту деталей у відповідь, 
не більше, кг  72

Маса з комплектом деталей у відповідь, 
не більше, кг  91

Матеріал основних деталей

Корпус  сталь 09Г2С + Ц9хр

Шток  сталь 20Х13

Ущільнення штока набивка АФТ 6х6

Фланець у відповідь сталь 09Г2С

* Оброблення крайок фланців під приварку до труби виконується під конкретну трубу, вказану замовником.



опитувальні листи

Опитувальний лист на кран кульовий95

 
КРАН КУЛЬОВИЙ Стор. 1 з 2 

 
Специфікація №
 

Опитувальний лист № 
 Дата: __.__.20__ р. Замовник -

 Проєктант -

 Об'єкт -

Позначення креслення
  2

  3
Кількість кранів

 

Штук

  4
Номінальний діаметр

 

DN, мм

  
5

Номінальний тиск

 

PN, бар

  
6

 

зовнішній (мм)

  
7

Товщина стінки трубопроводу

 

мм

  
8

Матеріал труби

 

Марка сталі, стандарт

 

9

 

[C]э, не більше

  

10
Розташування трубопроводу

 

Горизонтальне/вертикальне

  

11
Тип установки крана

 

Надземний / підземний

   12

Заглиблення 
від поверхні землі до верху труби 
(для підземної установки)

 

мм

  13
Тип приєднання крана Під приварку / фланцевий

    

14
Фланці у відповідь Так / Ні

 

15
Робоче середовище

 
 

16

 

мг/м3, не більше

  

17

 

г/м3, не більше

  

18

 

°С

  

19

 

°С

  

20

 

бар

  

21

 

бар

 

22

 

бар

  

23
Тип корпусу крану

 

зварний / раз'ємний

  

24

Забезпечення герметичності

 

двосторонє / 
односторонє

  

25

Клас герметичності

 

A, B C, D за ГОСТ 9544.2005
або ISO 5208
1, 2, 3 за ГОСТ 9544-75

, 

 
  

 

26

Тип ущільнення затвору

 

еластомер /
метал-метал

 
 

 

27

Вид керування крану

 

місцеве / дистанційне / 
місцеве + дистанційне /

 
 

28

Тип привода

 

ручний / електричний /
електрогідравлічний /

 

пневматичний / 
пневмогідравлічний

 

 

29

Вид керуючого середовища 
(для пневматичного і 
пневмогідравлічного приводу)

із труби / 
від незалежного джерела
(імпульсний газ)

 

30
Тиск імпульсного газу бар

31
Ручний дублер Так / Ні

32
Кінцеві вимикачі Так / Ні
Номінальна напруга 
блоку керування 

24 / 110 / 220В
змінний / 
постійний струм

Телефон:  +38 0542  77 32 29, 24 37 75
Факс: +38 0542  77 32 28, 22 55 32

 

 

Позначення виробу1

АТ “СМНВО - Інжиніринг”

 АТ “СМНВО - Інжиніринг”

Еквівалент вуглецю патрубка

Діаметр трубопроводу

Агресивні складові 
робочого середовища 

Механічні домішки 
в робочому середовищі 
Температура робоч. середовища 
Температура довкілля 
Робочий тиск
Максимальний перепад тиску 
на крані
Максимальний перепад тиску 
на крані при відкритті



арматура для газових тробопроводів

Опитувальний лист на кран кульовий96

Стор. 2 з 2

Специфікація № Опитувальний лист № 
Дата: __.__.20__ р. Замовник -

 

Проєктант -

 

Об'єкт -

  

 

34

Номінальна напруга 
кінцевих вимикачів

 
 

 

35

 Силова напруга електродвигуна 
(для електричного і 
електрогідравлічного приводів)

 

36 

Автомат АЗК (Виробник) Так / Ні

 

Надземна частина:
Полімерне / Лакофарбове

 
  

 

37

 
Тип захистного покриття

Підземна частина:
Полімерне / Лакофарбове

  
 

38
 Забарвлення

 

Колір

  

Додаткові умови:

  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 

  

Телефон / Факс

 

33

Телефон:  +38 0542  77 32 29, 24 37 75
Факс: +38 0542  77 32 28, 22 55 32

 

 

При оформленні замовлення на кран кульовий необхідно вказати Позначення виробу та Позначення 
креслення.

Приклад замовлення: КШ-1000-100-ПГП-ПУ-УХЛ1-Пр, напруга 24 В; 1.2750.150.104.00-02.

де
КШ - кран кульовий;
1000 - діаметр номінальний, DN, мм;
100 - тиск номінальний, PN, бар;
ПГП - пневмогідравлічний привод 

(Р - ручний привод; РП - ручний механічний привод; ПП - пневматичний 
привод; ПГП - пневмогідравлічний привод; ЭП - електричний привод);

ПУ - підземна установка 
(НУ - надземна установка; ПУ – підземна установка);

УХЛ1 - кліматичне виконання для районів з помірним та холодним кліматом
(У1 - для районів з помірним кліматом; ХЛ1 - для районів з холодним 
кліматом);

Пр - під приварку 
(Ф-Ф – фланцеве з фланцями у відповідь, кріпленням і прокладками; 
Пр - під приварку);

Блок керування - 24 В (24, 110, 220 В);
1.2750.150.104.00-02 - позначення креслення.
При замовленні необхідно вказувати розміри, матеріал та механічні властивості приєднувальної 
труби.

КРАН КУЛЬОВИЙ

 АТ “СМНВО - Інжиніринг”

АТ “СМНВО - Інжиніринг”

П.І.Б.
Розробив:

Затвердив:

Підпис / Дата

24 / 110 / 220 / 380 В
змінний / 
постійний струм

24 / 110 / 220В
змінний / 
постійний струм



опитувальні листи

Опитувальний лист на затвор (клапан) зворотний97

ЗАТВОР (КЛАПАН) 
ЗВОРОТНИЙ

Специфікація № Опитувальний лист № 
Дата: __.__.20__ р.

 

Замовник -

  
 

Проєктант -

 

Об'єкт -

  

1
Позначення креслення

  

 

Кількість клапанів Штук

  

Номінальний діаметр DN, мм
Номінальний тиск

 

PN, бар

  

Діаметр трубопроводу

 

зовнішній (мм)

  

Товщина стінки трубопроводу

 

мм

  

Матеріал труби

 

Марка сталі, стандарт

  

Еквівалент вуглецю патрубка

 

[C]э, не більше

  

Розташування трубопроводу

 

Горизонтальне / 

  

Тип установки клапана

 

Надземний / підземний

   

Тип приєднання клапана

 

Під приварку / фланцевий

    
 

Так / Ні

  
  

Агресивні складові 
робочого середовища 

  
мг/м3, не більше

  

Механічні домішки 
в робочому середовищі 

г/м3, не більше

  

Температура робоч. середовища °С
  

Температура довкілля °С
  

Робочий тиск бар
   

Максимальний перепад тиску 
на клапані

бар
  

Швидкість робочого середовища 
(витрата)  

м/сек (нм3/хв)
  

Тип  клапана поворотний /   
Тип корпуса клапана зварний / роз'ємний   
Наявність демпфера  Так / Ні   

 
 

 

   
   

 
 
 

 
 
  
 
 
 

Телефон / Факс

2

3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14

15

16

17
18
19

20

21
22
23
24
25

26

Телефон:  +38 0542  77 32 29, 24 37 75
Факс: +38 0542  77 32 28, 22 55 32

 

 

Позначення виробу

При оформленні замовлення на затвор (клапан) зворотний необхідно вказати Позначення виробу та 
Позначення креслення.

Приклад замовлення: ЗО-300-100-Пр; 1.2770.56.200.00-01.

де
ЗО - затвор (клапан) зворотний;
300 - діаметр номінальний, DN, мм;
100 - тиск номінальний, PN, бар;
Пр - під приварку 

(Ф-Ф – фланцеве з фланцями у відповідь, кріпленням і прокладками; 
Пр - під приварку);

1.2770.56.200.00-01 - позначення креслення.
При замовленні необхідно вказувати розміри, матеріал та механічні властивості приєднувальної 
труби.

 АТ “СМНВО - Інжиніринг”

АТ “СМНВО - Інжиніринг”

П.І.Б.
Розробив:

Затвердив:

Підпис / Дата

Стор. 1 з 1

Фланці у відповідь
Робоче середовище

Тип захисного покриття Полімерне / Лакофарбове
Забарвлення Колір
Додаткові умови:



арматура для газових тробопроводів

Товщина стінки трубопроводу

Агресивні складові 
робочого середовища 

Максимальний перепад тиску 
на решітці

Швидкість робочого середовища

Опитувальний лист на решітку захисну98

РЕШІТКА ЗАХИСНА Стор. 1 з 1

Специфікація № Опитувальний лист № 
Дата: __.__.20__ р. Замовник -

  

Проєктант -  АТ “СМНВО - Інжиніринг”

 

Об'єкт - 

  

Позначення креслення

 

2

 

3
Кількість решіток

 

Штук

  

4
Номінальний діаметр

 

DN, мм 

  

5
Номінальний тиск

 

PN, МПа

  

6
Діаметр трубопроводу

 

зовнішній, мм

  

7

 

мм

  

8

Матеріал труби, 
механічні властивості

 
 

Марка сталі,

 

σв, σт, МПа

 
 

9
Робочий тиск

 

МПа

  

10
Розташування трубопроводу

 

Горизонтальне /

  

11
Тип установки 

 

Надземний / підземний

  

12

Тип приєднання решітки

 

Під приварку

 
 

 

13
Робоче середовище

  

14

 
% від об'єма

  

15

 
м/сек, min, nom, max

  

16
Температура робоч. середовища

 °С
  

17
Температура довкілля  °С  

18

МПа  

19

Гідравлічні втрати 
на номінальному режимі 

МПа  

20
Матеріальне виконання

   

21
Тип захисного покриття 

 
Полімерне / Лакофарбове

  

22
Забарвлення
 

Колір
  Додаткові умови:

  

П.І.Б.

  

Телефон / Факс

 

Розробив:

Затвердив:

Телефон:  +38 0542  77 32 29, 24 37 75
Факс: +38 0542  77 32 28, 22 55 32

 

 

1 Позначення виробу

При оформленні замовлення на решітку необхідно вказати Позначення виробу та Позначення 
креслення.

Приклад замовлення: РЗ-400-100-Пр; 1.2790.163.100.00.

де
РЗ - решітка захисна;
400 - діаметр номінальний, DN, мм;
100 - тиск номінальний, PN, бар;
Пр - під приварку 

(Пр - під приварку; Л - лінзове приєднання);
1.2790.163.100.00 - позначення креслення.
При замовленні необхідно вказувати розміри, матеріал та механічні властивості приєднувальної 
труби.

АТ “СМНВО - Інжиніринг”

Підпис / Дата



перелік технічних умов

Перелік технічних умов на арматуру,
що представлена в каталозі99

1. ТУ 26-07-1346-84 Затвор зворотний DN 700;

2. ТУ 26-07-1391-86 Затвор зворотний DN 1000;

3. ТУ У3.20-05747991-026-95 Затвори зворотні для газової промисловості;

4. ТУ У3.20-05747991-032-96 Решітки захисні;

5. ТУ 26-07-1365-85 Крани кульові DN 500 з механічним приводом;

6. ТУ 26-07-1419-87 Крани кульові DN 500 з пневмогідравлічним приводом;

7. ТУ У3.20-05747991-025-95 Крани кульові DN 300, 400 з ручним та пневмогідравлічними приводами;

8. ТУ У3.20-05747991-037-97 Крани кульові DN 700 з ручним та пневмогідравлічними приводами;

9. ТУ У3.88-05747991-003-99 Крани сферичні для газової промисловості.



арматура для газових трубопроводів

Сертифікати та дозволи100

Сертифікати відповідності:

l Сертифікат відповідності системи менеджменту якості стандарту ISO 9001:2015;

l Сертифікат відповідності системи менеджменту охорони праці та промислової безпеки стандарту 
ISO 45001:2018;

l Сертифікат відповідності системи менеджменту охорони навколишнього середовища стандарту 
ISO 14001:2015.

l Сертифікати відповідності та декларації про відповідність вимогам технічних регламентів Митного 
союзу на продукцію, що випускається за ТУ:

  - Крани кульові DN 300÷1400;

  - Крани кульові DN 50÷100.

l Сертифікати відповідності та декларації про відповідність вимогам технічних регламентів України:

  - Крани кульові DN 300;

  - Крани кульові DN 400;

  - Крани кульові DN 500;

  - Крани кульові DN 700;

  - Крани кульові DN 1000;

  - Крани кульові DN 1200;

  - Крани кульові DN 1400.

Дозволи на застосування:

l Дозвіл на право виготовлення та застосування в Республіці Білорусь технічних пристроїв на об'єктах, 
піднаглядних Держпромнагляду.


