


АТ «СМНВО - Інжиніринг»

Про компанію АТ «СМНВО - Інжиніринг»

АТ «СМНВО - Інжиніринг» є одним із провідних підприємств 
хімічного машинобудування.

Практично на всіх хімкомбінатах країн СНД працює 
обладнання з маркою сумського машинобудівного заводу. 
Підприємство оснастило ємнісним та колонним облад-
нанням усі існуючі на території країн СНД та країн РЕВ 
содові заводи: Лисичанський, Слов'янський, Кримський 
содові заводи, содові заводи компаній “Solvay” (Італія), 
“Soda Sanayi” (Туреччина), содовий завод у Болгарії та ін.

Хімічне обладнання успішно експлуатується:

- на всіх підприємствах ВО “Азот” (м. Дніпродзержинськ, 
Черкаси, Сєвєродонецьк, Новомосковськ, Мари та інші).

- на підприємствах хімічної, нафтопереробної, харчової та 
інших галузей промисловості.

За останні роки підприємство накопичило досвід у 
виготовленні обладнання для реконструкції та відновлю-
вального ремонту багатьох підприємств хімічної 
промисловості: ВАТ “Концерн Стирол” та “Кримський 
содовий завод” (Україна), ВО “Мариазот” (Туркменістан) 
тощо.
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Створене 1896 року АТ «СМНВО - Інжиніринг» нині є одним 
із найбільших у Європі машинобудівних комплексів із 
випуску устаткування для нафтової, газової та хімічної 
промисловості.

Унікальні види хімічної апаратури, центрифуги, компре-
сори та газоперекачувальні агрегати, насоси та 
трубопровідна арматура, нафтопромислове обладнання 
та газозаправні станції, обважнені бурильні труби та 
установки комплексної підготовки газу - такий далеко не 
повний перелік продукції, що виробляється підприємством.

Різноманітність продукції забезпечується завдяки 
наявності розвиненої технічної та виробничої бази. До 
складу підприємства входять спеціалізовані виробництва, 
оснащені передовим технологічним обладнанням, 
сучасними засобами управління та контролю. Об'єднання 
має в своєму розпорядженні випробувальну базу, що 
відповідає найсуворішим вимогам до проведення 
приймально-здавальних випробувань обладнання, що 
виготовляється.

Висока добротність продукції гарантується системою 
якості, що діє на підприємстві й повністю відповідає 
міжнародному стандарту ISO 9001, що підтверджено 
сертифікатом, виданим міжнародним сертифікацій-
ним органом Bureau Veritas Quality International. 
Все обладнання відповідає вимогам вітчизняних та 
міжнародних стандартів.
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Вступ

У каталозі наведено: найменування, призначен-
ня, сферу застосування сталевих зварних апаратів, 
конструктивне виконання, основні параметри, 
креслення загальних видів з габаритними, приєдну-
вальними та настановними розмірами.

Апарати, що описуються в каталозі, не 
призначені:

l для роботи як підземні резервуари;

l для транспортування робочих середовищ 
(для експлуатації на пересувних пристроях);

l для футерування, обгумовування та нане-
сення різних покриттів, за винятком лако-
фарбових.

Усі апарати габаритні щодо та транспортування 
залізницями МПС країн СНД.

Умовні позначення апаратів

Умовне позначення апаратів складається з літер 
та цифр.

Літерні позначення відповідають шифру типу 
корпуса апарата, прийнятому за ДГСТ 9931 «Корпуси 
циліндричні сталевих зварних судин та апаратів».

Наприклад, ГЕЕ1-2-50-0,6: апарат горизонталь-
ний, з еліптичними днищами, цільнозварний, 

3з трубним пучком, номінальним об'ємом 50 м , 
2на умовний тиск 0,6 МПа (6 кгс/см ).

Перші літери позначають: Г - горизонтальний або 
В - вертикальний; друга та третя літери позначають 
тип днища: Е - еліптичне, К - конічне, С - сферичне, 
П - пласке (друга літера у позначенні вертикальних 
апаратів визначає нижнє днище, а третя - верхнє); 
цифри після літер позначають наявність або 
відсутність роз'єму: 1 - цільнозварний (без роз'єму); 
2 - роз'ємний; цифра після першого тире вказує 
на наявність внутрішніх пристроїв та обігріву; 1 - без 
сорочки та без внутрішніх пристроїв; 2 - з трубним 
пучком; 3 - з сорочкою; 4 - зі змійовиком; число після 

3другого тире - номінальний об'єм (м ); останнє 
число - умовний тиск (МПа).

Загальні відомості

Технічні вимоги до матеріалів, виготовлення, 
приймання, методів випробування та консервації 
апаратів за СОУ МПП 71.120-217:2009, ДГСТ Р 52630 
та ТР ТС 032/2013.

Апарати, описані в каталозі, виготовляють без 
термообробки, так і з термообробкою.

Зміна конструкції апаратів (розташування 
штуцерів, їх умовних проходів та ін.) допускається 
при вказівці змін до опитувального листа.

Можливість зміни апарата в конкретних умовах 
експлуатації (температурних, корозійних і т.д.), 

а також застосування прокладних матеріалів, 
арматури, приладів КВП та А та ін. визначає проєктна 
організація, що застосовує апарати у своїх 
розробках.

При визначенні можливості застосування 
апаратів слід враховувати таке:

l апарати можна експлуатувати з робочим 
середовищем, щільність якого не перевищує 
допустимої; маса апарата у робочому стані не 
повинна перевищувати допустимої (значення 
допустимих щільностей і маси апаратів у робочому 
стані наведені у відповідних таблицях каталогу);

l значення допустимих тисків на горизонтальні 
апарати зовні визначені при розрахунковій щільності 
робочого середовища 1600 кг/м3; при щільності, яка 
відрізняється від зазначеної, значення допустимих 
тисків, за потреби, повинна уточнювати проєктна 
організація, що застосовує апарати у своїх 
розробках;

l апарати, які описуються в каталозі, за винятком 
вертикальних апаратів з верхніми пласкими 
днищами, можна експлуатувати з будь-якими 
робочими середовищами; вертикальні апарати 
з пласкими днищами можна експлуатувати з 
робочими середовищами (речовинами) з умовними 
позначеннями НГ, ТГ, ГВ, ГР (за ДГСТ 12.1.004) та 3-
го, 4-го класів небезпеки (за ДГСТ 12.1.007);

l можливість експлуатації апаратів у районах 
із сейсмічністю 7 і більше балів повинна бути 
підтверджена проєктною організацією, що застосо-
вує апарат у своїх розробках, розрахунком на 
сейсмічність або обґрунтуванням того, що 
проведення такого розрахунку не є необхідним. 
Розрахунок на сейсмічність слід проводити, виходячи 
з конкретних умов експлуатації апарата. При цьому 
розрахункові зусилля від сейсмічного впливу 
визначають за ДГСТ 24756 або СНіП II-7-81. Якщо за 
результатами розрахунку допускається експлуатація 
апарата в районах із сейсмічності 7 і більше балів 
або при обґрунтуванні того, що проведення 
такого розрахунку не є необхідним, у графі 12 
опитувального листа слід зазначити: «Можливість 
експлуатації підтверджена»;

l апарати з конічними відбортованими днищами 
можна застосовувати у технічно обґрунтованих 
випадках (в інших випадках слід застосовувати 
апарати з еліптичними днищами)

Можливість застосування апаратів в умовах 
експлуатації, що відрізняються від розрахункових та 
допустимих, визначає проектна організація, що 
застосовує апарати у своїх розробках, за джерелами, 
зазначеними в каталозі. При цьому у відповідних 
графах опитувального листа (де є перевищен-
ня даних) вказують: "Можливість експлуатації 
підтверджена".
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Умови розрахунку

Розрахунок апаратів, наведених у каталозі, 
зроблено за ДГСТ Р 52857, ДГСТ 14249 та 
ДГСТ 24755.

При розрахунку були прийняті: щільність робочого 
3середовища - 1600 кг/м ; коефіцієнт міцності зварних 

швів - 1; щільність теплоносія (для апаратів 
3із сорочками) - 1200 кг/м ; товщина теплоізоляції - 

360 мм; щільність теплоізоляції - 400 кг/м ; збільшення 
на корозію з боку робочого середовища - 2 мм.

Марки сталей, що застосовуються для виготов-
лення корпусів апаратів, з розбивкою по групах, з 
урахуванням характеристик міцності та корозійної 
стійкості і температурні межі застосування апаратів, 
залежно від матеріального виконання корпуса 
апарата, наведені в табл.1.

Коефіцієнти використання корозійностійких 
сталей наведені в додатку 2.

Марку сталі обирає проєктна організація, що 
застосовує апарат у своїх розробках, на підставі 
чинної нормативно-технічної документації та 
конкретних умов експлуатації апарата.

Сорочки апаратів виготовляють із сталі Ст3сп5 за 
ДГСТ 380 (при шифрі матеріального виконання 
апаратів 1) або зі сталі 09Г2С за ДГСТ 5520 (при 
шифрі матеріального виконання апаратів 2, 3 та 4).

На розсуд заводу-виробника можуть бути замінені 
марки монолітних сталей. Сталь Ст3сп5 (ДГСТ 380) 
може бути замінена сталлю з іншим ступенем 
розкислення та іншої категорії та сталлю 20К 
(ДГСТ 5520); сталь 09Г2С (ДГСТ 5520) може бути 
замінена сталлю 09Г2С за ДГСТ 19282 за умови, що 
така заміна не суперечить чинній нормативно-
технічній документації та умовам експлуатації.

Ємнісні сталеві зварні апарати являють собою 
циліндричні посудини з розмірами корпусів за 
ДГСТ 9931, з технологічними штуцерами для 
приєднання контрольно-вимірювальної апаратури.

 

*   Категорію сталі обирають залежно від умов експлуатації.

** У випадках, обумовлених особливо, максимальна температура може відрізнятись від зазначеної.

 

Таблиця 1.1

 

 
 

Робоча температура стінки 
апарата, °С

Шифр 
матеріального 

виконання  
Марка сталі  

мінімальна  максимальна

1 
Ст3сп5  

(ДГСТ 380)
 -20  

2
 09Г2С*

 

(ДГСТ 5520)
 -60

 

3 
12Х18Н10Т

 

10Х17Н13М2Т

10Х17Н13М3Т 

(ДГСТ 5632)

 -70

 

4

 

08Х22Н6Т 

08Х21Н6М2Т 

(ДГСТ 5632)

 

-40

 

300**

08Х18Н10Т

Марки сталей, що застосовуються для виготовлення корпусів апаратів
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Таблиця 1.2

Позна-
чення

Призначення 
Деталь 

у відповідь Умови встановлення 

А Люк  - 
Постійний для апаратів 
всіх типів, крім роз'ємних  

Б Вхід середовища (наповнення) 

В Вихід середовища (опорожнення) 
Постійні  

Г Перелив середовища 

Д Труба перетискування  

Фланець 

Е Встановлення запобіжного клапана
 

Ж Встановлення манометра 

Заглушка 

І 
Встановлення колонки покажчика рівня 
трубчастого типу  

Фланець 

К Встановлення рівнеміру типу УБ  

Л Встановлення термометра 

М Резервний  

Заглушка 

На вимогу замовника 
(обумовлюють
у опитувальному листі) 

Н Вхід теплоносія  

П Вихід теплоносія  
Фланець 

Постійні для апаратів 
з теплообмінними пристроями  

Р Установка трубного пучка  - 
Постійний для апаратів 
із трубним пучком 

У Вхід та вихід повітря (в сорочці)  
Болт М10 
у бобишці 

Постійний для апаратів 
з сорочками  
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Г Д Е Ж І 1-2 К Л М,М1 М2 Н1-2 П Р У 

1 

2 

3,2 
400  50 80 80 50 

5 

- - 

6,3 
80 80 

10 

16 
100  

150 
150 

150 

100 

50 

25 250 

40 
150  250 

50 

250 150 

50 

63 

80 

100 

500  

200  - 
300 100 300 200 

100 

50 20 50 50 50 150 50 50 50 6 

 

Таблиця 1.3

Характеристика штуцерів

Умовні проходи штуцерів
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами

М1 М2 Д Б А Е К Ж М2 М1 А Е Ж

Д Б К

І1

Г Г

Л

ЛВ1 В1

І2

В2В2

     С 

М1 Б К

Л

Г В1

І1-2
ЖЕАДМ2

I5
I4

500 550

L

200

I9

4
0
0

3
0
0

3
0
0

3
0
0I8 через 1800

120

100 350 I10

200

смуги для 
приварювання 
майданчиків

300

450
80

I1

120

I3

S1

S
D

H
1

9
0 опора

нерухома

В
В1

I7

28

платик
заземлення

S2

h

I6 750

   С

Мал. 1.1
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Таблиця 1.4

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють понад 1,6 МПа, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

 

 

3Об'єм, м 

Умовне 
позначення 

н
о

м
ін

. 

р
о

б
о

ч
и

й 

D l l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 l8 l9 l  

ГЕЕ1 -1-6,3 -0,6 460  

ГЕЕ1 -1-6,3 -1,0 

ГЕЕ1 -1-6,3-1,6 

6,3 5,4 1600 2500 1600 450 400 800 1400 400 1100 300 530 
490  

ГЕЕ1 -1-10-0,6 525  

ГЕЕ1 -1-10-1,0 
590 

ГЕЕ1 -1-10-1,6 

10 9,1 2000 2500 1600 450 450 800 1400 480 1500 300 

610 
560  

ГЕЕ1 -1-16-0,6 525  

ГЕЕ1 -1-16-1,0 
590 

ГЕЕ1 -1-16-1,6 

16 13,7 2000 4200 3200 500 450 800 1400 480 1500 250 

610 
560  

ГЕЕ1 -1-25-0,6 605  

ГЕЕ1 -1-25-1,0 

ГЕЕ1 -1-25-1,6 

25 20,9 2400 4500 3500 500 450 800 1400 480 1800 400 735 
640  

ГЕЕ1 -1-40-0,6 605  

ГЕЕ1 -1-40-1,0 

ГЕ Е1 -1-40-1,6 

40 34,3 2400 8000 7000 500 450 800 1400 480 1800 350 735 
640  

ГЕЕ1 -1-50-0,6 660  

ГЕЕ1 -1-50-1,0 
830 

ГЕЕ1 -1-50-1,6 

 42 2800 7000 5800 600 450 1000 1600 520 2200 750 

850 
710  

ГЕЕ1 -1-63-0,6 660  

ГЕЕ1 -1-63-1,0 
830 

ГЕЕ1 -1-63-1,6 

 52,4 2800 9000 7800 600 450 1000 1600 520 2200 850 

850 
710  

ГЕЕ1 -1-80-0,6 

ГЕЕ1 -1-80-1,0 
860 

ГЕЕ1 -1-80-1,6 

 67,4 3000 10000 8700 650 450 1000 1600 520 2200 450 

880 

740  

ГЕЕ1 -1-100 -0,6 
860 

 85,4 3000 13000 11700 650 450 1000 1600 520 2200 150 

880 

740  

 10

ГЕЕ1 -1-100-1,0

ГЕЕ1 -1-100-1,6

Основні розміри та маси апаратів
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 Продовження таблиці 1.4

 
 

Маса, кг 

Умовне
позначення  Ш
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кг
/м 

М
ак

си
м

ал
ь

н
а

р
о

б
о

ч
а

те
м

п
ер

ат
ур

а,
°С

 
 

1 
2 

2455 - 1850 

3 
ГЕЕ1-1-6,3-0,6 

4 

8 
2175 1580 1840 

2 2455 - 1980 
3 

10 
1705 1975 ГЕЕ1-1-6,3-1,0 

4 

8 

8 

6 1018 3530 1770 

2485 
1605 1875 

15300 
 

2 2460 - 2605 
3 

12 14 6 3535 1780 
2320 2590 ГЕЕ1-1-6,3-1,6 

4 10 10 8 
1022 

3530 1770 
2490 

1945 2215 
16000 

2000 300 

1 2565 
2 

2870 - 
2560 

3 
ГЕЕ1-1-10-0,6 

4 

8 6 1220 2170 
2585 2210 2540 

24100 

2 

10 3690 

2780 - 2910 
3 

10 
12 

8 1225 
3695 

2185 
2695 3045 ГЕЕ1-1-10-1,0 

4 8 10 1220 3690 2180 
2900 

2250 2600 
24200 

2 12 
6 

1225 2870 - 3630 
3 14 

16 
8 1228 

3740 
3535 3885 ГЕЕ1-1-10-1,6 

4 12 12 6 1225 3695 
2190 

2905 
2905 3255 

25500 

2000 300 

1 3275 37500 1970 
2 

2870 - 
3270 

3 3255 
ГЕЕ1-1-16-0,6 

4 

8 10 6 1220 5390 2180 
2585 2915 

3250 
38600 2000 

300 

2 10 5390 2870 - 3775 
3 

10 
12 

8 1225 
5395 

2185 
3570 3920 ГЕЕ1-1-16-1,0 

4 8 10 1220 5390 2180 
2900 

2945 3295 
38800 

2 12 
6 

1225 2870 - 4675 
3 14 

16 
8 1228 

5440 
4755 5105 ГЕЕ1-1-16-1,6 

4 12 12 6 1225 5395 
2190 

2905 
3950 4300 

40000 

2000 300 

2 3280 - 4420 47800 1690 
3 3920 4410 46300 1630 ГЕЕ1-1-25-0,6 
4 

8 10 8 5935 2580 
2995 

3910 4400 56000 
2 10 6 

1425 

3280 - 5220 
3 12 

12 
8 1428 

5955 2585 
3315 5290 5800 ГЕЕ1-1-25-1,0 

4 10 10 1425 5935 2580 3310 4440 4950 
57000 

2 14 
6 

1428 3285 - 7015 
3 16 

18 
1432 

5975 2620 
7060 7570 ГЕЕ1-1-25-1,6 

4 12 14 
8 

1428 5970 2615 
3320 

5520 6030 
59500 

2000 
300 

2 3280 - 6155 75400 1650 
3 5645 6145 73600 1600 ГЕЕ1-1-40-0,6 
4 

8 10 8 9435 2600 
2995 

5630 6130 
2 10 6 

1425 

3280 - 7365 
3 12 

12 
8 1428 

9455 2610 
3315 7855 8365 ГЕЕ1-1-40-1,0 

4 10 10 1425 9435 2605 3310 6575 7085 

1720** 

2 14 
6 

1428 3285 - 9995 1660** 
3 16 

18 
1432 

9475 2620 
10485 10995 1650** ГЕЕ1-1-40-1,6 

4 12 14 
8 

1428 9470 2615 
3320 

8090 8600 

80000** 

1690** 

 300
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* Уточнюється під час робочого проєктування.

** Допустима щільність робочого середовища і маси апарата в робочому стані наведені для апаратів, 
встановлених на сталеві сідлові опори, залежно від навантаження на опору, що допускається. Для апаратів, що 
встановлюються на бетонні опори, допустима щільність робочого середовища і маса апарата в робочому стані 
можуть бути вище наведених відповідно до розрахунку обичайки від дії опор.

 

 

Маса, кг 

Умовне 
позначення  
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З
аг
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р
ам

и  

А
п

ар
ат

а
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р
о

б
о

ч
о

м
у

ст
ан

і
  

 
 

1 8320 90700 1600 250 
2 

3690 - 
8310 109500 1980 

3 8305 106100 1910 
ГЕЕ1-1-50-0,6 

4 

10 12 6 1628 
3400 7480 

8295 111700  
2 3690 - 9705 
3 

12 14 8 1632 
3720 8875 9710 ГЕЕ1-1-50-1,0 

4 10 12 1628 

8655 3 010 

3715 7510 8345 
113500 

2 20 8670 3695 - 13555 
3 

18 
22 

1635 
8710 

3035 
3725 13045 13880 ГЕЕ1-1-50-1,6 

4 14 16 

6 

1632 8665 3025 3720 10110 10945 
119000 

2000 
300 

1 9750 112400 1600 250 
2 

3690 - 
9740 131600 1910 

3 8910 9730 127900 1850 
ГЕЕ1-1-63-0,6 

4 

10 12 6 1628 3010 
3400 

8900 9720 137200 
2 3690 - 11435 
3 

12 14 8 1632 3020 
3720 10595 11440 ГЕЕ1-1-63-1,0 

4 10 12 1628 

10665 

3015 3715 8940 9785 
141000 

2 20 10670 3695 - 16135 
3 

18 
22 

1635 
10710 

3035 
3725 15625 16470 ГЕЕ1-1-63-1,6 

4 14 16 

6 

1632 10665 3025 3720 12110 12955 
147000 

2000 
300 

2 3885 - 11455 
3 

140500 1600 250 
ГЕЕ1-1-80-0,6 

4 
10 12 10 1732 3205 

3595 10545 11450 
172000 

2 14 

11735 

3895 - 15040 
3 

14 
16 

14 1740 
11740 

3225 
3925 14430 15345 

178000 
2000 

ГЕЕ1-1-80-1,0 
4 10 12 1732 11735 3220 3915 10590 11505 171300 1990 
2 18 

10 
3895 - 19350 180000 2000 

3 20 
22 

8 
11790 3235 

19890 20805 180000** 1980** ГЕЕ1-1-80-1,6 
4 16 18 12 

1740 
11745 3230 

3925 
16185 17100 178000 2000 

300 

1 
2 

3885 - 15650 

3 
12 8 3220 

14730 15695 
1600** 

ГЕЕ1-1-100-0,6 

4 10 

12 

10 

1732 14735 

3215 
3595 

12820 13725 

180000** 

1620** 
2 14 14735 3895 - 18365 221800 
3 

14 
16 

14 1740 
14740 

3225 
3925 17630 18695 222200 

2000 
ГЕЕ1-1-100-1,0 

4 10 12 1732 14735 3220 3915 12875 13790 180000 1620** 
2 18 

10 
3895 - 23625 227100 

3 20 22 8 14790 3245 
24465 25530 229000 ГЕЕ1-1-100-1,6 

4 16 18 12 

1740 

14745 3240 
3925 

19840 20905 224400 

2000 

300 

 

 Продовження таблиці 1.4
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Таблиця 1.5
2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )  

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С Умовне
позначення

 
 

 

 

100 150 200 250 300 

Зовні на 
апарат при 

максимальній 
робочій 

температурі

1 
2 

0,5 (5,0) 0,039 (0,39) 

3 
ГЕЕ1-1-6,3-0,6 

4 

0,6 (6) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 0,044 (0,44) 

2 1,0 (10) 0,96 (9,6) 0,92 (9,2) 0,9 (9,0) 0,75 (7,5) 0,039 (0,39) 
3 0,95 (9,5) 0,91 (9,1) 0,87 (8,7) 0,84 (8,4) 0,81 (8,1) 0,044 (0,44) ГЕЕ1-1-6,3-1,0 
4 1,0 (10) 0,96 (9,6) 0,93 (9,3) 0,9 (9,0) 0,86 (8,6) 0,045 (0,45) 

2 
1,55 

(15,5) 
1,5 (15) 1,4 (14) 1,2 (12) 

3 
1,44 

(14,4) 
1,38 

(13,8) 
ГЕЕ1-1-6,3-1,6 

4 

1,6 (16) 
1,54 

(15,4) 
1,49 (14,9) 

1,35 
(13,5) 

1,3 (13) 

0,099 (0,99) 

1 
2 

0,5 (5,0) 0,027 (0,27) 

3 
ГЕЕ1-1-10-0,6 

4 

0,6 (6) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 0,031 (0,31) 

2 0,92 (9,2) 0,75 (7,5) 0,064 (0,64) 
3 

0,9 (9,0) 
0,86 (8,6) 0,072 (0,72) ГЕЕ1-1-10-1,0 

4 
1,0 (10) 0,96 (9,6) 

0,93 (9,3) 
0,86 (8,6) 0,83 (8,3) 0,031 (0,31) 

2 1,41 (14,1) 
1,36 

(13,6) 
1,3 (13) 

1,28 
(12,8) 

1,18 
(11,8) 

3 
1,44 

(14,4) 
1,38 

(13,8) 
ГЕЕ1-1-10-1,6 

4 
1,6 (16) 

1,54 
(15,4) 

1,49 (14,9) 
1,36 

(13,6) 
1,31 

(13,1) 

0,099 (0,99) 

1 
2 

0,5 (5,0) 0,015 (0,15) 

3 
ГЕЕ1-1-16-0,6 

4 

0,6 (6) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 0,017 (0,17) 

2 0,92 (9,2) 0,75 (7,5) 0,036 (0,36) 
3 

0,9 (9,0) 
0,86 (8,6) 0,041 (0,41) ГЕЕ1-1-16-1,0 

4 
1,0 (10) 0,96 (9,6) 

0,93 (9,3) 
0,86 (8,6) 0,83 (8,3) 0,017 (0,17) 

2 1,41 (14,1) 
1,36 

(13,6) 
1,3 (13) 

1,28 
(12,8) 

1,18 
(11,8) 

3 
1,44 

(14,4) 
1,38 

(13,8) 

0,099 (0,99) 
ГЕЕ1-1-16-1,6 

4 
1,6 (16) 

1,54 
(15,4) 

1,49 (14,9) 
1,36 

(13,6) 
1,31 

(13,1) 
0,078 (0,78) 

2 0,6 (6,0) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 0,011 (0,11)  
3 0,59 (5,9) 0,57 (5,7) 0,54 (5,4) 0,53 (5,3) 

0,5 (5,0) 
ГЕЕ1-1-25-0,6 

4 0,6 (6,0) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 0,52 (5,2) 
0,012 (0,12) 

2 0,92 (9,2) 0,89 (8,9) 0,85 (8,5) 0,83 (8,3) 0,77 (7,7) 0,027 (0,27) 
3 0,92 (9,2) 0,89 (8,9) 0,85 (8,5) 0,056 (0,56) ГЕЕ1-1-25-1,0 
4 

1 (10) 0,96 (9,6) 
0,93 (9,3) 0,9 (9,0) 0,86 (8,6) 0,029 (2,9) 

2 1,43 (14,3) 
1,38 

(13,8) 
1,32 (13,2) 1,3 (13,0) 1,2 (12,0) 0,086 (0,86) 

3 1,6 (16,0) 
1,54 

(15,4) 
1,49 (14,9) 

1,44 
(14,4) 

1,38 
(13,8) 

0,099 (0,99) ГЕЕ1-1-25-1,6 

4 1,52 (15,2) 
1,47 

(14,7) 
1,42 (14,2) 

1,27 
(12,7) 

1,23 
(12,3) 

0,058 (0,58) 

 

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 
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 Продовження таблиці 1.5 

 

  
 

 

 

100 150 200 250 300 

1 
2 

0,5 (5,0) 0,039 (0,39) 

3 
ГЕЕ1-1-6,3-0,6 

4 

0,6 (6) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 0,044 (0,44) 

2 1,0 (10) 0,96 (9,6) 0,92 (9,2) 0,9 (9,0) 0,75 (7,5) 0,039 (0,39) 
3 0,95 (9,5) 0,91 (9,1) 0,87 (8,7) 0,84 (8,4) 0,81 (8,1) 0,044 (0,44) ГЕЕ1-1-6,3-1,0 
4 1,0 (10) 0,96 (9,6) 0,93 (9,3) 0,9 (9,0) 0,86 (8,6) 0,045 (0,45) 

2 
1,55 

(15,5) 
1,5 (15) 1,4 (14) 1,2 (12) 

3 
1,44 

(14,4) 
1,38 

(13,8) 
ГЕЕ1-1-6,3-1,6 

4 

1,6 (16) 
1,54 

(15,4) 
1,49 (14,9) 

1,35 
(13,5) 

1,3 (13) 

0,099 (0,99) 

1 
2 

0,5 (5,0) 0,027 (0,27) 

3 
ГЕЕ1-1-10-0,6 

4 

0,6 (6) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 0,031 (0,31) 

2 0,92 (9,2) 0,75 (7,5) 0,064 (0,64) 
3 

0,9 (9,0) 
0,86 (8,6) 0,072 (0,72) ГЕЕ1-1-10-1,0 

4 
1,0 (10) 0,96 (9,6) 

0,93 (9,3) 
0,86 (8,6) 0,83 (8,3) 0,031 (0,31) 

2 1,41 (14,1) 
1,36 

(13,6) 
1,3 (13) 

1,28 
(12,8) 

1,18 
(11,8) 

3 
1,44 

(14,4) 
1,38 

(13,8) 
ГЕЕ1-1-10-1,6 

4 
1,6 (16) 

1,54 
(15,4) 

1,49 (14,9) 
1,36 

(13,6) 
1,31 

(13,1) 

0,099 (0,99) 

1 
2 

0,5 (5,0) 0,015 (0,15) 

3 
ГЕЕ1-1-16-0,6 

4 

0,6 (6) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 0,017 (0,17) 

2 0,92 (9,2) 0,75 (7,5) 0,036 (0,36) 
3 

0,9 (9,0) 
0,86 (8,6) 0,041 (0,41) ГЕЕ1-1-16-1,0 

4 
1,0 (10) 0,96 (9,6) 

0,93 (9,3) 
0,86 (8,6) 0,83 (8,3) 0,017 (0,17) 

2 1,41 (14,1) 
1,36 

(13,6) 
1,3 (13) 

1,28 
(12,8) 

1,18 
(11,8) 

3 
1,44 

(14,4) 
1,38 

(13,8) 

0,099 (0,99) 
ГЕЕ1-1-16-1,6 

4 
1,6 (16) 

1,54 
(15,4) 

1,49 (14,9) 
1,36 

(13,6) 
1,31 

(13,1) 
0,078 (0,78) 

2 0,6 (6,0) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 0,011 (0,11)  
3 0,59 (5,9) 0,57 (5,7) 0,54 (5,4) 0,53 (5,3) 

0,5 (5,0) 
ГЕЕ1-1-25-0,6 

4 0,6 (6,0) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 0,52 (5,2) 
0,012 (0,12) 

2 0,92 (9,2) 0,89 (8,9) 0,85 (8,5) 0,83 (8,3) 0,77 (7,7) 0,027 (0,27) 
3 0,92 (9,2) 0,89 (8,9) 0,85 (8,5) 0,056 (0,56) ГЕЕ1-1-25-1,0 
4 

1 (10) 0,96 (9,6) 
0,93 (9,3) 0,9 (9,0) 0,86 (8,6) 0,029 (2,9) 

2 1,43 (14,3) 
1,38 

(13,8) 
1,32 (13,2) 1,3 (13,0) 1,2 (12,0) 0,086 (0,86) 

3 1,6 (16,0) 
1,54 

(15,4) 
1,49 (14,9) 

1,44 
(14,4) 

1,38 
(13,8) 

0,099 (0,99) ГЕЕ1-1-25-1,6 

4 1,52 (15,2) 
1,47 

(14,7) 
1,42 (14,2) 

1,27 
(12,7) 

1,23 
(12,3) 

0,058 (0,58) 
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

максимальній 
робочій 

температурі

Ш
и

ф
р

 
м

ат
ер

іа
л

ь
н

о
го

в
и

ко
н

ан
н

я
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100 150 200 250 300 

1 0,006 (0,06) 
2 

0,5 (5,0) 
0,007 (0,07) 

3 0,008 (0,08) 
ГЕЕ1-1-100-0,6 

4 

0,6 (6,0) 0,58 (5,8) 0,56 (5,6) 0,54 (5,4) 
0,52 (5,2) 

0,002 (0,02) 
2 0,75 (7,5) 0,016 (0,16) 
3 

1,0 (10,0) 0,96 (9,6) 0,93 (9,3) 0,9 (9,0) 
0,86 (8,6) 0,018 (0,18) ГЕЕ1-1-100-1,0 

4 0,95 (9,5) 0,92 (9,2) 0,89 (8,9) 0,79 (7,9) 0,77 (7,7) 0,002 (0,02) 

2 
1,55 

(15,5) 
1,5 (15,0) 1,4 (14,0) 1,2 (12,0) 0,045 (0,45) 

3 0,072 (0,72) 
ГЕЕ1-1-100-1,6 

4 

1,6 (16,0) 
1,54 

(15,4) 
1,49 (14,9) 

1,44 
(14,4) 

1,38 
(13,8) 0,038 (0,38) 

 

 Продовження таблиці 1.5 
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

максимальній 
робочій 

температурі

Ш
и

ф
р

 
м

ат
ер

іа
л

ь
н

о
го

в
и

ко
н

ан
н

я



ємнісне та колонне обладнання

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску понад 0,6 МПа, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами, з трубним пучком

М1 М2 Б Д А Е К Ж
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І1

Г

Ж Е А М2 М1
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В1
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Г
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Д

S1 S
1

3
2
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3
2
5 9
0
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I1
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h
1 S

D
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300
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С

h

S2

B

B1

I7
28

платик
заземлення

H

   С

1
8
0

Н П

Р

М1 М2 Д А

Б
Е К Ж

Л

Г В1

І1-2

I5

I11
I4

500

120

I8 100
200

550

350

3
0
0

3
0
0

3
0
0

через 1800

L

I10

I9

4
0
0

Мал. 1.2

смуги для приварювання
майданчиків
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Основні розміри апаратів,  площа поверхні теплообміну
Таблиця 1.6

*   Уточнюється при робочому проєктуванні.

 
 

 

 

 

       
 

 

Таблиця 1.7

 

 

 

 

  3Об'єм, м 

Умовне 
позначення 

н
о

м
ін

. 

р
о

б
о

ч
и

й 

П
л

о
щ

а
 

п
о

в
е
р

х
н

і 
2

те
п

л
о

о
б

м
ін

у,
 м

 
D l l1 l2 l3 l4 l5 l6 l8 l9 l10 l7 В1 h1 

ГЕЕ1 -2-6,3 -0,6 6,3 5,4 1600 400 400 530  1100  1440 

ГЕЕ1 -2-10-0,6 10 9,1 
10,5 2500 1600 450 300 

ГЕЕ1 -2-16-0,6 16 13,7 17,1 
2000 

4200 3200 250 
590 525 1500  1790 

100 

ГЕЕ1 -2-25-0,6 25 20,9 18,6 4500 3500 400 

ГЕЕ1 -2-40-0,6 40 34,3 
2400 

8000 7000 

500 

800 

 

1400 

 4800 

350 
735 605 1800  2140 140 

ГЕЕ1 -2-50-0,6 50 42 
31,4 

7000 5800 750 

ГЕЕ1 -2-63-0,6 63 52,4 35,2 
2800 

9000 7800 
600 

450 

1000 1600 520 
850 

830 660 2200  2480 160 

 

 

 

 

 

 

 

 

Маса, кг * 

 

 

h S* S1
* S2

* 
l11 L B H 

 

  

 

 

1 762 4075 

2 
2470 - 2310 

3 
ГЕЕ1 -2-6,3 -0,6 

4 

1018 8 8 6 
758 4070 

1770 

2180 2040 2300 

15300 2000 

1 838 4210 3025 

2 
2880 - 

3020 

3 2670 3005 
ГЕЕ1 -2-10-0,6

 

4 

1220 10 8 
832 4200 

2170 

2590 
2665 3000 

24100 2000 

1 838 5910 3910 37500 1970 

2 
2880 - 

3905 

3 3550 3890 
ГЕЕ1 -2-16-0,6 

4 

1220 6 
832 5905 

2180 

2590 
3545 3885 

38600 2000 

2 3290 - 5090 47800 1690 

3 4590 5080 46300 1630 ГЕЕ1 -2-25-0,6 

4 

1425 922 6440 2580 
2995 

4575 5065 56000 2000 

2 3290 - 7160 75400 1650 

3 6650 7150 736 00 1600 ГЕЕ1 -2-40-0,6 

4 

1425 

8 

10 

8 

922 9940 2600 
2995 

6635 7135 80000 1720 

300 

1 998 9115 9325 90700 1600 250 

2 
3700 - 

9315 109500 1980 

3 8490 9310 106100 1910 
ГЕЕ1 -2-50-0,6 

4 

1628 
992 9110 

3400 
8480 9300 111700  2000 

300 

1 998 11115 10850 112400 1600 250 

2 
3690 - 

10840 131600 1910 

3 10010 10830 127900 1850 
ГЕЕ1 -2-63-0,6 

4 

1628 

10 12 6 

992 11110 

3010 

3400 
10000 10820 137200 2000 

300 

 

Основні розміри та маса апаратів
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Умовне
позначення
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о
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Д
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щ
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о
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в
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щ
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М
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си
м
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ь

н
а

р
о

б
о

ч
а
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м

п
ер

ат
ур

а,
°С



ємнісне та колонне обладнання

 

 

 

 

100  150  200  250  300  

1  
2  

0,5(5)  0,039(0,39)  

3  
ГЕЕ1-2-6,3-0,6

ГЕЕ1-2-10-0,6

ГЕЕ1-2-16-0,6

ГЕЕ1-2-25-0,6

ГЕЕ1-2-40-0,6

ГЕЕ1-2-50-0,6

ГЕЕ1-2-63-0,6

4  

0,6(6)  0,58(5,8)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  
0,52(5,2)  0,044(0,44)  

1  
2  

0,5(5)  0,027(0,27)  

3   
4  

0,6(6)  0,55(5,5)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  
0,52(5,2)  0,031(0,31)  

1  
2

 
0,5(5)

 
0,015(0,15)

 

3
  

4
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 

0,52(5,2)
 

0,017(0,17)
 

2
 0,011(0,11)

 
3

 

0,5(5)
 

 4
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 

0,52(5,2)
 

0,012(0,12)
 

2
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 

0,004(0,04)
 

3
 

0,59(5,9)
 

0,57(5,7)
 

0,54(5,4)
 

0,53(5,3)
 

0,5(5)
  

 4
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 

0,52(5,2)
 

0,05(0,05)
 

1
 

-
 2

 
0,5(5)

 

0,012(0,12)
 

3
 

 
4

 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 0,52(5,2)

 
0,014(0,14)

 
1

 
-

 2
 

0,5(5)
 

0,008(0,08)
 

3
 

 
4

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 0,52(5,2)

 
0,009(0,09)

 

Таблиця 1.8
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами, з трубним пучком

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

максимальній 
робочій 

температурі

Ш
и

ф
р

 
м

ат
ер

іа
л

ь
н

о
го

в
и

ко
н

ан
н

я

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 
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Вертикальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами
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S
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Б
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Л

Д
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0
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030 

0
30 

L

B

0

30 
R1

0

30 

B B1

0
3
0
 

L
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І1 І2

Г

n смуг 
для приварювання майданчиків

Схема розташування опор-стійок 

100

P

D1

d1

R

D
2

P

Мал. 1.3



ємнісне та колонне обладнання

Таблиця 1.9

 
 

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску понад 1,6 МПа, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником на нашу адресу опитувальним листом.

3Об'єм, м  Розміри, мм  

Умовне 
позначення  

н
о

м
ін

.
 

р
о

б
о

ч
и

й
 Умовний 

тиск, 
МПа

2(кгс/см )
 

 
D h R R1 I 

(не 
більше)

 
I1  n

 

ВЕЕ1 -1-1-0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-1-1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-1-1,6  

1 0,91  

1,6(16)  

1000  900  360  180  100  - - 

ВЕЕ1 -1-2-0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-2-1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-2-1,6  

2 1,74  

1,6(16)  

1200  1250  450  260  185  

ВЕЕ1 -1-3,2 -0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-3,2 -1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-3,2 -1,6  

3,2  3 

1,6(16)  

1400  1600  520  340  200  

ВЕЕ1 -1-5-0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-5-1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-5-1,6  

5 4,3  

1,6(16)  

1600  1800  580 360  250  

700  4 

ВЕЕ1 -1-6,3 -0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-6,3 -1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-6,3 -1,6  

6,3  5,6  

1,6(16)  

1600  580  360  250  700  4 

ВЕЕ1 -1-10-0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-10-1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-10-1,6  

10 9,2  

1,6(16)  

2500  

ВЕЕ1 -1-16-0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-16-1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-16-1,6  

16 15,5  

1,6(16)  

2000  740  520  320  

ВЕЕ1 -1-25-0,6  0,6(6)  

ВЕЕ1 -1-25-1,0  1,0(10)  

ВЕЕ1 -1-25-1,6  

25 22,9  

1,6(16)  

2400  

4500  

860  680  340  

1000  8 

 

Основні розміри апаратів
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Вертикальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами
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Вертикальні цільнозварні апарати 
з еліптичними днищами

Таблиця 1.10

Розміри, мм 
Умовне 

позначення  
 S S1 

1 
2 ВЕЕ1-1-1-0,6

3 

6 6 

2 6 
3 8 

8 ВЕЕ1-1-1-1,0

4 6 6 
2 
3 ВЕЕ1-1-1-1,6

4 

8 10 

2 
3 ВЕЕ1-1-2-0,6

4 

6 6 

2 
3 

8 ВЕЕ1-1-2-1,0

4 6 

8 

1
 
2
 
3
 

10
 

12
 ВЕЕ1-1-2-1,6

4
 

8
 

10
 

2
 
3
 

ВЕЕ1-1-3,2-0,6

4
 

6
 

8
 

2
 
3
 

10 
ВЕЕ1-1-3,2-1,0

4
 

8
 

8
 

2
 

10
 

3
 

12
 

ВЕЕ1-1-3,2-1,6

4
 

10
 

12
 

1
 2
 3
 

8
 

ВЕЕ1-1-5-0,6

4
 

6
 

8
 

2
 3
 

10 10 ВЕЕ1-1-5-1,0

4
 

8
 

8
 2

 3
 

12 14 ВЕЕ1-1-5-1,6

4
 

10
 

12
 1

 2
 3
 

     ВЕЕ1-1-6,3-0,6

4
 

8
 

8
 

2
 3
 

10
 

10
 

ВЕЕ1-1-6,3-1,0

4 8 8

Шифр
матеріаль-

ного
виконання

 
   

Продовження таблиці 1.10 

 

2 

3 ВЕЕ1-1-10-0,6  

4 

8 10 

2 

3 
12 

ВЕЕ1-1-10-1,0  

4 

10  

10 

2 

3 
14  16 

ВЕЕ1-1-10-1,6  

4 12  14 

1 

2 

3 
10  

ВЕЕ1-1-16-0,6  

4 8 

10 

2 

3 
12 

ВЕЕ1-1-16-1,0  

4 

10  

10 

2 16 

3 
14  

18 ВЕЕ1-1-16-1,6  

4 12  14 

2 

3 ВЕЕ1-1-25-0,6  

4 

10  10 

2 

3 
12  14 

ВЕЕ1-1-25-1,0  

4 10  12 

2 

3 
16  20 

ВЕЕ1-1-25-1,6  

4 14  16 

   2

 3

 

12

 

14

 
ВЕЕ1-1-6,3-1,6

4 10 12

Товщина стінки апарата

Розміри, мм

S S1

Шифр
матеріаль-

ного
виконання

Умовне 
позначення



ємнісне та колонне обладнання

Таблиця 1.11
Основні розміри та маси апаратів на опорах-лапах

  

Розміри, мм  Маса, кг 

 
 

D1 h1  d1 L B H 

Д
е
та

л
е

й
 і

з 
ко

р
о

зі
й

н
о

-
с

ті
й

ко
ї 

с
та

л
і 

З
а

га
л

ь
н

а 

  

 

1 

2 
1965  - 440  

ВЕЕ1-1-1-0,6  

3 1985  415  435  

2630  

2 

1210  1250  1315  

1970  - 500  2690  

3 1220  1260  1320  545  2730  ВЕЕ1-1-1-1,0  

4 1210  1250  1315  
1990  525  

465  2650  

2 2260  - 620  

3 585  605  ВЕЕ1-1-1-1,6  

4 

1220  

350  24 

1260  1320  
195 0 

580  600  

2790  

2000  

2 2370  - 610  

3 ВЕЕ1-1-2-0,6  

4 

1442  1535  1540  
2390  570  605  

4710  

2 2375  - 

3 
1445  1545  

725  
760  4860  

ВЕЕ1-1-2-1,0  

4 1442  

1535  

1540  
2395  

645  680  4780  

1 

2 
2695  -   

3 

1455  

935  975  5080  
ВЕЕ1-1-2-1,6  

4 1445  

350  24 

1545  1545  

2385  
800  835  4940  

2000  

1 2870  - 870  7590  1950  

2 6660  1670  ВЕЕ1-1-3,2 -0,6  

3 

1645  1735  1735  
2885  825  860  

7750  

2 2875  - 1080  7970  

3 1035  1070  7960  ВЕЕ1-1-3,2 -1,0  

4 

1648  1740  1740  
2895  

965  1000  7890  

2 1655  1745  1745  3165  - 1310  8200  

3 1665  1755  1755  1360  1400  8290  ВЕЕ1-1-3,2 -1,6  

4 1655  

350  24 

1745  1745  
2855  

1235  1270  8160  

2000  

1 1360  

2 
3445  - 

1350  

3 

1910  2000  2000  

1280  1340  

12300  2000  
ВЕЕ1-1-5-0,6  

4 1905  1995  1995  
3155  

1135  1190  10050  1610  

2 3445  - 

3 
1915  2005  2005  

1555  
1630  12600  

ВЕЕ1-1-5-1,0  

4 1910  2000  2000  
3475  

1315  1380  12300  

2 3445  - 2030  

3 
1925  2015  2015  

1950  2010  
13000  ВЕЕ1-1-5-1,6  

 
4 1915  

500  35 

2005  2005  
3475  

1690  1750  12700  

2000  

1 13900  1900  

2 
4145  - 1590  

14550  

3 1525  1580  
ВЕЕ1-1-6,3 -0,6  

4 

1910  2000  2000  

3855  
1515  1570  

14500  

2 4145  - 1940  14900  

3 
1915  2005  2005  

1865  1930  14850  ВЕЕ1-1-6,3 -1,0  

4 1910  2000  2000  
4175  

1555  1620  14550  

2 4145  - 2380  

3 
1925  2015  2015  

2295  2360  
15300  

ВЕЕ1-1-6,3 -1,6  

4 1915  

500  35 

2005  2005  
4175  

2075  2050  15100  

2000  
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Продовження таблиці 1.11

 

Розміри, мм  Маса, кг 

D1  h1  d1  L B H 

2 4365  - 

3 2130  
2230 19300  1600 

ВЕЕ1-1-10-0,6  

4 

2370  2490  2490  
4075  

2120  2220 23400  

2 4365  - 2690 23900  
2000 

3 2575  2980 22200  1840 ВЕЕ1-1-10-1,0  

4 

2375  2495  2495  
4395  

2415  2520 23700  

2 - 3590 24800  

3 
2390  2510  2510  

3465  3570 24750  ВЕЕ1-1-10-1,6  

4 2385  

500  35 

2505  2505  

4375  

3035  3140 24350  

2000 

1 

2 
6365  - 3740 

3 

2525  2655  2655  

3510  3720 

37850  
ВЕЕ1-1-16-0,6  

4 2520  2650  2650  
6075  

3050  3260 37350  

2000 

2 2525  6365  - 38050  2000 

3 2535  
2665  2665  

3720  
3940 

34550  1790 ВЕЕ1-1-16-1,0  

4 2525  2655  2655  
6395  

3560  3780 37900  

2 6385  - 5300 39400  

3 
2540  2670  2670  

5220  5400 39550  ВЕЕ1-1-16-1,6  

4 2535  

750  42 

2665  2665  
6415  

4410  4630 38750  

2000 

2 6530  - 5220 55350  2000 

3 46100  5200 51650  1850 ВЕЕ1-1-25-0,6  

4 

3090  3220  3220  
6240  

4500  5180 55350  2000 

2 6570  - 6270 

3 
3095  3225  3225  

5660  6260 
56400  2000 

ВЕЕ1-1-25-1,0  

4  

750  42 

3220  3220  
6600  

4890  5490 46550  1630 

2 6580  - 8170 

3 
3110  3240  3240  

7560  8160 
58300  

ВЕЕ1-1-25-1,6  

4 3105  

750  42 

3235  3235  
6610  

6560  7160 57300  

2000 
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Таблиця 1.12

Розміри, мм Маса, кг  

 

 

D2  h2  d2  L B H 

 

 

 
 

 

 

1 

2 
1965  - 445 

ВЕЕ1 -1-1-0,6  

3 1985  415  440 

2640  

2 

415  1140  

1970  - 505 2690  

3 420  1145  525  550 2740  ВЕЕ1 -1-1-1,0  

4 415  1140  
1990  

440  465 2650  

2 2260  - 625 2810  

3 585  610 2800  ВЕЕ1 -1-1-1,6  

4 

920  

425  

19 

1145  

1200  

1950  
580  605 2790  

2 2370  - 630  

3 ВЕЕ1 -1-2-0,6  

4 
2390  580  625  

4730  

2 2375  - 780  

3 735  780  
4880  

ВЕЕ1 -1-2-1,0  

4 

515  1335  1385  

2395  
655  700  4800  

1 

2 
2715  - 1020  5120  

3 

540  1390  

2405  945  990  5090  
ВЕЕ1 -1-2-1,6  

4 

1100  

535  

24 

1350  

1385  2400  810  850  4950  

2000 

2 2870  - 890 7480  

3 ВЕЕ1 -1-3,2 -0,6  

4 

560  
2885  835  880 7470  

1910 

2 2875  - 

3 
565  

1050  
1100  7490  1850 

ВЕЕ1 -1-3,2 -1,0  

4 560  

1520  1570  

2895  
975  1020  7480  1870 

2 1530  3165  - 1330  7490  1780 

3 1535  1370  1420  7480  1750 ВЕЕ1 -1-3,2 -1,6  

4 

1260  

570  

24 

1530  

1575  
2855  

1250  1300  7490  1790 

1 

2 
3445  - 1380  

3 1280  1360  

1930 
ВЕЕ1 -1-5-0,6  

4 

660  1760  

3155  
1130  1210  1960 

2 3445  - 1660  

3 
665  1765  

1560  1640  
1870  

ВЕЕ1 -1-5-1,0  

4 660  

1755  

1760  
3475  

1320  1400  1920  

2 - 2060  1790  

3 
675  1765  3450  

1950  2030  1800  
ВЕЕ1 -1-5-1,6  

 
4 

1410  

670  

35 

1760  

1765  

3480  1685  1770  

11950  

1850  

Основні розміри та маси апаратів на опорах-лапах
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Продовження таблиці 1.12

Розміри, мм  Маса, кг  

 

 

D2  h2  d2  L B H 

1 

2 
4260  - 1670  

3 1535  1650  
ВЕЕ1 -1-6,3 -0,6  

4 

740  1760  

3965  
1525  1640  

14600  

2 4160  - 2010  

3 
745  1765  

1875  2000  
14950  

ВЕЕ1 -1-6,3 -1,0  

4 740  

1755  

1760  
4190  

1575  1700  14650  

2 426 5 - 2470  

3 
755  1765  

2315  2440  
15400  

ВЕЕ1 -1-6,3 -1,6  

4 

1410  

750  

35 

1760  

1765  
4295  

2105  2130  15150  

2000  

2 4455  - 

3 2195  
2430  23600  

ВЕЕ1 -1-10-0,6  

4 
4160  

2175  2410  23550  

2 4455  - 

3 2620  
2890  24050  

ВЕЕ1 -1-10-1,0  

4 

915  2130  2125  

4485  
2450  2720  23900  

2 4515  - 3790  

3 
955  

4545  3535  3780  
24950  

ВЕЕ1 -1-10-1,6  

4 

1810  

945  

42 

2135  2130  

4535  3125  3370  24550  

2000  

1 

2 
6655  - 4090  

3 3570  4080  

38150  
ВЕЕ1 -1-16-0,6  

4 

1115  

6365  
3100  3600  37700  

2 6660  - 

3 
1120  

6090  3770  
4280  38350  

ВЕЕ1 -1-16-1,0  

4 1115  

2130  2125  

6385  3610  4120  38200  

2 1150  6720  - 5620  39700  

3 1155  
2140  

6765  5280  5790  39900  ВЕЕ1 -1-16-1,6  

4 

1810  

1145  

42 

2135  

2130  

6755  4480  4980  39100  

2000  

2 6755  - 5090  

3 4575  5080  ВЕЕ1 -1-25-0,6  

4 

1135  
6460  

4555  5060  

47850  1700  

2 6780  - 

3 
1165  

6810  5665  
6180  48000  1660  

ВЕЕ1 -1-25-1,0  

4 

221 0 

1160  

42 2540  2520  

6805  4855  5370  47900  1690  

2 6800  - 8060  484 00  

3 
1180  2555  2555  

6830  7525  8040  48350  
1600  

ВЕЕ1 -1-25-1,6  

4 

2210  

1170  

42 

2550  2520  6820  6495  6990  47850  1620  
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ємнісне та колонне обладнання

Таблиця 1.13

1,49(14,9)

 

 

 

 

100 150 200 250 300 

 

1 
2 

0,5(5)  0,077(0,77)  ВЕЕ1 -1-1-0,6  
3 

0,6(6)  0,58(5,8)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  
0,52(5,2)  0,085(0,85)  

2 0,75(7,5)  0,077(0,77)  
3 

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9)  0,86(8,6)  0,099(0,99)  ВЕЕ1 -1-1-1,0  
4 0,94(9,4)  0,91(9,1)  0,87(8,7)  0,78(7,8)  0,76(7,6)  0,085(0,85)  
2 1,57(15,7)  1,51(15,1)  1,46(14,6)  1,4(14)  1,2(12)  
3 1,49(14,9)  1,43(14,3)  1,37(13,7)  1,33(13,3)  1,27(12,7)  ВЕЕ1 -1-1-1,6  
4 0,6(16)  1,54(15,4)  1,49(14,9)  1,44(14,4)  1,38(13,8)  

0,099(0,99)  

2 0,6(6)  0,58(5,8)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  0,5(5)  0,043(0,43)  
3 0,58(5,8)  0,55(5,5)  0,53(5,3)  0,51(5,1)  0,49(4,9)  ВЕЕ1 -1-2-0,6  
4 0,6(6)  0,58(5,8)  0,54(5,4)  0,54(5,4)  0,52(5,2)  

0,048(0,48)  

2 0,99(9,9)  0,95(9,5)  0,92 (9,2)  0,9(9)  0,75(7,5)  
3 0,94(9,4)  0,9(9)  0,87(8,7)  0,84(8,4)  0,81(8,1)  

0,099(0,99)  ВЕЕ1 -1-2-1,0  
4

 
1(10)

 
0,96(9,6)

 
0,93(9,3)

 
0,9(9)

 
0,86(8,6)

 
0,048(0,48)

 
2

 
1,55(15,5)

 
1,5(15)

 
1,2(12)

 
3

 
1,38(13,8)

 
ВЕЕ1 -1-2-1,6

 
4

 

1,6(16)
 1,54(15,4)

 
1,49(14,9)

 
1,44(14,4)

 
1,32(13,2)

 

0,099(0,99)
 

2
 

0,5(5)
 

0,027(2,7)
 

3
 

ВЕЕ1 -1-3,2 -0,6
 

4
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 

0,54(5,4)
 0,52(5,2)

 
0,03(0,3)

 

2
 

0,75(7,5)
 

0,078(0,78)
 

3
 

0,9(9)
 0,86(8,6)

 
ВЕЕ1 -1-3,2 -1,0

 
4

 

1(10)
 

0,96(9,6)
 

0,93(9,3)
 

0,88(8,8)
 

0,85(8,5)
 

0,087(0,87)
 

2
 

1,54(15,4)
 

1,48(14,8)
 

1,43(14,3)
 

1,4(14)
 

1,2(12)
 

3
 

1,51(15,1)
 

1,45(14,5)
 

1,39(13,9)
 

1,35(13,5)
 

1,29(12,9)
 

ВЕЕ1 -1-3,2 -1,6
 

4
 

1,6(16)
 

1,54(15,4)
 

1,49(14,9)
 

1,44(14,4)
 

1,38(13,8)
 

0,099(0,99)
 

1
 

0,53(5,3)
 2

 

0,5(5)
 

0,052(0,52)
 

3
 

0,058(0,58)
 

ВЕЕ1 -1-5-0,6
 

4
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 

0,56(5,6)
 0,54(5,4)

 0,52(5,2)
 0,02(0,2)

 2
 

0,93(9,3)
 

0,9(9)
 

0,75(7,5)
 3

 

1(10)
 

0,96(9,6)
 0,92(9,2)

 
0,89(8,9)

 
0,85(8,5)

 

0,099(0,99)
 ВЕЕ1 -1-5-1,0

 4
 

0,92(9,2)
 

0,89(8,9)
 

0,86(8,6)
 

0,77(7,7)
 

0,74(7,4)
 

0,058(0,58)
 2

 
1,55(15,5)

 
1,5(15)

 
1,4(14)

 
1,2(12)

 3
 

1,44(14,4)
 

1,38(13,8)
 

ВЕЕ1 -1-5-1,6
 4

 

1,6(16)
 1,54(15,4)

 
1,49(14,9)

 1,4(14)
 

1,35(13,5)
 

0,099(0,99)
 

1
 

0,59(5,9)
 

0,55(5,5)
 

0,53(5,3)
 

0,47(4,7)
 2

 
0,5(5)

 

0,043(0,43)
 

3
 

ВЕЕ1 -1-6,3 -0,6
 

4
 

0,6(6)
 

0,58(5,8)
 0,56(5,6)

 
0,54(5,4)

 0,52(5,2)
 

0,048(0,48)
 

2
 

1(10)
 

0,96(9,6)
 

0,93(9,3)
 

0,9(9)
 

0,75(7,5)
 

0,097(0,97)
 3

 
0,99(9,9)

 
0,95(9,5)

 
0,91(9,1)

 
0,88(8,8)

 
0,84(8,4)

 
0,099(0,99)

 

ВЕЕ1 -1-6,3 -1,0
 4

 

0,91(9,1)

 

0,88(8,8)

 

0,85(8,5)

 

0,76(7,6)

 

0,73(7,3)

 

0,04 8(0,48)

 2

 

1,55(15,5)

 

1,5(15)

 

1,2(12)

 3

 

1,48(14,8)

 

ВЕЕ1 -1-6,3 -1,6

 4

 

1,6(16)

 
1,54(15,4)

 
 

1,44(14,4)

 
1,38(13,8)

 

0,099(0,99)
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2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С
Умовне

позначення

Зовні на 
апарат при 

температурі 
стінки 300ºС

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 
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Продовження таблиці 1.13

 

 

 

 

100 150 200 250 300 

1 0,58(5,8)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  0,46(4,6)  0,03(0,3)  

2 0,56(5,6)  0,51(5,1)  0,48(4,8)  0,43(4,3)  ВЕЕ1 -1-10-0,6  

3 

0,6(6)  

0,58(5,8)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  0,52(5,2)  
0,033 (0,33)  

2 1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9)  0,75(7,5)  0,068(0,68)  

3 0,99(9,9)  0,95(9,5)  0,91(9,1)  0,89(8,9)  0,85(8,5)  ВЕЕ1 -1-10-1,0  

4 1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9)  0,86(8,6)  
0,075(0,75)  

2 1,6(16)  1,55(15,5)  1,5 (15)  1,4(14)  1,2(12)  

3 1,52 (15,2)  1,46(14,6)  1,4(14)  1,36(13,6)  1,3(13)  ВЕЕ1 -1-10-1,6  

4 1,6(16)  1,54(15,4)  1,49(14,9)  1,44(14,4)  1,36(13,6)  

0,099(0,99)  

1 

2 
0,5 (5)  0,04 (0,4)  

3 0,0 45(0,45)  
ВЕЕ1 -1-16-0,6  

4 

0,6(6)  0,58 (5,8)  0,56 (5,6)  0,54(5,4)  

0,52 (5,2)  
0,02(0,2)  

2 1 (10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9)  0,75(7,5)  0,04(0,4)  

3 0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,89(8,9)  0,86(8,6)  0,82(8,2)  ВЕЕ1 -1-16-1,0  

4 1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,84(8,4)  0,81(8,1)  
0,045(0,45)  

2 1,57(15,7)  1,52(15,2)  1,46(14,6)  1,4(14)  1,2(12)  

3 1,55(15,5)  1,48(14,8)  1,42(14,2)  1,38(13,8)  1,32(13,2)  
0,099(0,99)  

ВЕЕ1 -1-16-1,6  

4 1,6(16)  1,54(15,4)  1,49(14,9)  1,44(14,4)  1,35(13,5)  0,082(0,82)  

2 0,5(5)  0,03(0,3)  

3 ВЕЕ1 -1-25-0,6  

4 

0,6(6)  0,58(5,8)  0,56(5,6)  0,54(5,4)  
0,52(5,2)  0,033(0,33)  

2 0,75(7,5)  0,055(0,55)  

3 0,061(0,61)  ВЕЕ1 -1-25-1,0  

4 

1(10)  0,96(9 ,6) 0,93(9 ,3) 0,9(9)  
0,86(8,6)  

0,033(0,33)  

2 1,54(15,4)  1,48(14,8)  1,4(14)  1,2(12)  

3 1,45(14,5)  1,39(13,9)  1,35(13,5)  1,3(13)  ВЕЕ1 -1-25-1,6  

4 

1,6(16)  

1,54(15,4)  1,49(14,9)  1,44(14,4)  1,38(13,8)  

0,099(0,99)  
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2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С
Умовне

позначення
Зовні на 

апарат при 
температурі 
стінки 300ºС

Ш
и

ф
р

 
м
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ер
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ь
н

о
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в
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ко
н

ан
н

я



ємнісне та колонне обладнання

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску 0,6 МПа, 1,6 МПа та вище, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

3Об'єм, м
 

Умовне 
позначення

 

н
о

м
ін

.  

р
о

б
о

ч
и

й  

П
л

о
щ

а
 п

о
в

е
р

х
н

і 
те

п
л

о
о

б
м

ін
у
, 

2
м

 

D
 

D1
 

S2
 

S4
 

h
 

h3
 

R
 

R1
 

l
 

l1
 

n
 

ВЕЕ1-3-1-1,0  1  0,93  3,6  1000  1100  6 6 900 - 360 180 160 - - 

ВЕЕ1-3-2-1,0  2  1,8  4,7  1200  1300  6 8 1250 40 450 260 185 700 4 

ВЕЕ1-3-3,2-1,0  3,2  3  7,2  1400  1500  6 8 1600 200 520 340 200 700 4 

ВЕЕ1-3-5-1,0  5  4,4  10,1  1600  1700  8 10 1800 400 580 360 250 700 4 

ВЕЕ1-3-6,3-1,0  6,3  5,8  13,2  1600  1700  8 10 2500 800 580 360 250 700 4 

ВЕЕ1-3-10-1,0  10  9,3  17,3  2000  2200  10 12 2500 750 740 520 320 1000 8 

Таблиця 1.14
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Основні розміри апаратів,  площа поверхні теплообміну
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Таблиця 1.15

Основні розміри та маси апаратів на опорах-лапах

 

 

 

 

 

 

 

Розміри, мм Шифр мате-
ріального
виконання

  
S S1 S2 K3 K6 K7 

1
2
3

8 

4

12 

6 

12 1335 330 1355 

1 10 
2

14 

3
4

12 
8 

12 
1735 585 1770 

1
2
3

10 

4

14 

8 

14 2195 625 2165 

2
3

10 

4
16 

8 
16 2415 515 2410 

2 18 
3

10 

4
16 

8 

16 3115 610 3110 

2 20 20 

3
12 

4
18 

10 
18 

3295 665 3220 

Розміри, мм  Маса, кг  

 

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

а
н

н
я

 

D2  h1  d1  L  B  H  

 

 

 
1  
2  

1925  - 

3  650 

 910 3280 
ВЕЕ1-3-1-1,0  

4  

1315  550  24  1355  1355  
1945  

640  900 3270 

2000  

1  2370  1320  5680 

2  2355  
- 

1290  5650 
3  

ВЕЕ1-3-2-1,0  

4  

1545  850  24  1640  1640  

2375  930  1280  5640 

2000  

1  1805  35  1900  1900  1960  8060 1630  

2  
2860  - 

1930  9250 

3  1460  1940  9260 
ВЕЕ1-3-3,2-1,0  

4  

1745  
1000  

24  1840  1840  
2880  

1420  1910  9230 

2000  

2  3440  - 2980  14650 

3  2140  2990  14700 ВЕЕ1-3-5-1,0  

4  

2000  900  35  2090  2090  
3470  

2100  2950  14650 

2000  

2  4145  - 3860  16000 1730  

3  2600  3660  15950 ВЕЕ1-3-6,3-1,0  

4  

2000  1000  35  2090  2090  
4175  

2560  3620  15900 
1760  

2  4385  - 5900  1670  

3  3855  5570  1700  ВЕЕ1-3-10-1,0  

4  

2570  1150  35  2690  2690  
4415  

3785  5500  

25150 

1710  

Таблиця 1.16
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о
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с
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о
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и
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3
к
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м

ВЕЕ1-3-1-1,0

ВЕЕ1-3-2-1,0

ВЕЕ1-3-3,2-1,0

ВЕЕ1-3-5-1,0

ВЕЕ1-3-6,3-1,0

ВЕЕ1-3-10-1,0



ємнісне та колонне обладнання

Таблиця 1.17
Розміри, мм Маса, кг 

Умовне 
позначення

 
 

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

-
н

о
го

 
в

и
ко

н
а

н
н

я
 

D3 h2 D2 L B H   

 
1 
2 

1925 - 910 3280 

3 650 920 3290 
ВЕЕ1 -3-1-1,0 

4 

1000 1365 19 1330 1255 
1945 

640 900 3270 

2000  

1 2390 1350 5710 

2 2375 
- 

1320 5680 
3 

ВЕЕ1 -3-2-1,0 

4 

1200 1800 24 1505 1445 

2395 930 1300 5660 

2000  

1 
2 

2880 - 1990 9310 

3 1460 2000 9320 
ВЕЕ1 -3-3,2 -1,0 

4 

1360 2260 35 1680 1630 
2900 

1420 1960 9280 

2000  

2 3545 - 3060 

3 2140 3070 
14750  

ВЕЕ1 -3-5-1,0 

4 

1510 2565 35 1850 1800 
3575 

2100 3030 14700  

2000  

2 4225 - 3940 17750 

3 2600 3740 17550 ВЕЕ1 -3-6,3 -1,0 

4 

1510 3265 35 1850 1800 
4275 

2560 3700 17500 

2000  

2 4495 - 6090 28700 

3 3855 5760 28400 ВЕЕ1 -3-10-1,0 

4 

2010 3455 42 2280 2270 
4525 

3785 5690 28300 

2000  

 

 

 

 

 

100  150  200  250  300   
 

1  
2  

0,75(7,5)  

3  

0,9(9)  
0,86(8,6)  

ВЕЕ1 -3-1-1,0  

4
 

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  

0,83(8,3)
 

0,8(8)
 

0,099(0,99)  

1
 

0,003(0,03)
 

2
 

0,96(9,6)
 

0,93(9,3)
 

0,9(9)
 

0,75(7,5)
 0,021(0,21)

 
3

 
0,94(9,4)

 
0,9(9)

 
0,87(8,7)

 
0,83(8,3)

 
-

 

ВЕЕ1 -3-2-1,0
 

4
 

1(10)
 

0,96(9,6)
 

0,93(9,3)
 

0,9(9)
 

0,86(8,6)
 

0,005(0,05)
 1

 
0,001(0,01)

 2
 

0,75(7,5)
 0,027(0,27)

 3
 

0,079(0,79)
 

ВЕЕ1 -3-3,2 -1,0
 

4
 

1(10)
 

0,96(9,6)
 

0,93(9,3)
 

0,9(9)
 0,86(8,6)

 0,099(0,99)
 2

 
0,75(7,5)

 3

 

0,9(9)
 

0,86(8,6)

 
ВЕЕ1 -3-5-1,0

 4

 

1(10)

 
0,96(9,6)

 
0,93(9,3)

 0,83(8,3)

 

0,8(8)

 

0,099(0,99)

 

2

 

0,75(7,5)

 

0,099(0,99)

 3

 

0,9(9)

 
0,86(8,6)

 

0,007(0,07)

 

ВЕЕ1 -3-6,3 -1,0

 4

 

1(10)

 

0,96(9,6)

 

0,93(9,3)

 0,83(8,3)

 

0,8(8)

 

0,017(0,17)

 2

 

0,75(7,5)

 

0,099(0,99)

 3

 

-

 

ВЕЕ1 -3-10-1,0

 4

1(10)

 

0,96(9,6)

 

0,93(9,3)

 

0,9(9)

 
0,86(8,6)

 
0,011(0,11)

Таблиця 1.18

Основні розміри та маси апаратів на опорах-лапах
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2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на апарат 
при температурі 

стінки 300ºС 
та тиску в сорочці 

20,6 МПа (6 кгс/см )

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 

Шифр 
матеріального

виконання

Деталей із 
корозійно-

стійкої 
сталі

Загальна

Апарата у 
робочому
стані (не 
більше)

Допустима 
щільність 
робочого 

середовища, 
3кг/м



2

каталог продукції

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску понад 1,0 МПа, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим на нашу адресу Замовником опитувальним листом.

 

 

 

 

3Об'єм,м  Розміри, мм  

Умовне 
позначення  

н
о

м
ін

.  

р
о

б
о

ч
и

й  Умовний 
тиск,
МПа 

2(кгс/см )
 

Ш
и

ф
р

м
а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
в

и
ко

н
а
н

н
я

 
 

 

D  R  S  S1  S2  h  k3  k4  
 

l
(не

більше)

1  
2  
3  

ВЕЕ2-1-1-0,6  0,6(6)  

4  

6  6  10  1305  

2  6  
3  8  

8  
ВЕЕ2-1-1-1,0  

1,0  0,9  

1,0(10)  

4  

1000  360  

6  6  

12  

650  

1315  

645  175

Таблиця 1.19
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3Об'єм,м
 Розміри, мм 

 

н
о

м
ін

. 

р
о

б
о

ч
и

й  

 
 

 

Ш
и

ф
р

м
а

те
р

іа
л

ь
н

о
го

в
и

ко
н

а
н

н
я 

 

 

D R S S1 S2 h k3 k4 
 

 

2 

3 ВЕЕ2-1-2-0,6 0,6(6) 

4 

1200 450 6 6 10 1100 1810 745 180 

2 

3 
8 

ВЕЕ2 -1-2-1,0 

2,0 1,8 

1,0(10) 

4 

1200 450 

6 

8 12 1100 1765 745 180 

2 

3 ВЕЕ2 -1-3,2 -0,6 0,6(6) 

4 

1400 520 6 8 10 1400 2120 845 180 

2 

3 
10 

ВЕЕ2 -1-3,2 -1,0 

3,2 3,0 

1,0(10) 

4 

1400 520 8 

8 

14 1400 2130 845 180 

Продовження таблиці 1.19

Розміри, мм Маccа, кг 

D1 h1 L B H 

 

 

 

 
 

1 

2 
- 

3 
ВЕЕ2-1-1-0,6 

4 

1210 1250 1315 

525 

540 2600 

2 1210 1250 1315 - 650 2760 

3 1220 1260 1320 665 680 2790 ВЕЕ2-1-1-1,0 

4 1210 

435 

1250 1315 

1805 

615 630 2740 

2000 

2 - 

3 ВЕЕ2-1-2-0,6 

4 

1442 1535 1540 2305 
765 

795 5000 

2 - 

3 
1450 

995 
1025 5290 

ВЕЕ2-1-2-1,0 

4 1442 

1535 1540 2305 

920 960 5210 

2000 

2 - 7120 1750 

3 6630 1600 ВЕЕ2-1-3,2 -0,6 

4 

1640 1735 
1040 

1080 

7950 

2 - 

3 1370 
1410 

ВЕЕ2-1-3,2 -1,0 

4 

1650 

520 

 

1740 

1740 2705 

1330 1370 

8360 
2000 

Таблиця 1.20
Основні розміри та маси апаратів на опорах-лапах
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l
(не

більше)

Умовне 
позначення

Умовний 
тиск,
МПа 

2(кгс/см )
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р
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л
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н
о
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в

и
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н
а
н

н
я

Умовне 
позначення

Деталей із 
корозійно-

стійкої 
сталі

Загальна

Апарата у 
робочому
стані (не 
більше)

Допустима 
щільність 
робочого 
середо-
вища, 

3кг/м
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Розміри, мм  Маса, кг  

 

 

 
D2  h2  d  L  B  H  

 

1  

2  
-  

3  
ВЕЕ2 -1-1-0,6  

4  

415  1205  1230  

525  

545  2460  

2  -  660  2580  

3  
420  

665  685  2600  ВЕЕ2 -1-1-1,0  

4  

920  

415  

 

19  

1210  1240  

 

1805  

615  635  2550  

2000  

2  -  

3  ВЕЕ2 -1-2-0,6  

4  

1100  510  24  1390  1410  2305  
765  

810  4600  2000  

2  -  

3  995  
1040  4830  

ВЕЕ2 -1-2-1,0  

4  

1100  510  24  1400  1420  2305  

920  965  4550  

2000  

2  -  

3  ВЕЕ2 -1-3,2 -0,6  

4  

1260  560  24  1575  1590  2705  1040  1100  7370  2000  

2  -  

3  
565  

1370  
1425  

ВЕЕ2 -1-3,2 -1,0  

4  

1260  

560  

24  1585  1600  2705  

1330  1385  

7500  1950  

2  -  

3  565  1370  1425  
ВЕЕ2 -1-3,2 -1,0  

4  

1260  

560  

24  1585  1600  2705  

1330  1385  

7500  1950  

Таблиця 1.21

Таблиця 1.22

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )  

 

 

 

100 150 200 250 300

1,2 0,5(5) 
ВЕЕ2 -1-1-0,6 

3,4 
0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 

0,52(5,2) 
0,099(0,99)  

2 0,75(7,5) 0,091(0,91)  
ВЕЕ2 -1-1-1,0 

3,4 
1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9) 

0,86(8,6) 0,099(0,99)  

2 0,5(5) 0,057(0,57)  
ВЕЕ2 -1-2-0,6 

3,4 
0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 

0,52(5,2) 0,064(0,64)  

2 0,75(7,5) 

3 
0,099(0,99)  

ВЕЕ2 -1-2-1,0 

4 

1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9) 
0,86(8,6) 

0,064(0,64)  

2 0,56(5,6) 0,54(5,4) 0,49(4,9) 0,032(0,32)  

3 0,54(5,4) 0,51(5,1) 0,47(4,7) ВЕЕ2 -1-3,2 -0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 

0,56(5,6) 0,54(5,4) 0,52(5,2) 
0,036(0,36)  

2 0,75(7,5) 
ВЕЕ2 -1-3,2 -1,0 

3,4 
1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9) 

0,86(8,6) 
0,099(0,99)  

Основні розміри та маси апаратів на опорах-стійках
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Ш
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н
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н
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Умовне 
позначення

Деталей із 
корозійно-

стійкої 
сталі

Загальна
Апарата у 
робочому

стані

Допустима 
щільність 
робочого 
середо-
вища, 

3кг/м

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С

Умовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

температурі 
стінки 300ºС

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 
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и

ф
р

 
м
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ер
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ь
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в
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н
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ємнісне та колонне обладнання

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску понад 1,6 МПа, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

4 смуги 
для приварювання майданчиків

Платик
заземлення

Р
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Таблиця 1.23

Основні розміри та маси апаратів на опорах-лапах

 

Таблиця 1.24

 

 

 

3Об'єм, м
 

 
Розміри, мм

Умовне 
позначення 

н
о

м
ін

.

 

р
о

б
о

ч
и

й 

D D1 S1 S2 S3 h h3 k4 R L
(не 

більше)

 
 

ВЕЕ2 -3-1-1,0 1 0,91 3,4 1000 1100 12 6 6 835 - 645 360 155 

ВЕЕ2 -3-2-1,0 2 1,9 4,7 1200 1300 12 8 8 1245 40 745 450 150 

ВЕЕ2 -3-3,2 -1,0 3 2,9 7,3 140 0 150 0 14 8 8 1445 200 845 520 215 

 

Маса, кг 

 

S S1 k5 k7 D2 h1 d1 L B H 

1 

2 
- 990 3300  

3 
 ВЕЕ2-3-1-1,0  

4 

12  12 270  1290  1315  450  24 1355  1355  1805  

770  1000 3310  

2000  

1 

2 
14 - 1550 6090  

3 
 ВЕЕ2-3-2-1,0  

4 

12  

12
 

630  1815  1545  860  24 1640  1640  2305  

1185  1540 6080  

2000  

1 1805  35 1900  1900  2170 8080  1690  

2 
- 

2140 9030  

3 
 ВЕЕ2-3-3,2 -1,0  

4 

14  14 460  2010  
1745  

695  
24 1840  1840  

2510  

1600  2155 9040  
2000  

 

Основні розміри апаратів, площа поверхні теплообміну
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Площа 
поверхні 
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обміну, 

2м
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ємнісне та колонне обладнання

 

Маса, кг   

S S1 k5 k7 D2 h1 d1 L B H
 

  

1 

2 
- 990  2990  

3 
ВЕЕ2-3-1-1,0  

4 

12 12 270  1290  1000  1300  19  1330  1255  1805  

770  1000  3000  

1690  

1 

2 
14 - 157 0 6110  

3 
ВЕЕ2-3-2-1,0  

4 

12 

12 

630  1815  1200  1845  24  1505  1445  2325  

1185  156 0 6100  

2000  

1 

2 
- 2195  9080  

3 
ВЕЕ2-3-3,2-1,0  

4 

14 14 460  2010  1360  2105  35  1680  1630  2590  

1660  2110  9090  

2000  

Таблиця 1.25

  

 

 

 

 

 

 

 

Таблиця 1.26

Основні розміри та маси апаратів на опорах-стійках

 

 

 

100 150 200 250 300 
 

1 

2 
0,75(7,5) 

3
0,86(8,6)

 
0,099(0,99)

 
ВЕЕ2-3-1-1,0 

4 

1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 

  

1 0,007(0,07)  

2 
0,75(7,5) 

0,026(0,26)  

3
0,86(8,6)

 0,004(0,04)  
ВЕЕ2-3-2-1,0 

4

1(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 

  

1 0,012(0,12)  

2 
0,75(7,5) 

0,024(0,24)  

3
0,86(8,6)

 0,086(0,86)  
ВЕЕ2-3-3,2-1,0 

4

1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 
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0,005(0,05)

0,099(0,99)

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

температурі 
стінки 300ºС
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Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 
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Платик
заземлення

n смуги 
для приварювання майданчиків

Р

Схема розташування
опор-стійок
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Мал. 1.7



ємнісне та колонне обладнання

3Об'єм, м
 

 
Розміри, мм  

н
о

м
ін

.
 

р
о

б
о

ч
и

й
 

D  h  k4  k5  R1  R2  
l 

(не більше) 
l1 n 

ВКЕ1-1-1-0,6  

ВКЕ1-1-1-1,0  
1  0,88  1000  800  645  360  180  430  - - 

ВКЕ1-1-2-0,6  

ВКЕ1-1-2-1,0  
2  1,8  1200  1250  745  450  260  535  

ВКЕ1-1-3,2-0,6  

ВКЕ1-1-3,2-1,0  
3,2  2,8  1400  1400  845  

150  

520  340  625  

ВКЕ1-1-5-0,6  

ВКЕ1-1-5-1,0  
5  4,5  1800  580  360  730  

ВКЕ1-1-6,3-0,6  

ВКЕ1-1-6,3-1,0  
6,3  5,7  

1600  

2400  

975  

580  360  730  

700  4 

ВКЕ1-1-10-0,6  

ВКЕ1-1-10-1,0  
10  8,6  2000  2200  1175  

200  

740  520  910  1000  8 

 

Таблиця 1.27
Умовне позначення апаратів та основні розміри

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють понад 1,0 МПа, проводиться 
індивідуально, відповідно до направленого на нашу адресу опитувального листа.

 

Продовження таблиці 1.27 Продовження таблиці 1.27

Розміри, мм   

 Ш
и

ф
р

 

м
ат

ер
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

ан
н

я
 

S S1 S2 

Умовне 
позначення  Ш

и
ф

р
 

м
ат

ер
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

ан
н

я
 

S S1 S2 

1 1 

2 2 

3 3 

8 
ВКЕ1-1-1-0,6 

4 

6 6 6 ВКЕ1-1-5-0,6 

4 6 

8 8 

2 2 

3 
8 8 

3 
10 

ВКЕ1-1-1-1,0 

4 

6 

6 6 

ВКЕ1-1-5-1,0 

4 8 

10 10 

1 1 

2 2 

3 

 

3 
ВКЕ1-1-2-0,6 

4 

6 6 6 ВКЕ1-1-6,3-0,6 

4 

8 8 8 

2 

 

2 

3  3 
10 

ВКЕ1-1-2-1,0 

4 

8 8 8 ВКЕ1-1-6,3-1,0 

4 8 

10 10 

2 

 

2 

3 
8 

 3 
10 

ВКЕ1-1-3,2-0,6 

4 

6 8 

6 

ВКЕ1-1-10-0,6 

4 

8 10 

8 

2 

 

2 

3 
10 10 

 3 
12 12 

ВКЕ1-1-3,2-1,0 

4 

8 

8 8  

ВКЕ1-1-10-1,0 

4 

10 

10 10 
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Розміри, мм

Умовне 
позначення

Умовне 
позначення
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Маса, кг 

Умовне 
позначення 

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

а
н

н
я

 

D1 h1 d1 L B H
 

1 

2 
- 440 2550  

ВКЕ1-1-1-0,6 

3 

1210  

415 435 2540  

2 2155 - 505 2610  

3 480 500 2650  ВКЕ1-1-1-1,0 

4 

1210 

1250 1315 

2175 
445 460 2570  

2000  

2 2730 - 625 4840  

3 4860  ВКЕ1-1-2-0,6 

4 

1442 1540 
2750 585 620 

4830  

2 2745 - 5020  

3 
1445 1545 

750 
780 

5080  ВКЕ1-1-2-1,0 

4 1442 

1535 

1540 
2765 

670 705 4930  

2000  

2 3255 - 845 7140  1940  

3 805 840 6390  1700  ВКЕ1-1-3,2-0,6 

4 

1645 1735 1735 
3270 

760 795 7290  

2 3260 - 1045 7570  

3 3280 1010 1040 7560  ВКЕ1-1-3,2-1,0 

4 

1648 

350 24 

1740 1740 

3270 920 955 7435  

2000  

1 1370 

2 
3860 - 

1365 

3 

1910 2000 2000 

1300 1350 

11800  
ВКЕ1-1-5-0,6 

4 1905 1995 1995 
3550 

1150 1205 9650  

2 3850 - 1660 

3 
2005 2005 

1590 1655 
12150  

ВКЕ1-1-5-1,0 

4 

1915 

2000 2000 
3880 

1440 1500 12000  

2000  

1 1585 13050  1700  

2 
4160 - 

1580 

3 
ВКЕ1-1-6,3-0,6 

4 

1910 2000 2000 

3850 1510 1565 
14950  

2 4170 - 1925 

3 
1915 2005 2005 

1850 1915  
15350  

ВКЕ1-1-6,3-1,0 

4 1910 2000 2000 
4200 

1650 1715 15150  

2000  

2 4600 - 2140 23700  

3 4305 2055 2145 23750  ВКЕ1-1-10-0,6 

4 

2370 2490 2490 

4295 1960 2050 23650  

2 4600 - 2570 24350  

2000  

3 4580 2460 2560 20800  1670  ВКЕ1-1-10-1,0 

4 

2375 

500 

 
35

 

2495 2495 

4630 2305 2405 24100  2000  
 

Таблиця 1.28
Основні розміри та маси апаратів
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Таблиця 1.29

Маса, кг  

D2 h2 d2 L B H 

1 

2 
2150 - 445 2570 

ВКЕ1-1-1-0,6 

3 

440 

2170 415 440 2560  

2 2155 - 510 2630  

3 
445 

480 505 2660  ВКЕ1-1-1-1,0 

4 

920 

440 

19
 

1140 1200 

2175 
440 465 2590  

2000  

2 2730 - 650 4870  

3 ВКЕ1-1-2-0,6 

4 

525 
2750 600 645 4860  

2 2745 - 5020  

3 760 
800 

5050  ВКЕ1-1-2-1,0 

4 

1100 

535 

24 1335 1385 

2765 
680 725 4940  

2000  

2 3255 - 865 7380  

3 815 860 7370  ВКЕ1-1-3,2-0,6 

4 

542 
3270 

770 815 7340  

2 3260 - 1070  

3 
562 

3280 102 0 1065  
7500  

ВКЕ1-1-3,2-1,0 

4 

1260 

558 

24 1520 1570 

3270 930 975 7490  

2000  

1 1395  

2 
3860 - 

1390  
11900  

3 1310 1380  11850  
ВКЕ1-1-5-0,6 

4 

660 1760 

3550 
1160  1235  11780  

2 3850 - 1685  

3 1600 1680  ВКЕ1-1-5-1,0 

4 

670 1765 
3880 

1450 1530  

11950  

2000  

1 1665  

2 
4160 - 

1660  

3 
ВКЕ1-1-6,3-0,6 

4 

740 

3850 1530 1645  

15100  

2 

1760 

4170 - 2000  15400  

3 1765 1870 1990  15350  ВКЕ1-1-6,3-1,0 

4 

1410 

750 

35 1755 

1760 
4200 

1670 1795  15200  

2000  

2 4600 - 2320  23950  

3 
910 

4305 2110  2330  24000  ВКЕ1-1-10-0,6 

4 900 4295 2015 2235  23950  

2 4600 - 2570  24550  

3 
915 

4508 2530 2760  24600  ВКЕ1-1-10-1,0 

4 

1810 

910 

42 2130 2125 

4630 2360 2590  24350  

2000  

Основні розміри та маси апаратів
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Таблиця 1.30

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )  

 

 

100 150 200 250 300 

1 

2 
0,5 (5) 0,067(0,67)  

ВКЕ1 -1-1-0,6 

3 

0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 

0,52(5,2)  0,075(0,75)  

2 1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 0,75(7,5)  

3 0,99(9,9) 0,95(9,5) 0,91(9,1) 0,88(8,8) 0,85(8,5)  
0,099(0,99)  

ВКЕ1 -1-1-1,0 

4 1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,83(8,3) 0,8(8) 0,075(0,75)  

2 0,5(5) 0,036(0,36)  

3 ВКЕ1 -1-2-0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 
0,52(5,2)  0,04(0,4)  

2 1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 0,75(7,5)  

3 0,98(9,8) 0,93(9,3) 0,9(9) 0,87(8,7) 0,83(8,3)  
0,099(0,99)  

ВКЕ1 -1-2-1,0 

4 1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9) 0,86(8,6)  0,04(0,4)  

2 0,5(5) 0,025(0,25)  

3 0,08(0,8)  ВКЕ1 -1-3,2 -0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 
0,52(5,2)  

0,028(0,28)  

2 0,75(7,5)  0,076(0,76)  

3 ВКЕ1 -1-3,2 -1,0 

4 

1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 0,86(8,6)  
0,08(0,8)  

1 0,59(5,9) 

2 
0,5(5) 0,048(0,48)  

3 

0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 

0,52(5,2)  0,053(0,53)  
ВКЕ1 -1-5-0,6 

4 

0,6(6) 

0,55(5,5) 0,47(4,7) 0,42(4,2) 0,35(3,5)  0,018(0,18)  

2 0,75(7,5)  

3 
0,099(0,99)  

ВКЕ1 -1-5-1,0 

4 

1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 0,86(8,6)  

0,054(0,54)  

1 0,59(5,9) 

2 
0,5(5) 0,038(0,38)  

3 
ВКЕ1 -1-6,3 -0,6 

4 

0,6(0,6) 
0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 

0,52(5,2)  0,042(0,42)  

2 0,75(7,5)  0,085( 0,85)  

3 0,095(0,95)  ВКЕ1 -1-6,3 -1,0 

4 

1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 0,86(8,6)  

0,042(0,42)  

2 0,5(5) 0,058(0,58)  

3 0,064(0,64)  ВКЕ1 -1-10-0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 
0,52(5,2)  

0,028(0,28)  

2 1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 0,75(7,5)  0,058(0,58)  

3 0,98(9,8) 0,93(9,3) 0,89(8,9) 0,86(8,6) 0,82(8,2)  ВКЕ1 -1-10-1,0 

4 1,0(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9) 0,86(8,6)  
0,064(0,64)  
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Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

температурі 
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Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 

Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
відбортованим та верхнім еліптичним днищами  



ємнісне та колонне обладнання

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску 0,6 МПа, 1,6 МПа та 
вище проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

090 

Платик 
заземлення

Схема розташування опор-стійок
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Л
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П

В
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Н2

H

Схема розташування смуг для приварювання
майданчиків на апаратах з опорами-стійками

                                     3 3Об'єм 2 та 3,2 м Об'єм 5;6,3 та 10 м

K
3

h
2

h
1

K
5

1
2
5 K
1 S
1

K
2

h

K
7

K

S
3

5

1
5
0

1
5
0

5
0

I1
I1

I1

Р

0

3
0
 

0

30 

0
3
0
 

D
3

100

n смуг 
для приварювання 

майданчиків

030 

030 

045 

030 

0
3
0
 

0
30

 

0

30 

d
1

R1

Н1

D
2
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Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою, із сорочкою  

Мал. 1.8

P



2

каталог продукції

Основні розміри апаратів,  площа поверхні теплообміну

Таблиця 1.31

Таблиця 1.32

Маса, кг 

Умовне 
позначення  Ш

и
ф

р
 

м
а

те
р

іа
л

ь
н

о
го

 
в

и
ко

н
а

н
н

я
 

S1 D2 h1 d1 L B H 

Д
ет

а
л

е
й

 і
з 

ко
р

о
зі

й
н

о
-

с
ті

й
ко

ї 
с

та
л

і
 

З
а

га
л

ь
н

а
 

з 
о

п
о

р
а

м
и  

А
п

а
р

а
та

 
в

 р
о

б
о

ч
о

м
у

 
с

та
н

і
 

 

1 

2 
2170  - 880  3320 

3 

8 

660 890  3330  
ВКЕ 1-3-1-1,0 

4 6 

1315 450 24 1355  1355  

2190  
640 870  3310  

2000  

2 2700  - 1220  5670  

3 ВКЕ 1-3-2-1,0 

4 

8 1545 1160  24 1640  1640  
2720  960 1230  5680  

2000  

1 1805 35 1900 1900  1830  8080  

2 
3005  - 

1800  8600  

3 

8 

1400  1820  8620  
ВКЕ 1-3-3,2-1,0 

4 6 

1745 
1125  

24 1840  1840  
3025  

1360  1780  8580  

2000  

2 3885  - 2870  

3 
10 

2190  2880  ВКЕ 1-3-5-1,0 

4 8 

2000 1300 35 2090  2090  
3915  

2150  2840  

13750  2000  

2 4585  - 3825  

3 
10 

2860  3830  
1710  

ВКЕ 1-3-6,3-1,0 

4 8 

2000 1200 35 2090  2090  
4615  

2920  3785  

15950  

1720  

2 4565  - 5570  

3 
12 

3930  5580  ВКЕ 1-3-10-1,0 

4 10 

2570 1000 35 2690  2690  
4595  

3860  5510  

25200  1780  

 

 

3Об'єм, м 

Умовне 
позначення 

н
о

м
ін

.
 

р
о

б
о

ч
и

й
 

 

D D1 S S2 S3 R1 R2 l
(не 

більше)
 

l1 n 

ВКЕ 1-3-1-1,0  1  1,05  3,1 1000  1100  12 6  6  360  180  430  - -  

ВКЕ 1 2  1,95  3,4 1200  1300  12 6  6 450  260  535  350  8  

ВКЕ 1-3-3,2-1,0 3,2  2,95  5,3 1400  1500  14 6  8 520  340  625  350  8  

ВКЕ 1 5  5,05  8,4 1600  1700  16 8  8 580  360  730  700  4  

ВКЕ 1-3-6,3-1,0 6,3  6,45  12,6  1600  1700  18 8  8 580  360  730  700  4  

ВКЕ 2-3-10-1,0 10  9,5  16,6  2000  2200  20 10  10  740  520  910  1000  8  

 

Основні розміри та маси апаратів
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Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою, із сорочкою  



ємнісне та колонне обладнання

Таблиця 1.33

 

 

 
S1 D3 h2 d2 L B H 

  

 

1 
2 

1270  2170  - 880  1700  

3 

8 
655  890  1690  

ВКЕ1-3-1-1,0

ВКЕ1-3-2-1,0

ВКЕ1-3-3,2-1,0

ВКЕ1-3-5-1,0

ВКЕ1-3-6,3-1,0

ВКЕ1-3-10-1,0

4 6 

1000  
1280  

19 1355  1355  
2190  635  870  

2990  

1710  
2 1810  2700  - 1240  5790  
3 
4 

8 1200 2820  
24 1505  1445  2720  970  1250  5700  

2000  

1 
2 

2040  3005  - 1860  8660  

3 

10 
1400  1870  8670  

4
 

8
 

1360  
2050

 

35 1680  1630  
3025

 1370
 

1840
 

8640
 

2000  

2
 

2500
 

3885
 

-
 

2900
 

3
 

10
 2195

 
2910

 

1640
 

4
 

8
 

1510
 2505

 

35
 

1850
 

1800
 3915

 2145
 

2860
 

12000
 

1650
 

2
 

3280
 

4585
 

-
 

3915
 

3
 

10
 2880

 
3920

 
4
 

8
 

1510
 3285

 

35
 

1850
 

1800
 4615

 2830
 

3875
 

17000
 

2000
 

2
 

3110
 

4565
 

-
 

5750
 

3
 

12
 3940

 
5765

 

27500
 

4
 

10
 

2010
 3120

 

42
 

2280
 

2270
 4595

 3860
 

5695
 

27400
 

2000
 

Таблиця 1.34
 

 
2Допустимий тиск, МПа(кгс/см )

 

 

 

100 150 200 250 300 

1 

2 0,75(7,5)  

3 

 

0,86(8,6)  ВКЕ 1-3-1-1,0  

4 

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3) 

0,83(8,3)  

0,099(0,99) 

2 0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9,0)  0,0017(0,17) 

3 0,94(9,4)  0,9 (9,0) 0,87(8,7) 0,83(8,3)  0,0079(0,79) ВКЕ 1-3-2-1,0  

4 
1(10)  

0,96(9,6)  0,93(9,3)   0,0098(0,98) 

1 0,003(0,03) 

2 0,75(7,5)  
0,017(0,17) 

3 0,079 (0,79) ВКЕ 1-3-3,2 -1,0  

4 

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9,0) 

0,86(8,6)  
0,096 (0,96) 

2  

3 0,86(8,6)  ВКЕ 1-3-5-1,0  

4 
1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  

 
0,099(0,99) 

2 

3 0,86(8,6)  ВКЕ 1-3-6,3 -1,0  

4 

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  

0,8(8,0) 

0,099(0,99) 

2 0,75(7,5) 0,042(0,42) 

3 ВКЕ 1-3-10-1,0  

4  

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  
0,86(8,6) 0,099(0,99) 

Основні розміри та маси апаратів
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0,75(7,5)

0,75(7,5)

0,9(9,0)

0,9(9,0)

0,9(9,0)

0,9(9,0)

0,9(9,0)

0,8(8,0)

0,8(8,0)

0,75(7,5)

0,86(8,6)

0,83(8,3)

0,83(8,3)
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Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С
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Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 

Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою, із сорочкою  



2

каталог продукції

Основні розміри апаратів,  площа поверхні теплообміну
 

 

 
 
 
 
 
 

3Об'єм, м
  

Умовне 
позначення

 

н
о

м
ін

. 

р
о

б
о

чи
й Умовний

тиск, 
2МПа (кгс/см ) 

 

D
 

h
 

L 
(не 

більше)

R
 

S1

ВЕЕ2-1-1-0,6 0,6(6) 10

ВЕЕ2-1-1-1,0 
1 0,95 

1(10)
 1000 600 470 360 

12

ВЕЕ2-1-2-0,6 0,6(6)
 

10

ВЕЕ2-1-2-1,0 
 2

 
1,9

 

1(10)
 1200

 
1000

 
540

 
450

 

12

ВЕЕ2-1-3,2-0,6 0,6(6)

 

10

ВЕЕ2-1-3,2-1,0
3,2

 

3

 

1(10)

 
1400

 

1250

 

615

 

520

 

12
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Л М Е
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Д К Ж
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S

S
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h
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0
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d

Схема розташування опор-стійок

4 отв.Ø24

Таблиця 1.35

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску понад 1,0 МПа, 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.
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Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою

Мал. 1.9



ємнісне та колонне обладнання

4  8  455  1305  1335  8150  

Маса, кг 

S  S2  k  D1  h1  L B H

 

1  

2  
-  

3  
ВКЕ2-1-1-0,6 

4  

6  6  340  1210  435  1250  1315  2005  

535  

550  2720  2000  

2  6  1210  1250  1315  -  660  2830  

3  8  
8  

1220  1260  1320  680  695  2860  ВКЕ2-1-1-1,0  

4  6  6  

430  

1210  

435  

1250  1315  

2005  

620  635  2800  

2000  

2  -  

3  ВКЕ2-1-2-0,6 

4  

6  6  375  1442  1540  
765  

795  5050  

2  -  

3  
8  1450  1545  

1005  
1035  5290   

ВКЕ2-1-2-1,0  
4  6  

8  410  

1442  

520  1535  

1540  

2605  

940  970  5230  

2000  

2  -  7100  1700  

3  
8  

1035  
1065  

6570  1600  ВКЕ2-1-3,2-0,6  

4  

6  

6  

470  1640  1735  1735  

995  1025  7840  

2  -  

3  
10  450  

1350  
1380  8200  

ВКЕ2-1-3,2-1,0  8  1650  

520  

1740  1740  

2905  

2000  

 

Таблиця 1.36

Маса, кг 

 

S S2 D2 h2 d L B H 

 

1 

2 
- 

3 
ВКЕ2-1-1-0,6 

4 

6  445  1205  1230 

535 

555 2720 

2 

6  

- 665 2830 

3 8  
8  450  

675 695 2860 ВКЕ2-1-1-1,0  

4 6  6  

920  

445  

19 

1210  1240 

2005 

620 640 2810 

2000 

2 - 

3 ВКЕ2-1-2-0,6 

4 

6  6  1100  525 24 1390  1410 2605 
765 

805 5060 2000 

 

Таблиця 1.37

Основні розміри та маси апаратів
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Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою
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Продовження таблиці 1.37

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )  

100 150 200 250 300 

1 

2 
0,5(5,0) 0,077(0,77) 

3 
ВКЕ2-1-1-0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 

0,52(5,2) 0,085(0,85) 

2  0,077(0,77) 

3 0,099(0,99) ВКЕ2-1-1-1,0 

4 

1(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 
0,86(8,6) 

0,085(0,85) 

1 0,5(5,0) 0,038(0,38) 

2 

3 
ВКЕ2-1-2-0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 0,56(5,6) 0,54(5,4) 
0,52(5,2) 0,041(0,41) 

2 0,75(7,5) 

3 
 

ВКЕ2-1-2-1,0 

4 

1(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 
0,86(8,6) 

0,041(0,41) 

2 0,56(5,6) 0,54(5,4) 0,5(5,0) 0,077(0,77) 

3 0,54(5,4) 0,51(5,1) 0,47(4,7) ВКЕ2-1-3,2-0,6 

4 

0,6(6) 0,58(5,8) 

0,56(5,6) 0,54(5,4) 0,52(5,2) 

2 0,75(7,5) 

3 ВКЕ2-1-3,2-1,0 

4 

1(10) 0,96(9,6) 0,93(9,3) 0,9(9,0) 
0,86(8,6) 

0,099(0,99) 

 

Таблиця 1.38

2 - 

3 
8 

1015  
1055  5310   

ВКЕ2-1-2-1,0 

4 6 

8 1100  540  24 1400  1402   

950  990  5250  

2000  

2 - 

3 
8 

1045  
1085  7480  1870  

ВКЕ2-1-3,2-0,6  

4 

6 

6 

560  1575  1590  

1005  1045  1880  

2 - 

3 
10 580  

1365  
1405  

7470  
1770  

ВКЕ2-1-3,2-1,0 

4 

8 

8 

1260  

560  

24 

1585  1600  

2905 

1315  1355  7480  1790  

 

Маса, кг 

 

S S2 D2 h2 d L B H 
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2605

0,75(7,5)

0,099(0,99)
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Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С
Умовне

позначення
Зовні на 

апарат при 
температурі 
стінки 300ºС

Ш
и

ф
р

 
м

ат
ер

іа
л

ь
н

о
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в
и
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н

ан
н

я

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 

Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою



ємнісне та колонне обладнання

Основні розміри апаратів, площа поверхні теплообміну

 

Умовне 
позначення 

н
о

м
ін

.

 

р
о

б
о

ч
и

й 

 

D D1 S S1 h R l
(не

більше)

 

 

ВКЕ 2-3-1-1,0   1 0,87 3,1 1000 1100 12 6 735 360 430 

ВКЕ 2-3-2-1,0  2 1,76 3,4 1200 1300 12 6 1145 450 500 

ВКЕ 2-3-3,2-1,0  3,2 2,92 5,3 1400 1500 14 6 1445 520 625 

Таблиця 1.39
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8 смуг 
для приварювання майданчиків

0

3
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Схема розташування опор-стійок

Р

Платик
заземлення

h
2

h
1

h
1

1
6
0
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H

4 отв.Ø24

0
90 

0
3
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0
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0
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3
0
 

0

3
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1
0
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L

d

D3

Схема розташування смуг для приварювання
майданчиків на апаратах з опорами-стійками

3Об'єм 2 та 3,2 м
1
5
0

3
5
0

3
5
0

5
0
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S
1
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Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою, із сорочкою  

Мал. 1.10

3Об'єм, м

П
л

о
щ

а
 

п
о

в
е
р

х
н

і 
2

те
п

л
о

о
б

м
ін

у,
 м

Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів, що працюють при тиску 0,6 МПа, 1,6 МПа та 
вище проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.



2

каталог продукції

Маса, кг 

 

 

D2 h1 L B H 

1 

2 
- 990 3230 

3 
ВКЕ2-3-1-1,0 

4 

1315 450 1355 1355 1910 

780 1005 3240 

2000  

2 - 1420 5760 

3 ВКЕ2-3-2-1,0 

4 

1545 1050 1640 1640 2505 
1170 1435 5770 

2000  

1 1805 1280 1900 1900 2150 8070 1660  

2
- 

2120 9150 

3 
ВКЕ2 -3-3,2-1,0 

4 

1745 1240 1840 1840 
2910 

1715 2135 9160 
2000  

 

Таблиця 1.40

Таблиця 1.41

Маса, кг 

 

 

D3 h2 d L B H 

1 

2
- 995 1760  

3 
ВКЕ2-3-1-1,0 

4 

1000 1210 19 1330 1255 1910 

780 1010 

2990 

1740  

2 - 1440 5780 

3ВКЕ2-3-2-1,0 

4 

1200 1705 24 1505 1445 2505 
1175 1455 5790 

2000  

1 

2
- 2175 9200 

3 
ВКЕ2-3-3,2-1,0 

4 

1360 2100 35 1680 1630 2910 

720 2135 9210 

2000  

 

Основні розміри та маси апаратів

Основні розміри та маси апаратів
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Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою, із сорочкою  



ємнісне та колонне обладнання

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )  

100  150  200  250  300  

1  0,097(0,97) 

2  
0,75(7,5)  

3  
ВКЕ2-3-1-1,0  

4  

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9) 

0,86(8,6)  
0,099(0,99) 

2  0,75(7,5)  0,02(0,2) 

3  0,077(0,77) ВКЕ2-3-2-1,0  

4  

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9) 
0,86(8,6)  

0,097(0,97) 

1  0,01(0,1) 

2  
0,75(7,5)  

0,027(0,27) 

3  0,086(0,86) 
ВКЕ2-3-3,2-1,0  

4  

1(10)  0,96(9,6)  0,93(9,3)  0,9(9) 

0,86(8,6)  
0,099(0,99) 

Таблиця 1.42
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Робочий всередині апарата при температурі стінки, °СУмовне
позначення

Зовні на 
апарат при 

температурі 
стінки 300ºС

Ш
и

ф
р

 
м
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іа
л

ь
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о
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в
и
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н

ан
н

я

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму 

Вертикальні цільнозварні апарати з конічним (90°) 
відбортованим днищем та еліптичною кришкою, із сорочкою  



2

каталог продукції

М1 М2 Б К А

450

30080

120
200

450
B2

I1

S
D

Опора
нерухома

І1

Г

С
S

І2

В2

В1

Л h

Л

С

К

М1М2

Б

Г

В1

28
I2

В

Платик
заземлення

В1

Н

В1Г

Л

Б

B2

І1-2

М2 К

А

М1 А

1000

600

120

600

3
0
0

3
0
0

4
0
0

L

Основні розміри апаратів
 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

Умовне 
позначення

н
о

м
ін

. 

р
о

б
о

ч
и

й 

D L L1 L2 h B1  

ГСС1-1-10-0,07 10
 

9,1 3000
 

2000 
ГСС1-1-16-0,07 16

 
14,6

2000
 

1500
 

1325
 

1790
 

ГСС1-1-25-0,07 25
 

22,8
5000

 
4000

 

ГСС1-1-40-0,07 40
 

36,4
2400

 8500
 

7500
 

1800
 

1425
 

2140
 

ГСС1-1-50-0,07 50
 

45,5 6500
 

5500
 

ГСС1-1-63-0,07 63
 

57,3 8500
 

7500
 ГСС1-1-80-0,07 80

 
72,8 11000

 
10000
 ГСС1-1-100-0,07 100 91

3000
 

14000 13000

2200
 

1730
 

2660
 

Таблиця 1.43
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
із сферичними невідбортованими днищами

Мал. 1.11

3Об'єм, м



ємнісне та колонне обладнання

 

Таблиця 1.44

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см ) 

Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С Умовне 
позначення 

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
 в

и
ко

н
а
н

н
я

 

100 150 200 250 300 

Зовні на 
апарат при 

максимальній 
робочій 

температурі

1 0,048(0,48) 0,047(0,47) 0,044(0,44)  0,041(0,41)  0,035(0,35) 0,0217(0,217)

2 0,062(0,62) 0,059(0,59) 0,0 56(0,56)  0,054(0,54)  0,048(0,48) 0,0219(0,219)

3 0,058(0,58) 0,055(0,55) 0,051(0,51)  0,049(0,49)  0,046(0,46) 0,0245(0,245)
ГСС1-1-10-0,07 

4 0,07(0,7)  0,07(0,7)  0,07(0,7)  0,069(0,69)  0,066(0,66) 0,0247(0,247)

1 0,048(0,48) 0,047(0,47) 0,044(0,44)  0,041 (0,41)  0,035(0,35) 0,0136(0,136)

2 0,062(0,62) 0,059(0,59) 0,056(0,56)  0,054(0,54)  0,048(0,48) 0,0139(0,139)

3 0,058(0,58) 0,055(0,55) 0,051(0,51)  0,049(0,49)  0,046(0,46) 0,0156(0,156)
ГСС1

4 0,07(0,7)  0,07(0,7)  0,07(0,7)  0,069(0,69)  0,066(0,66) 0,0158(0,158)

1 0,03(0,3)  0,028(0,28) 0,026(0,26)  0,022(0,22)  - 0,0092(0,092)

2 0,043(0,43) 0,04(0,4)  0,037(0,37)  0,035(0,35)  0,03(0,3)  0,0093(0,093)

3 0,039(0,39) 0,036(0,36) 0,033(0,33)  0,031(0,31)  0,028(0,28) 0,0105(0,105)
ГСС1-1-25-0,07 

4 0,067(0,67) 0,0 63(0,63) 0,06(0,6)  0,05(0,5)  0,046(0,46) 0,0107(0,107)

1 0,03(0,3)  0,028(0,28) 0,026(0,26)  - - 0,0035(0,035)

2 0,043(0,43) 0,04(0,4)  0,037(0,37)  0,035(0,35)  0,03(0,3)  0,0032(0,032)

3 0,039(0,39) 0,036(0,36) 0,033(0,33)  0,031(0,31)  0,02 8(0,28) 0,0039(0,039)

 

ГСС1

4 0,067(0,67) 0,063(0,63) 0,06(0,6)  0,05(0,5)  0,046(0,46) 0,0043(0,043)

2 0,047(0,47) 0,043(0,43) 0,04(0,4)  0,038(0,38)  0,031(0,31) 0,011(0,11)

3 0,042(0,42) 0,039(0,39) 0,035(0,35)  0,033(0,33)  0,029(0,29) 0,0125(0,125)ГСС1

4 0,07(0,7)  0,07(0,7)  0,067(0,67)  0,055(0,55)  0,051(0,51) 0,0129(0,129)

2 0,047(0,47) 0,043(0,43) 0,04(0,4)  0,038(0,38)  0,031(0,31) 0,0072(0,072)

3 0,042(0,42) 0,039(0,39) 0,035(0,35)  0,033(0,33)  0,029(0,29) 0,0084(0,084)ГСС1-1-63-0,07 

4 0,07 (0,7)  0,07(0,7)  0,067(0,67)  0,055(0,55)  0,051(0,51) 0,0089(0,089)

2 0,047(0,47) 0,043(0,43) 0,04(0,4)  0,038(0,38)  0,031(0,31) 0,0032(0,032)

3 0,042(0,42) 0,039(0,39) 0,035(0,35)  0,033(0,33)  0,029(0,29) 0,004(0,04)ГСС1

4 0,07(0,7)  0,07(0,7)  0,067(0,67)  0,055(0,55)  0,051(0,51) 0,0046(0,046)

1 0,067(0,67) 0,065(0,65) 0,06(0,6)  0,055(0,55)  0,045(0,45) 0,0037(0,037)

2 0,07(0,7)  0,067(0,67) 0,005(0,05)

3
0,07(0,7)  

0,069(0,69)  0,064(0,64) 0,0057(0,57)
ГСС1

4

0,07(0,7)  0,07(0,7)  

0,067(0,67)  0,055(0,55)  0,051(0,51) 0,0008(0,008)

 

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму

51

-1-16-0,07 

-1-40-0,07 

-1-50-0,07 

-1-80-0,07 

-1-100-0,07 

Горизонтальні цільнозварні апарати 
із сферичними невідбортованими днищами



2

каталог продукції

 

Маса, кг 

S L B H
 

 

 

1 

2 
2665 - 

3 
ГСС1-1-10-0,07 

4 

3720 

2685 2065 

2400 24750 

1 

2 
2665 - 

3 
ГСС1-1-16-0,07 

4 

5720 

2170 

2685 2815 

3155 36900 

2000 300 

1 45000 1670 250 

2 
2970 - 

50200 1890 

3 48800 1830 
ГСС1

4 

5850 

2990 3590 

4095 

52800 2000 

300 

1 70500 1600 200 

2 
2970 - 

76700 1760 

3 74400 1700 
ГСС1-1-40-0,07 

4 

8 

9350 

2580 

2990 4995 

5785 

80000 1800 

2 3580 - 96300 1800 

3 93900 1750 ГСС1-1-50-0,07 

4 

7540 
3600 6905 

7675 

105800 2000 

2 3580 - 119700 1740 

3 116000 1680 ГСС1

4 

9540 
3600 8435 

9200 

126000 1810 

2 3580 - 144800 1640 

3 141600 1600 ГСС1-1-80-0,07 

4 

10 

12040 

3205 

3600 10225 
11130 

173400 2000 

1 

2 
3580 - 

3 

3210 

14665 

15570 
ГСС1

4 

12 15040 

3205 
3600 

12425 13330 

180000 1600 

300 

 

Таблиця 1.45
Основні розміри апаратів
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Горизонтальні цільнозварні апарати 
із сферичними невідбортованими днищами

Умовне 
позначення

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

а
н

н
я

Д
ет

а
л

е
й

 і
з 

ко
р

о
зі

й
н

о
с

ті
й

ко
ї 

с
та

л
і

З
а

га
л

ь
н

а
 

з 
о

п
о

р
а

м
и

А
п

а
р

а
та

 
в

 р
о

б
о

ч
о

м
у

 
с

та
н

і



ємнісне та колонне обладнання

3Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів об'ємом понад 25 м  проводиться 
індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
невідбортованим та верхнім пласким (сферичним) днищами

 

 

 

 

 

Умовне 
позначення

н
о

м
ін

.

 

р
о

б
о

ч
и

й

 

D h R R1 K1 d 

ВКП1 10 8,7 2200 2200 800 600 3340 35 

ВКП1-1-16-0 16 14,1 2600 2500 950 750 3840 

ВКП1-1-25-0 25 23 2800 3600 1000 850 5040 
42 

Таблиця 1.46

 

Г

КА

Б Г

І1-2

В

L

R1

R

0

30 

0

30 

0
3
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B1

P

P

B2

І1-2

L

d

0
12
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0
120 

D
2

В2

030 M Л

Схема розташування опор-стійок

МБ

А

Л К

H

D

S

1
5
0

7
0
0

І1

І2

Г

h
2

Платик
заземлення

1
5
0

h

S

090 

K
1

В2

S

В1

h
1

0

30 

d
D1

Основні розміри апаратів
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-1-10-0 

Мал. 1.12

3Об'єм, м



2

каталог продукції

 

Таблиця 1.47

Таблиця 1.48

Розміри, мм Маса, кг 

 
 

 

S h D1 L B H 

  

Д
ет

ал
ей

 із
 д

в
о

- 
сл

о
й

н
о

ї с
та

л
і

  

 

  

 
 

1 

2 
3805 - 

3 
ВКП1 -1-10-0 

4 

600 2570 2690 2690 

3825 1950 

- 2040 22250  2000  

1 29700  1670  

2 
4305 - 

3 
ВКП1 -1-16-0 

4 

3120 3250 3250 

4325 2580 

- 2780 
34800  2000  

1 

2 
5505 - 45900  1630  

3 46650  1650  
ВКП1 -1-25-0 

4 

8 

800 

3485 3615 3615 

5525 3560 

- 3930 

54900  1990  

 

Розміри, мм Маса, кг 

S h2 D2 L B H 

   

 
 

1 

2 
3805 - 

3 
ВКП1-1-10-0 

4 

2810 2010 2360 2365 

3825 1930 

- 2040 22250  

1 

2 
4305 - 

3 
ВКП1-1-16-0 

4 

3260 2410 2730 2740 

4325 2530 

- 2730 34750  

1 

2 
5505 - 

3 
ВКП1-1-25-0 

4 

8 

4560 2610 2920 2925 

5525 3470 

- 3920 55150  

2000  

Основні розміри та маси апаратів

Основні розміри та маси апаратів
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Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
невідбортованим та верхнім пласким (сферичним) днищами



ємнісне та колонне обладнання

Таблиця 1.49

* Максимальна робоча температура становить 100 °С.
** Максимальна робоча температура становить 250 °С.
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0,

Допустимий тиск газової фази всередині апарата і зовні на апарат, 
2МПа (кгс/см ), при температурі стінки апарата, °С

Умовне 
позначення

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

а
н

н
я

100 150 200 250 300

ВКП1-1-10-0 

ВКП1-4-10-0 

ВКП1-1-16-0 

ВКП1

ВКП1-1-25-0 

ВКП1-4-25-0 

1

2

3

4

1

2

3

4

1*

2

3**

4

0,0022 (0,022)

0,0027 (0,027)

0,0025 (0,025)

0,0035 (0,035)

0,0017 (0,017)

0,002 (0,02)

0,0019 (0,019)

0,0026 (0,026)

0,0014 (0,014)

0,0017 (0,017)

0,0016 (0,016)

0,0022 (0,022)

0,0022 (0,022)

0,0026 (0,026)

0,0024 (0,024)

0033 (0,033)

0,0016 (0,016)

0,0019 (0,019)

0,0018 (0,018)

0,0025 (0,025)

-

0,0017 (0,017)

0,0016 (0,016)

0,0022 (0,022)

0,0021 (0,021)

0,0025 (0,025)

0,0023 (0,023)

0,0032 (0,032)

0,0015 (0,015)

0,0018 (0,018)

0,0017 (0,017)

0,0024 (0,024)

-

0,0016 (0,016)

0,0015 (0,015)

0,0021 (0,021)

0,002 (0,02)

0,0024 (0,024)

0,0023 (0,023)

0,0029 (0,029)

0,0015 (0,015)

0,0018 (0,018)

0,0017 (0,017)

0,0021 (0,021)

-

0,0016 (0,016)

0,0015 (0,015)

0,0019 (0,019)

0,0018 (0,018)

0,0022 (0,022)

0,0022 (0,022)

0,0028 (0,028)

0,0013 (0,013)

0,0017 (0,017)

0,0016 (0,016)

0,0021 (0,021)

-

0,0014 (0,014)

-

0,0018 (0,018)

-4-16-0 

Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму

Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
невідбортованим та верхнім пласким (сферичним) днищами



2

каталог продукції

3Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів об'ємом понад 25 м  проводиться 
індивідуально, згідно направленого на нашу адресу Замовником опитувального листа.

Основні розміри апаратів, площа поверхні теплообміну

 

Таблиця 1.50
 

Умовне 
позначення
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м
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.
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ч
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D h R R1 d 

ВКП 1-4-10-0 10 8,7 2,9 2200 2200 800 600 35 

ВКП 1-4-16-0 16 14,1 2600 2500 950 750 

ВКП 1-4-25-0 25 23
3,5 

2800 3600 1000 850 
42 
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Схема розташування опор-стійок
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Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
невідбортованим та верхнім пласким (сферичним) днищами, 
зі змійовиком



ємнісне та колонне обладнання

Маса, кг 

S h1 D1 L B H 

1 

2 
3805 - 

3 
ВКП1-4-10-0 

4 

600 2570 2690 2690 

3825 2030 

2120 22250 

1 29700 

2 
4305 - 

3 
ВКП1-4-16-0 

4 

3120 3250 3250 

4325 2670 

2870 
34800 

2000  

1 

2 
5505 - 45900 1630  

3 46650 1650  
ВКП1

4 

8 

800 

3485 3615 3615 

5525 3650 

4020 

54900 1990  

 

Таблиця 1.51

Маса, кг 

S h2 D2 L B H 

 

1 

2 
3805 - 

3 
ВКП1-4-10-0 

4 

2810 2010 2360 2365 

3825 2010 

2120 22250  

1 

2 
4305 - 

3 
ВКП1-4-16-0 

4 

3260 2410 2730 2740 

4325 2620 

2820 34750  

1 

2 
5505 - 

3 
ВКП1

4 

8 

4560 2610 2920 2925 

5525 3560 

4010 55150  

2000  

Таблиця 1.52

Основні розміри та маси апаратів

Основні розміри та маси апаратів
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Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
невідбортованим та верхнім пласким (сферичним) днищами, 
зі змійовиком



2

каталог продукції

 

100 150 200 250 300 

1 0,0022 (0,022)  0,0022 (0,022) 0,0021 (0,021)  0,002 (0,02) 0,0018 (0,018)  

2 0,0027 (0,027)  0,0026 (0,026) 0,0025 (0,025)  0,0024 (0,024) 0,0022 (0,022)  

3 0,0025 (0,025)  0,0024 (0,024) 0,0023 (0,023)  0,0023 (0,023) 0,0022 (0,022)  

ВКП1-1-10-0 

ВКП1-4-10-0 

 

4 0,0035 (0,035)  0,0033 (0,033) 0,0032 (0,032)  0,0029 (0,029) 0,0028 (0,028)  

1 0,0017 (0,017)  0,0016 (0,016) 0,0015 (0,015)  0,0015 (0,015) 0,0013 (0,013)  

2 0,002 (0,02)  0,0019 (0,019) 0,0018 (0,018)  0,0018 (0,018) 0,0017 (0,017)  

3 0,0019 (0,019)  0,0018 (0,018) 0,0017 (0,017)  0,0017 (0,017) 0,0016 (0,016)  

ВКП1-1-16-0 

ВКП1-4-16-0 

 

4 0,0026 (0,026)  0,0025 (0,025) 0,0024 (0,024)  0,0021 (0,021) 0,0021 (0,021)  

1* 0,0014 (0,014)  - - - - 

2 0,0017 (0,017)  0,0017 (0,017) 0,0016 (0,016)  0,0016 (0,016) 0,0014 (0,014)  

3** 0,0016 (0,016)  0,0016 (0,016) 0,0015 (0,015)  0,0015 (0,015) - 

ВКП1-1-25-0 

ВКП1-4-25-0 

 

4 0,0022 (0,022)  0,0022 (0,022) 0,0021 (0,021)  0,0019 (0,019) 0,0018 (0,018)  

 

Таблиця 1.53

58

Допустимий тиск газової фази всередині апарата і зовні на апарат, 
2МПа (кгс/см ), при температурі стінки апарата, °С

Умовне 
позначення
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Робочий тиск, що допускається всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму

* Максимальна робоча температура становить 100 °С.
** Максимальна робоча температура становить 250 °С.

Вертикальні цільнозварні апарати з нижнім конічним (90°) 
невідбортованим та верхнім пласким (сферичним) днищами, 
зі змійовиком



ємнісне та колонне обладнання
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3Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів об'ємом понад 25 м  проводиться 
індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

Основні розміри апаратів, площа поверхні теплообміну

 

 

Умовне 
позначення

но
м

ін
.

 

ро
б

оч
ий

 

D h R R1 h1 

ВПП 1-4-10-0 10 8,4 2200 2500 800 600 

ВПП 1-4-16-0 16 15,5 2600 3200 950 750 
150 

ВПП 1-4-25-0 25 22,6 2800 4000 1000 850 200 

Таблиця 1.54

59
Вертикальні цільнозварні апарати  
з пласкими днищами 

Мал. 1.14

3Об'єм, м



2

каталог продукції

 

Таблиця 1.55

2Допустимий тиск, МПа (кгс/см )  

 

 

100  150  200  250  300 

1 0,0022(0,022)  0,0022(0,022)  0,0021(0,021)  0,002(0,02)  0,0018(0,018)

2 0,0027(0,027)  0,0026(0,026)  0,0025(0,025)  0,0024(0,024) 0,0022(0,022)

3 0,0025(0,025)  0,0024(0,024)  0,0023(0,023)  0,0023(0,023) 0,0022(0,022)

ВПП1-1-10-0

ВПП1-4-10-0

4 0,0035(0,035)  0,0033(0,033)  0,0032(0,032)  0,0029(0,029) 0,0028(0,028)

1 0,0017(0,017)  0,0016(0,016)  0,0015(0,015)  0,0015(0,015) 0,0013(0,013)

2 0,002(0,02) 0,0019(0,019)  0,0018(0,018)  0,0018(0,018) 0,0017(0,017)

3 0,0019(0,019)  0,0018(0,018)  0,0017(0,017)  0,0017(0,017) 0,0016(0,016)

ВПП1-1-16-0 

ВПП1-4-16-0

4 0,0026(0,026)  0,0025(0,025)  0,0024(0,024)  0,0021(0,021) 0,0021(0,021)

1 0,0014(0,014)  0,0014(0,014)  0,0013(0,013)  0,0013(0,013) 0,0011(0,011)

2 0,0017(0,017)  0,0017(0,017)  0,0016(0,016)  0,0016(0,016) 0,0014(0,014)

3 0,0016(0,016)  0,0016(0,016)  0,0015(0,015)  0,0015(0,015) 0,0014(0,014)

ВПП1-1-25-0

ВПП1-4-25-0

4 0,0022(0,022)  0,0022(0,022)  0,0021(0,021)  0,0019(0,019) 0,0018(0,018)

 

Таблиця 1.56

 
 

 

 

 

Маса, кг 

Умовне 
позначення 

 

L В Н 

Д
ет

ал
ей

 із
 

ко
р

о
зі

й
н

о
-

ст
ій
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ї с

та
л

і
 

З
аг

ал
ь

н
а  

1 

2 
2880 - 

3 
ВПП 1-1-10-0 

4 

2660 2365 

2900 1920 

1930 

1 

2 
3580 - 

3 
ВПП 1-1-16-0 

4 

2730 2740 

3600 2690 

2700 

1 

2 
4380 - 

3 
ВПП 1 

4 

2920 2925 

4400 3370 

3380 

Основні розміри та маси апаратів

Допустимий робочий тиск всередині апарата, і допустимий зовнішній тиск, 
що виникає в результаті утворення в апараті вакууму
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Вертикальні цільнозварні апарати  
з пласкими днищами 
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Робочий всередині апарата при температурі стінки, °С



ємнісне та колонне обладнання

3Розробка конструкторської документації та виготовлення апаратів об'ємом понад 25 м  проводиться 
індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

Основні розміри апаратів, площа поверхні теплообміну

 

Умовне 
позначення

но
м

ін
.

 

ро
б

оч
ий

 

D h R R1 h1 

ВПП 1-4-10-0 10 8,4 2200 2500 800 600 

ВПП 1-4-16-0 16 15,5 2600 3200 950 750 
150 

ВПП 1-4-25-0 25 22,6 2800 4000 1000 850 200 

Таблиця 1.57
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Вертикальні цільнозварні апарати  
з пласкими днищами, зі змійовиком 

Мал. 1.15

3Об'єм, м
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каталог продукції

Таблиця 1.58

Маса, кг 

Умовне
позначення 

Ш
и

ф
р

 
м

а
те

р
іа

л
ь

н
о

го
 

в
и

ко
н

а
н

н
я

 

L В Н 

З
а

га
л

ь
н

а
  

1 

2
2880 - 

3
ВПП1-4-10-0 

4 

2660 2365 

2900 2000 

2010 

1 

2
3580 - 

3
ВПП1-4-16-0 

4 

2730 2740 

3600 2790 

2800 

1 

2
4380 - 

3 
ВПП1-4-25-0 

4 

2920 2925 

4400 3460 

3470 

 

Основні розміри та маси апаратів

62
Вертикальні цільнозварні апарати  
з пласкими днищами, зі змійовиком 
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ємнісне та колонне обладнання

№ Необхідні відомості  В апараті  
У теплообмінному 

елементі  

Найменування   
Фізичний стан (газ, пара, рідина)

 
  

Склад, концентрація, %
   

Схильність до кристалізації
   

Вибухонебезпечність за ДГСТ12.1.004-76   

1 

Характе-
ристика 
робочого

середовища

Клас небезпеки згідно з ДГСТ12.1.007-76   
2Тиск, МПа (кгс/см ) ийрозрахунков    

2 
Розрахункові 
параметри

процесу Температура, °С розрахункова    

корпуса апарата    
деталей, що стикаються з робочим 
середовищем (трубний пучок і т.п.)

  
3 Матеріал

деталей, що не стикаються з робочим 
середовищем (сорочка тощо)

  

бетонні, металеві на фундаменті, 
металеві на металоконструкції 
(для горизонтальних апаратів)

  

4 Тип опор 

стійки, лапи 
(для вертикальних апаратів) 

  

що стикаються з 
робочим середовищем 

  

5
Тип ущільнювальної 
поверхні фланцевих з'єднань 
(гладка, шип-паз), що стикаються 

з теплоносієм  
  

6 
Наявність теплоізоляції та необхідність 
приварювання деталей для її кріплення 

  

7 
Необхідність приварювання смуг для майданчиків 
та сходів (для апаратів, що працюють при тиску 

2понад більше 0,07 МПа (0,7 кгс/см ) 

  

Г Д Е Ж І  К Л 
М 

(М1 
М2 8 

Необхідність установки штуцерів з числа 
наведених у каталозі для даного типу апарата 
(так, ні)          

9 
Необхідність постачання покажчика рівня 
вентильного типу

  

10 
Необхідність випробувань на міжкристалітну корозію 
методом АМ(АМУ) ДГСТ 6032 

  

11 
Середня температура 
найбільш холодної п'ятиденки, °С

  

12 
Місце встановлення (зовнішня установка, 
в опалювальному приміщенні, 
в не опалюваному приміщенні) 

  

13 
Мінімально можлива температура стінки апарата 
в робочих умовах, °С  

  

14 
Найменування поштовий індекс, поштова та 
телефонна адреса, телефон організації, 
що заповнила опитувальний лист 

  

ОПИТУВАЛЬНИЙ ЛИСТ № 

Умовне позначення апарата Кількість 

(посада) (підпис) (Ф.І.О.)

(дата заповнення)
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Вертикальні
сталеві апарати

з перемішувальними
 пристроями



ємнісне та колонне обладнання

У каталозі наведено типи, призначення, основні 
параметри, габаритні та приєднувальні розміри 
вертикальних апаратів з перемішувальними 
пристроями, а також рекомендації щодо їх 
застосування.

У каталозі включено опис сталевих зварних 
3апаратів об'ємом від 1 до 50 м , що працюють при 

2надмірному тиску до 6 кгс/см , а також апаратів, що 
працюють при атмосферному тиску. Зазначені 
апарати не придатні для футерування, гумування та 
нанесення різних захисних покриттів, за винятком 
лакофарбових.

Для замовлення апарата необхідно заповнити 
опитувальний лист (див. додаток).

Індекс апарата для замовлення складається з 
позначення виконання корпуса за ДГСТ 20680 (перші 

дві цифри), позначення мішалки та внутрішніх 
пристроїв за ДГСТ 20680 (наступні дві цифри), 

3номінального об'єму апарата (м ), умовного тиску в 
корпусі (МПа), шифрів ущільнювачів валів, 
виконання електродвигуна приводу і матеріала 
корпуса (шифри вказані в табл. 2 і в тексті каталогу).

Наприклад: 0023-5.0,6-ТВ31; 1110-25.0,3-СА62.

Для апарата з двоярусною мішалкою кількість 
мішалок вказується після позначення мішалки та 
внутрішніх пристроїв.

Наприклад: 1123.2-25.0,3-СА62.

Виконання та основні параметри наведено 
у табл. 2.1.

Позначення мішалки та внутрішніх пристроїв 
див. у табл. 2.7.

   

 

 

Вступ
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Загальні відомості

Вертикальні апарати з перемішувальними 
пристроями для проведення різних технологічних 
процесів у рідких однофазних і багатофазних 
середовищах, динамічною в'язкістю не більше 50 Пз 

3(5 Пас), щільністю до 2000 кг/м .

Робоче середовище в корпусі апарата - 
нейтральна, агресивна, пожежонебезпечна, 
вибухонебезпечна або токсична рідина, емульсія, 
газорідинна суміш або суспензія масовою 
концентрацією твердої фази не більше 30%.

У сорочці та змійовику - водопровідна або 
оборотна вода, розсіл, конденсат, насичена водяна 
пара або високотемпературний органічний 
теплоносій температурою від мінус 30°С до плюс 
250°С і вище.

Вибір апарата слід проводити на підставі 
розрахунку технологічного процесу (гомогенізація, 
суспендування, емульгування, теплообмін тощо) 
за РД 26-01-90-85 або на підставі результатів 
експериментальних досліджень процесу на 
модельному апараті та розрахунку масштабного 
переходу з модельного апарата на натурний.

Типи, основні параметри та розміри апаратів - за 
ДГСТ 20680. Потужність приводу та частота 
обертання мішалки вказані в табл. 2.8. Технічні 
вимоги до матеріалів, виготовлення, приймання, 
методів випробування та консервації апаратів - за 
ГСТ 26-01-1244, ДГСТ Р 52630 та технічними 
умовами заводу-виробника, затвердженими в 
установленому порядку.

Кліматичне виконання апаратів - У2 за 
ДГСТ 15150, але для роботи за температури не 
нижче мінус 30°С.

При температурі навколишнього повітря нижче 
0°С необхідно передбачити заходи, що виключають 
можливість замерзання охолоджувальної та 
живильної рідини в ущільненні валу.

На вимогу замовника, обумовленого в опитуваль-
ному листі, можуть бути поставлені апарати 
кліматичного виконання Т2 за ДГСТ 15150.

Допускається встановлення апаратів у районах із 
сейсмічністю не більше 8 балів за шкалою Ріхтера за 
умови закріплення апарата на фундаменті.

Сталі, що використовуються виготовлення 
корпусів, і температурні межі їх застосування 
наведені в табл. 2.2.

На розсуд заводу-виробника марка сталі може 
бути замінена відповідно до даних табл. 2.2 за умови, 
що ця заміна не суперечить чинній нормативно-
технічній документації.

Мішалку, вал та інші деталі, що стикаються з 
робочим середовищем, виготовляють із сталей 
корозійної стійкістю не нижче ніж сталь, з якої 
виконаний корпус апарата.

Гладкі приварні сорочки виготовляють із 
вуглецевої сталі. Марка сталі вибирається із числа 
зазначених у табл. 2.2 з урахуванням вимог 
ДГСТ 52630, СОУ МПП 71.120-217:2009.
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Таблиця 2.1

Позначення
мішалки та
внутрішніх
пристроїв

 
 
 

 

3Номінальний об'єм, м
 

Умовний
надлишковий 

тиск 
у корпусі 

В
и

ко
н

а
н

н
я

ко
р

п
у
с

а
 

 

Найменування
апарата

 
 

03 23 33 10 1 2 3,2 5 6,3 10 16 25 32 50 100 200 2кгс/см
 

МПа 

00 + + + + + + + + + + + + + + + + 

01 + + + + + + + + + + + + + + + + 

6 0,6  

10 + + + + + + + + + + + + + + + + 
3; 

6 

0,3;  

0,6  

11  + + + + + + + + + + + + + + + + 

12 + + + + + + + + + + + + + + + + 

6 0,6  

80 + + + + + + + + + + + + + + + + 

90 + + + + + + + + + + + + + + + + 

0 0 
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Апарати 
з еліптичним 
днищем та 
знімною 
еліптичною 
кришкою

Апарати 
з еліптичним 
днищем та 
знімною 
еліптичною 
кришкою, 
з гладкою 
приварною 
сорочкою

Апарати 
цільнозварні 
з еліптичним 
днищем 
та кришкою

Апарати 
цільнозварні 
з еліптичним 
днищем 
та кришкою, 
з гладкою 
приварною 
сорочкою

Апарати 
цільнозварні 
з еліптичним 
днищем 
та кришкою, 
з сорочкою 
з напівтруб

Апарати 
з пласким 
днищем та 
знімною 
пласкою 
(сферичною) 
кришкою

Апарати 
цільнозварні 
з пласким 
днищем та 
пласкою 
(сферичною) 
кришкою



ємнісне та колонне обладнання

Матеріал корпуса  
Можливі замінники 
матеріала корпуса

 
 

Ш
и

ф
р

м
а

те
р

іа
л

а 
 

Марка  ДГСТ  Марка ДГСТ  

Температура 
стінки, 

°С

 
 

 

10  Ст3сп4 ДГСТ 380  20К ДГСТ 1050  
від мінус 20

до  + 200
 

 

20  09Г2С ДГСТ 5520    
від мінус 30

до  + 200
 

 

30  

31  

32  

40  

41  

12Х18Н10Т*
10Х17Н13М2Т*
10Х17Н13М3Т*

08Х22Н6Т*
08Х21Н6М2Т*

  
 

 
 

від мінус 30
до  + 250

 

 

42  08Х18Г8Н2Т* 

ДГСТ 5632  - - 

від мінус 20
до  + 250

 

 

 

Таблиця 2.2

* Сталі за технічними вимогами  ДГСТ 7350.

Сорочки з напівтруб виготовляють зі сталі того ж 
класу, що корпус апарата.

Проєктна організація, яка обирає апарат, 
визначає марку сталі відповідно до конкретних умов 
експлуатації на підставі чинної нормативно-технічної 
документації.

Допустима швидкість односторонньої корозії - не 
більше 0,1 мм на рік.

Допускається застосування апаратів, що під-
даються термообробці, для середовищ, що 
викликають корозійне розтріскування, при підтверд-
женні розрахунком на міцність.

Термічна обробка апаратів, наведених у каталозі, 
провадиться виходячи з умови експлуатації.

Корпуси апаратів - за ДГСТ 9931. При виборі 
виконання корпуса слід враховувати такі рекомен-
дації:

- для роботи при атмосферному тиску варте 
переваги застосування корпусів з пласкими 
(сферичними) днищами виконань 80 та 90;

- корпуси з сорочками виконань 01, 11 та 12 
повинні застосовуватися лише у технічно обґрунто-
ваних випадках, коли не можна використовувати 
корпуси інших виконань.

У тих випадках, коли допускається попадання 
конденсату в робоче середовище, його нагрівання 
може проводитися в апаратах без теплообмінних 
пристроїв шляхом подачі гострої пари.

Граничний робочий надлишковий тиск у корпусі 
апарата залежно від розрахункової температури 
стінки та властивостей робочого середовища 
не повинен перевищувати значень, зазначених у 
табл. 2.3.

Продукти групи А - нетоксичні, невибухо-
небезпечні та непожежонебезпечні.

Продукти групи Б - токсичні, вибухо- та 
пожежонебезпечні.

Апарати з корпусами всіх виконань, крім 80 та 90, 
допускається застосовувати для роботи під 
вакуумом.

Граничний залишковий тиск у корпусі повинен 
прийматися з урахуванням допустимого зовнішнього 
тиску, вказаного у табл. 2.4 але не нижче 20 мм рт.ст.

В апаратах з корпусами виконань 80 та 90 
надлишковий тиск над поверхнею рідини при всіх 
режимах роботи не повинен перевищувати 

20,1 кгс/см .

Швидкість зміни температури корпуса та інших 
частин апарата за всіх режимів роботи не повинна 
перевищувати 30 °С на годину.

Сорочки. Апарати з корпусами виконань 01 та 11 
оснащені гладкими приварними сорочками за 
ГСТ 26-01-984. Апарати з корпусами виконання 12 - 
з сорочкою з напівтруб (за ГСТ 26-01 987) на 
циліндричній частині корпуса. На еліптичному днищі 
цих апаратів приварюється зовнішній змійовик із 
труби повного перерізу.
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Робочий надлишковий тиск у гладких приварених 
2сорочках - не більше 4 кгс/см ; у сорочці з напівтруб 

та зовнішньому змійовику на днищі - не більше 
216 кгс/см .

Змійовики. Змійовиками можуть оснащуватися 
апарати з корпусами виконань 00, 10, 80 і 90. 
Конструкція та основні розміри змійовиків - 
за галузевим стандартом, що діє. Робочий 

2надлишковий тиск у змійовику - не більше 16 кгс/см .

Опори. Апарати з корпусами виконань 00, 01, 10 
та 11 виготовляють з опорами-лапами (нормаль-
ними - для апаратів без теплоізоляції та збільшеними 
- для апаратів з теплоізоляцією) або з опорами-
стійками за АТК24.200.03. Апарати з корпусами 
виконання 12 - з циліндричними опорами 
(АТК24.200.04); апарати з корпусами виконань 80 та 
90 - з кільцевими опорами за документацією заводів-
виробників відповідно до розмірів, зазначених у 
цьому каталозі.

Апарати з пласкими днищами повинні бути 
встановлені на суцільному фундаменті.

На вимогу замовника, обумовленому в опитува-
льному листі, апарати можуть бути поставлені з 
приварними деталями для кріплення теплоізоляції за 
ДГСТ 17314, а також з привареними смугами до 
обичайки, призначеними для кріплення зовнішніх 
сходів і майданчиків обслуговування. Навантаження, 
що допускається, на майданчики обслуговування - не 
більше 200 кгс.

Стропові пристрої апаратів - за ДГСТ 13716. 
Розміщення цапф на апараті - за документацією 
заводу виробника. Цапфи можуть бути встановлені 
на обичайці, кришці апарата, а також на 
стійці приводу. Розташування осі цапф вказано 
на мал. 2.1-2.7.

Штуцери. Апарати мають технологічні штуцери, 
а також штуцери для контрольно-вимірювальних 
приладів та запобіжних пристроїв. У цільнозварних 
апаратах передбачені люки для огляду, чищення та 
ремонту.

Умовний тиск фланців: корпусів виконань 00, 01 
та люків - прийнято рівним умовному тиску в корпусі, 

2але не менше 3 кгс/см ; штуцерів сорочки з 
напівтруб, зовнішнього та внутрішнього змійовиків - 

2 216 кгс/см ; решти штуцерів - 10 кгс/см .

Поверхня ущільнювача фланців апаратів, 
укомплектованих сальниковими ущільненнями, - 
«гладка»; апаратів, укомплектованих торцевими 
ущільненнями, - «шип-паз».

Апарати постачаються з фланцями у відповідь. 
На вимогу замовника, обумовленого в опиту-
вальному листі, апарати з корпусами виконань 00, 
01, 10 та 12 можуть бути поставлені з трубою 
передавлення.

Зміна розташування та діаметра штуцерів 
допускається за погодженням із розробником 
апарата.

Розташування та прив'язувальні розміри штуце-
рів наведено на мал. 2.1-2.7 та в табл. 2.10-2.16.

Призначення штуцерів для всіх апаратів 
наведено в табл. 2.5.

Діаметри умовного проходу штуцерів залежно від 
типу кришки та діаметра корпуса вказані у табл. 2. 6.

Вильоти штуцерів (відстань від площини роз'єму 
фланця до зовнішньої поверхні обичайки, кришки, 
виміряні по осі штуцера), крім зазначених на мал. 2.1-
2.7 та в табл. 2.10-2.16, прийняті рівними 200 мм.

Прокладки апаратів - з пароніту або будь-якого 
іншого матеріала прокладки (гума, фторопласт або 
прокладки типу ФУМ, СНП, френзеліт та ін).

Мішалки. Апарати комплектують турбінними 
відкритими та рамними мішалками.

Апарати з відбивними перегородками об'ємом 
325, 32 та 50 м  оснащені двома турбінними 

відкритими мішалками, відстань між якими по висоті 
дорівнює 2000 мм. На мал. 2.3, 2.4, 2.5 та 2.7 
двоярусна мішалка умовно не показана.

Таблиця 2.3

Розрахункова температура стінки, °С  

До 100 Понад 100 до 150  Понад 150 до 200 Понад 200 до 250 

2Допустимий робочий надлишковий тиск (кгс/см ) для груп експлуатації  

Умовний 
надлишковий 

тиск 
у корпусі, 

2кгс/см

 

А  Б А Б А Б А Б 

3  3  2,7 2,7 2,4 2,6 2,3 2,5 2,2 

6  6  5,4 5,4 4,8 5,2 4,6 5 4,4 

 
Граничний робочий надлишковий тиск у корпусі апарата
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3Об'єм апарата,  м
 

Вико-
нання 

корпуса

 

 
  

 

Умовний 
надлишковий 

тиск у 
корпусі,

2кгс/см

 
 

1  2  3,2  5 6,3 10 16 25 32 50 

00 

01 

10 

10 

11 

12 

80 

90 

6 

6 

3 

6 

6 

6 

0 

0 

0,97  

4,24  

-  

-  

-  

-  

0,1  

-  

0,85  

5,23  

-  

-  

-  

-  

0,1  

-  

0,59  

5,76  

-  

-  

-  

-  

0,1  

-  

0,41  

5,88  

- 

-  

-  

-  

0,1  

- 

0,33  

4,25  

- 

- 

- 

- 

0,1  

- 

- 

- 

- 

0,53  

4,23  

0,97  

- 

0,1  

- 

- 

0,36  

0,36  

5 

0,89  

- 

0,1  

- 

- 

0,25  

0,46  

4,4 

0,6 

- 

0,1 

- 

- 

0,2 

0,38 

4,6 

0,48 

- 

0,1 

- 

- 

0,13 

0,25 

4,2 

0,32 

- 

- 

Таблиця 2.4
2Допустимий зовнішній тиск,  кгс/см 

Таблиця 2.5

Позначення штуцера
 

Призначення 

А  

Б  

В  

Г  

Д  

Е  

Ж  

І  

К, К1  

Л  

М, М1, М2  

Н, Н1  

Н2, Н3  

О  

П  

   Для входу продукту  

   Технологічний  

   Технологічний  

   Для запобіжного клапана 

   Для труби перетискування  

   Резервний  

   Для манометра  

   Для термометра  

   Для входу та виходу теплоносія 

 

   Люк  

   Для входу та виходу теплоносія 

 

   Для входу та виходу теплоносія

 
   Для входу та виходу теплоносія

 

   Для виходу продукту  

   Для переливу продукту
  

Призначення штуцерів

Рекомендації щодо застосування мішалок 
залежно від виконання корпуса та призначення 
апарата наведено у табл. 2.7. Кожен із процесів, 
перерахованих у табл. 2.7, може супроводжуватися 
масообмінною та хімічною реакцією.

Переважним є застосування перемішувального  
пристрою з мінімальною потужністю привода.

Конструкція та основні розміри мішалок - 
за АТК 24.201.17.

Приводи. Апарати комплектують мотор-
редукторами типів РЦ80 та РЦ130 за номенклатурою 
заводу АТ «СМНВО - Інжиніринг» з електродвигунами 
загальнопромислового або вибухо-захищеного 
виконання (виконання електродвигуна вказується 
замовником).

Комплектуючі мотор-редуктори для апаратів 
з корпусами всіх виконань в залежності від об'єму 
апарата та виконання мішалки наведені у табл.2.8. 
У табл. 2.9 наведено основні показники комплек-
туючих мотор-редукторів.
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Діаметр умовного проходу штуцерів, мм 
Діаметр
корпуса 

D, мм

 
 

 
 

А Б В Г Д Е Ж І  
К, 
К1 

Л 
М, 
М1, 
М2 

Н, 
Н1 

Н2, 
Н3 

О, П 

Для апаратів з еліптичною кришкою  

1000  

1400  

1600  

1800  

2200  

2400  

2800  

3000  

100  

150  

200  

200  

200  

250  

250  

250  

8  

100  

100  

100  

100  

200  

200  

200  

80  

100  

100  

100  

100  

200  

200  

200  

80  

100  

100  

100  

150  

150  

200  

200  

50/80  

65/100  

100/150  

100/150  

125/200  

125/200  

150/250  

150/250  

-  

50  

50  

50  

50  

100  

100  

100  

50  

100  

100  

150  

150  

200  

200  

250  

250  

50 

50 

50 

50 

80 

80 

80 

80 

150  

250  

250  

250  

500  

500  

700  

700  

50 

50 

50 

50 

50 

80 

80 

80 

- 

- 

- 

- 

80 

80 

80 

80 

- 

- 

- 

- 

25 

25 

25 

25 

100 

100 

100 

100 

150 

150 

200 

200 

Для апаратів із пласкою кришкою  

1000  

1400  

1600  

1800  

2200  

2400  

2800  

3000  

100  

150  

200  

200  

200  

250  

250  

250  

80  

100  

150  

150  

150  

200  

200  

200  

-  100  100  

50  

50  

50  

50  

50  

100  

100  

100  

50  - 

50 

50 

50 

50 

80 

80 

80 

80 

150  

250  

250  

250  

500  

500  

700  

700  

- - - 

100 

100 

100 

100 

150 

150 

200 

200 

Таблиця 2.6
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+
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—

 
—

 
—
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03

 

01, 11, 12
 

+
 

+
 

—
 

—
 

—
 

(+)
 

00, 10, 80, 90
 

—
 

(+)
 

+
 

+
 

+
 

—
 

відбивні 
перегородки

 23
 

01, 11, 12
 

—
 

(+)
 

+
 

+
 

+
 

(+)
 ту
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на
 

ві
д

кр
ит

а 
  

змійовик
 

33
 

00, 10, 80, 90
 

+
 

+
 

—
 

—
 

—
 

+
 

(+)  —  —  — — (+) 

До 5

 

 

01, 11, 12 

+  +  + — — + 

ра
м

на
 

 

 10  

00, 10 +  +  + — — — 
5-50 

 

Таблиця 2.7

Примітка. Знак (+) означає, що застосування мішалки допускається, коли відповідно до розрахунку процес 
не може бути здійснений мішалкою виконання 03 або 33.

Діаметри умовного проходу штуцерів

Вибір мішалок в залежності від виконання корпуса
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Таблиця 2.8

Позначення мотор-редуктора 
для апаратів з мішалками та внутрішніми пристроями виконань 

Номінальний 
об'єм 

3апарата, м  
03 та 33 23  10 

 

1  

2  

3,2  

5  

6,3  

10  

16  

25  

32  

50  

 

РЦ80/2 -3,0 -170  

РЦ80/2 -3,0 -170  

РЦ80/2 -3,0 -170  

РЦ80/2 -3,0 -170  

РЦ80/2 -5,5 -130  

РЦ80/2 -5,5 -130  

РЦ80/2 -15-125  

РЦ130/2 -18,5 -63  

РЦ130/2 -18,5 -63  

РЦ130/2 -18,5 -63  

 

РЦ80/2 -3,0 -170  

РЦ80/2 -5,5 -130  

РЦ8 0/2 -5,5 -130  

РЦ80/2 -15-125  

РЦ80/2 -15-125  

РЦ130/3 -22-32 ;  РЦ130/2-18,5 -63  

РЦ130/3 -22-32 ;  РЦ130/2-18,5 -63  

   *

   *

   *

 

РЦ80/3 -5,5 -45  

РЦ80/3 -5,5 -45  

РЦ80/3 -5,5 -45  

РЦ80/3 -5,5 -45  

РЦ80/3 -7,5-45  

РЦ 130 /3-15-32  

РЦ 130 /3-15-32  

РЦ130/3 -18,5 -20  

РЦ130/3 -18,5 -20  

РЦ130/3-18,5 -20  

 

* - розробка конструкторської документації та виготовлення мотор-редукторів потужністю понад 30 кВт - 
проводиться індивідуально, згідно з направленим Замовником опитувальним листом на нашу адресу.

Примітка. У позначенні мотор-редуктора числа, зазначені через тире, означають:
-…- потужність приводу (кВт), 
-…- частота обертання вихідного валу (об/хв).
Наприклад:  РЦ80/2-3,0-170
де: 3,0  - потужність приводу (кВт), 170 - частота обертання вихідного валу (об/хв). 

Ущільнення. Апарати виготовляють із сальнико-
вими ущільненнями типу 1УБ за ОСТ 26-01-1247 або 
торцевими ущільненнями типу ТМД (для апаратів 

3об'ємом 3,2 м  та більше) за АТК 24.201.13.

Шифр типу ущільнення в позначенні апаратів: 
С - сальникове; Т - торцеве.

Сальникові ущільнення застосовують в апара-
тах, призначених для нетоксичних, нелегколетких та 
невибухонебезпечних середовищ, що працюють 
при атмосферному тиску, надлишковому тиску 

2до 6 кг/см  або під вакуумом із залишковим тиском не 
нижче 300 мм рт.ст. Допускається застосування саль-
никових ущільнень для токсичних середовищ за 
умови, якщо концентрація токсичних речовин у 
насичених парах над поверхнею рідини всередині 
апарата за робочих умов не перевищує гранично 
допустиму концентрацію (г.д.к) для робочої зони за 
чинними санітарними нормами.

Торцеві ущільнення застосовують в апаратах, 
призначених для токсичних, пожежонебезпечних і 
вибухонебезпечних середовищ незалежно від тиску 
в апараті, а також в апаратах, що працюють під 
вакуумом з залишковим тиском менше 300 мм рт.ст., 
незалежно від властивостей робочого середовища.

Вибір типу ущільнення залежно від властивостей 
робочого середовища та тиску в апараті робить 
проєктна організація, що вибирає апарат.

У разі використання апаратів у зовнішніх 
установках, слід передбачити захист ущільнення 
валу від впливу кліматичних факторів.

Для знімання та встановлення торцевих 
ущільнень проводиться часткове розбирання 
приводу відповідно до інструкції з монтажу та 
експлуатації, що входить до комплекту постачання.

Комплект постачання - за СОУ МПП 71.120-
217:2009, ДГСТ Р 52630 та ТР ТС 032/2013. Апарат у 
зборі з фланцями у відповідь і прокладками з 
пароніту або іншими за погодженням із замовником.

Мотор-редуктор і торцеве ущільнення поста-
чають знятими з апаратів в окремій упаковці в 
комплекті з регулювальними (віджимними) гвинтами, 
опорними пластинами, монтажними пристроями, ЗІП 
та супровідною документацією.

Для запобігання пошкодженням при транспорту-
ванні вал і мішалки розкріплюють усередині апарата.

Контрольно-вимірювальні прилади, арматура, 
запобіжні пристрої та гільза термометра в комплект 
постачання не входять.

Вибір мотор-редуктора в залежності від об'єму корпуса
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П
о

ту
ж

н
іс

ть
, 

щ
о

 п
е

р
е

д
а

є
ть

с
я

 
р

е
д

у
кт

о
р

о
м

, 
кВ

т  

М
о

м
е

н
т 

кр
у

тн
и

й
 

н
а

 в
и

х
ід

н
о

м
у

 в
а

л
у,

 
Н

м
 

 

Ч
а

с
то

та
 о

б
е

р
та

н
н

я
 

в
и

х
ід

н
о

го
 в

а
л

у,
 

о
б

/х
в

 

П
е

р
е

д
а

в
а

л
ь

н
е

 
ч

и
с

л
о

 

1.5000 -2379.00 -00  РЦ80/2 -3,0 -170  3,0  170  170 8,0 328 

1.5000 -2376.00 -00  РЦ80/2 -5,5 -130  5,5  405  130 11 328 

С300.274  РЦ80/3 -5,5 -63  5,5  1670  32 45 326 

С300.274 -01  РЦ80/3 -5,5 -125  5,5  1190  45 32 326 

1.5000 -2384.00 -00  РЦ80/3 -7,5 -125  7,5  1590  45 32 328 

С300.270  РЦ80/2 -11 -63  11  1690  63 23 330 

С300.270 -01  РЦ80/2 -15-125  15  1150  125 12 328 

1.5000 -2375.00 -00  РЦ80/2 -15-125  15  1150  125 12 328 

1.5000 -2377.00 -00  РЦ130/3 -15-32  15  4485  32 45 960 

С300.282 -01  РЦ130/3 -15-32  15  4550  32 45 967 

1.5000 -2383.00 -00  РЦ130/3 -18,5 -20  18,5  8840  20 72 967 

1.5000 -2355.00 -00  РЦ130/2 -18,5 -63  18,5  2810  63 23 990 

С300.282  РЦ130/3 -18,5 -250  18,5  7171  25 58,8 965 

С300.282 -02  РЦ130/3 -22-32  22  6680  32 45 955 

С300.278  РЦ130/2 -30-63  30  4610  63 23 990 

С300.278 -01  РЦ130/2 -30-250  30  1160  250 6,0 980 
 

Таблиця 2.9

Технічна характеристика мотор-редукторів

72
Вертикальні сталеві апарати 
з перемішувальними пристроями

Маса,
кг



ємнісне та колонне обладнання

Виконання 0003, 0023 та 0033 Виконання 0010

Апарати з еліптичним днищем 
та знімною еліптичною кришкою
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каталог продукції

 

1. Робочий тиск у корпусі:  

2надлишковий, кгс/см  __________________________ залишковий, МПа _________________________ 

2Робочий надлишковий тиск у сорочці, кгс/см _____________________________________________ 

2. Робоча температура середовища, °С: 

у корпусі ___________________________________ у сорочці __________________________________ 

Розрахункова температура стінки корпуса, °С  ____________________________________________ 

Корозія у корпусі  ___________________________________________________________________ 

3. Найменування компонентів робочого середовища  _____________________________________ 

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

Пожежонебезпечність (так/ні) __________________   Вибухонебезпечність (так/ні) _________________ 

Наявність сильнодіючих отруйних речовин (так/ні) ___________________________________________

4. Необхідність випробувань на міжкристалітну корозію за методом АМ ДГСТ 6032 (так/ні) 

_____________________________________________________________________________________

 

5. Необхідність встановлення труби перетискування (так/ні) _________________________________ 

     6. Опори апарата (опори-стійки, опори-лапи, опори-лапи збільшені, циліндрична опора, 

кільцева опора) ________________________________________________________________________

7. Необхідність приварювання деталей для кріплення теплоізоляції (так/ні) ____________________ 

Необхідність приварювання смуг для майданчиків та сходів (так/ні) _____________________________

8. Напруга живлення електродвигуна, В  _________________________________________________

Частота струму, Гц _____________________________________________________________________

9. Місце встановлення апарата (у приміщенні, зовнішня установка)  __________________________ 

Кліматичне виконання згідно з ДГСТ 15150 (У2 Т2)  __________________________________________

10.Технологічний процес, який здійснюється в апараті _____________________________________

Умовне позначення апарата _________________________  Кількість ____________________________
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Опитувальний лист для замовлення апарата 
з перемішувальним пристроєм
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11. Основна арматура, контрольно-вимірювальні прилади та прилади безпеки  

Найменування Кількість DN  2РN, кгс/см
 

Матеріал  Місце встановлення 

      

      

      

      

      

      

      

      

 

2Примітка: Таблиця заповнюється для апаратів з надлишковим робочим тиском понад 0,7 кгс/см  

                  для складання паспорта апарата. 

                  Арматура та прилади в комплект постачання не входять.

                               

                               

 

13. Найменування, поштовий індекс, поштова та телеграфна адреса, телефон підприємства, 

що заповнило опитувальний лист:

 

 
 

 

 

 

 

 

 

12. Арматура та прилади КВП та А в комплект поставки входять (так, ні):  
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________________________

________________________

________________________

________________________

________________________

Посада П.І.Б.________________________________ Підпис ___________________ Дата _______________
відповідальної особи (завіряється печаткою)

Опитувальний лист для замовлення апарата 
з перемішувальним пристроєм



2

каталог продукції

Умовне позначення апарата ________________________________________________________________

1. Дані про рідину, що перемішується:

Найменування____________________________________________________________________________

Склад (компоненти); концентрація ___________________________________________________________

Температура Роб./Макс. ____________________________________________________________________

РН ______________________________________________________________________________________

Наявність твердих частинок (так / ні)  ___________________________________________________________________

Кристалізація рідини (так / ні)

Затворна рідина __________________________________________________________________________

2. Дані про ущільнення

Переважний тип ущільнення (Одинарне / Подвійне / Тандем)

Переважний матеріал пар тертя _____________________________________________________________

Переважний матеріал ущільнювальних кілець _________________________________________________

Наявність охолоджувальної/промивальної рідини (так / ні)

 
 

94

Опитувальний лист 
для замовлення торцевого ущільнення для комплектації 
апарата з перемішувальним пристроєм

 __________________________________________________________________

 ___________________________________________________________

 __________________________________________________________

Посада П.І.Б.________________________________ Підпис ___________________ Дата _______________
відповідальної особи (завіряється печаткою)

3. Найменування, поштовий індекс, поштова та телеграфна адреса, телефон підприємства, 

що заповнило опитувальний лист:

 

 
 

 

 

 

 

 

________________________

________________________

________________________

________________________

________________________



Резервуари 
для зберігання нафти, 

нафтопродуктів та води



2

каталог продукції

Резервуари вертикальні сталеві (РВС) є звареною 
циліндричною посудиною з певним внутрішнім 
діаметром і висотою стінки, що характерні для даного 
типового розміру резервуара. Резервуари виконані за 
Типовими проєктами із змінами згідно з новими 
правилами пристрою РВС.

Резервуар призначений для зберігання нафти та 
3нафтопродуктів щільністю не більше 1 т/м , а також 

води. Резервуар встановлюється пласким днищем на 
бетонну подушку на місці експлуатації.

Дах резервуара має конусоподібну форму і 
набирається зі щитів.

До складу резервуара входять сходи шахтні, 
призначені для обслуговування обладнання 
резервуара, розташованого на даху. Одночасно вони 
є каркасом для транспортування стінки резервуара 
до місця монтажу.

Основний матеріал резервуара: низьколегована 
сталь, вуглецева сталь.

Основні максимальні розрахункові положення, 
прийняті під час проєктування резервуарів

3 1. Щільність продукту        до 1 т/м

2 2. Вага снігового покриву      до 2 КПа (20 кгс/см )

2 3. Швидкісний напір вітру      до 1 КПа (10 кгс/см )

 4. Мінімальна температура зовнішнього повітря   до мінус 60°С

H

1 3 4

D 2

1 - Стінка
2 - Днище
3 - Дах
4 - Сходи шахтні

Висота Н та діаметр D залежать від об’єму резервуара.
Розташування люків та патрубків згідно з Типовим проєктом, на підставі якого виготовляється даний 
резервуар.
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ємнісне та колонне обладнання

 1. Люк світловий

 2. Люк монтажний

 3. Люк - лаз I поясу овальний

 4. Люк - лаз I поясу

 5. Пристрій приймально-роздавальний (покупний)

 6. Блискавкоприймач даху

 7. Система підігріву

 8. Хлопавка з механізмом керування (покупна)

 9. Генератор ГПС (покупний)

 10. Клапан дихальний КДС (покупний)

 11. Вогнезапобіжник (покупний)

 12. Пробовідбірник (покупний)

 13. Патрубок вентиляційний

 14. Понтон (покупний)

 Об'єм,  Висота   Діаметр
3 м   Н, мм  D, мм

 200  5980  6630

 300  7450  7580

 400  7450  8590

 500  5960  10430

 700  8940  10430

 1000  11920  10430

 2000  11920  15180

 3000  11920  18980

 5000  14900  20920

 10000  17900  28500

 20000  17900  39900

Основні розміри типових резервуарів

Понтони призначені для скорочення втрат від 
випаровування продуктів. За бажанням 
замовника використовуються полімерні та 
алюмінієві понтони.

Дихальна апаратура встановлюється на 
стаціонарному даху згідно з Типовим проєктом. 
До неї відносяться, залежно від типу 
резервуарів, клапани дихальні, запобіжні 
клапани, вогнеперешкодники, патрубки 
вентиляційні.

Резервуари комплектуються сигналізаторами 
верхнього рівня.

За бажанням замовника резервуар може 
бути укомплектований наступним контрольно-
вимірювальним обладнанням:

1. Cигналізатор нижнього рівня;

2. Рефлексний рівнемір;

3. Датчик для вимірювання температури 
 середовища та повітря в резервуарі.

Пристроями пожежної безпеки та блискавко-
захисту резервуар комплектується згідно з 
Типовим проєктом.
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Таблиця 3.1

Таблиця 3.2

Резервуари для зберігання нафти, нафтопродуктів та води

№  
з /п

Найменування

Резервуар може бути укомплектований 
наступним обладнанням



Ємності підземні 
горизонтальні 

дренажні



ємнісне та колонне обладнання

Підприємство виготовляє 
два типи підземних ємностей:

ЄП - ємності підземні без підігрівача;
ЄПП - ємності підземні з підігрівачем.
Технічні вимоги до матеріалів, виготовлення, 

приймання, методів випробувань та консервації 
апаратів за СОУ МПП 71.120-217:2009, ДГСТ Р 52630 
та ТР ТС 032/2013.

За матеріальним виконанням:
- виконання 1 - для районів із середньою 

температурою найхолоднішої п'ятиденки не нижче 
мінус 20°С;

- виконання 2 - для районів із середньою 
температурою найхолоднішої п'ятиденки не нижче 
мінус 40°С;

- виконання 3 - для районів із середньою 
температурою найхолоднішої п'ятиденки не нижче 
мінус 60°С.

Ємності всіх типів повинні бути облаштовані 
бетонним колодязем, що обігрівається, для районів 
з температурою найхолоднішої п'ятиденки нижче 
мінус 40°С.

Ємності комплектуються електронасосним 
агрегатом ХПЕ 80-50-200-Д-55.

Приклад умовного позначення ємності під час 
замовлення:

- ємність без підігрівача (ЄП), номінальним 
3об'ємом 25 м , внутрішнім діаметром 2400 мм, 

конструктивного виконання 1, з матеріальним 
виконанням 1, без бетонного колодязя:

ЄП 25-2400-1.
Те саме з термообробкою:
ЄП 25-2400-1-Т.

- ємність без підігрівача (ЄП), номінальним 
3об'ємом 16 м , внутрішнім діаметром 2000 мм, 

конструктивного виконання 1, з матеріальним 
виконанням 2, обладнана бетонною криницею (К):

ЄП 16-2000-2-К.
Те саме у разі термообробки:
ЄП 16-2000-2-Т-К.

- ємність з підігрівачем (ЄПП), номінальним 
3об'ємом 40 м , внутрішнім діаметром 2400 мм, 

конструктивного виконання 2, матеріальним 
виконанням 3, обладнана бетонним колодязем (К):

ЄПП 40-2400-3-К.
Те саме у випадку термообробки (Т):
ЄПП 40-2400-3-Т-К.

Ємності можуть бути замовлені без електро-
насосного агрегата.

Приклад умовного позначення ємностей 
підземних, дренажних без електронасосного 
агрегата:

- ємність без підігрівача (ЕП), номінальним 
3об'ємом 40 м , внутрішнім діаметром 2400 мм, 

висотою горловини 1600 мм, що відповідають 
конструктивному виконанню 1, з матеріальним 
виконанням 2, обладнане бетонним колодязем:

ЄП 40-2400-1600-2-К.
Те саме у разі термообробки.
ЄП 40-2400-1600-2-Т-К.
Та ж ємність, але з підігрівачем:
ЕПП 40-2400-1600-2-Т-К.
Та ж ємність, але без бетонного колодязя:
ЄП 40-2400-1600-2-Т.

 

Матеріальне виконання

   

  

  

Середня температура 
найхолоднішої п'ятиденки, °С

мінус 20 мінус 40 мінус 60

Індекс 
матеріального виконання 

 

1

 

2

 

3

 

корпуса, днищ, 
кілець жорсткості
фланців, заглушок, люків

 
 

 

люків

 
ст3пс4 

 

ДГСТ 380

 

20К - 5

 

ДГСТ 5520

 

для S>25 мм

 Сталь 09Г2С - 6
ДГСТ 5520

 
 

Сталь 09Г2С-8
ДГСТ 5520

 

па
тр

уб
кі

в

штуцерів
 

Сталь 20 ДГСТ 1050 
 Сталь 10Г2 

ДГСТ 4543

 
 

смуг, косинок
 

Ст3пс4 ДГСТ 380
 

Сталь 09Г2С 
ДГСТ 5520

 
труб Сталь 20 ДГСТ 1050

 

  

зовнішнього Сталь марок: 35, 40 ДГСТ 1050

Сталь 10Г2 
ДГСТ 4543

 

М
а
те

р
іа

л
и

К
р
іп

л
е
н
н
я

внутрішнього Сталь 20Х13 ДГСТ 5632

 

* Ємності виготовляються за СОУ МПП 71.120-217:2009, ДГСТ Р 52630 та ТР ТС 032/2013.
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Таблиця 4.1



2

каталог продукції

 

Таблиця штуцерів та люків 

Позначення
 

Призначення Кількість 
Прохід 

умовний
DN

  
 

 

Тиск умовний
PN,

2МПа (кгс/см )

Виліт,
мм 

А Люк  1 800  0,25 (2,5)  − 

Б Люк для насоса  1 700  0,25 (2,5)  − 

В Вхід продукту  1 200  − − 

Г Вихід продукту  1 65 − − 

Д Вихід продукту аварійний  1 150  − − 

Е Вхід пари  1 100  1,6 (16)  200  

Ж Повітряник  1 100  1,6 (16)  200  

З Для рівнеміра  1 65 4,0 (40)  − 

І  Для термоперетворювача  1 50 − − 

*1К Вхід теплоносія  1 20 − − 

*1Л Вихід теплоносія  1 20 − − 

*2М Вхід теплоносія  1 20 − − 

*2 Н Вхід теплоносія  1 20 − − 

*1 - для ємностей типу ЄПП.
*2 - для ємностей з бетонним колодязем.

Основні конструктивні розміри, мм

Об'єм номінальний   
Vн , м3 8 12,5 16 20 25 40 63 

Виконання ємності  1 2 

Д 2000  2400  3000  

L 2880 4280  5280  4826  5826  9026  9244  

H 4925  5235  5240  

S 8 10 

h 1300  900  1000  1000  

h1 600  800  1100  

L1 240 0 3800  4800  4200  5200  8400  

L2 − − − − 1834  5841  5892  

l1 − − − − 1834  1947  1964  

n − − − − 1 3 

l2 1050  1620  2350  1750  2700  5840  

l3 700  730  1000  

l4 500  1020  1220  

l5 2050  2450  3050  

l6 570  680  800  

l7 610  1820  2550  1950  3200  6040  

l8 − 1900  2400  2100  1833 1650  

l9 − 910  1275  975  1600  2000  

l10 − − − − − 2040  
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Таблиця 4.2

Таблиця 4.3
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М
а

са
, 

н
е

 б
іл

ь
ш

е
, 

кг

Т
и

п
 Є

П
П

Т
и

п
 Є

П

      8 12,5 16 20 25 40 63

  Конструктивне виконання ємності     1                        2

Електронасосний агрегат             Тип електродвигуна                 АІМС 160 МВУ 2,5

ХПЕ 80-50-200-Д-55                      Потужність електродвигуна, кВт                 15

 металоконструкції бетонного колодязя                   370

 Електронасосного агрегату ХПЕ 80-50-200-Д-55                 570                     575 

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55 та металоконструкціями

          

          

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55 та металоконструкціями

Параметри
3Об'єм номінальний, VH, м

2125       2680        3080       3270       3870       5635       8230

2695       3250        3650       3840       4440       6210       8805

3065       3620        4020       4210       4810       6580       9175

2150       2720        3130       3310       3940       5735       8430

2720       3290        3700       3880       4510       6310       9005

3090       3660        4070       4250       4880       6680       9375

Маса ємностей, що не підлягають термообробці

М
а
са

, 
н
е
 б

іл
ь
ш

е
, 
кг

Т
и

п
 Є

П
П

Т
и

п
 Є

П

Параметри
3Об'єм номінальний, VH, м

2125       2680        3080       3800       4490       6630       9480

2695       3250        3650       4370       5060       9205      10055

3065       3620        4020       4740       5430       9575      10425

2165       2720        3130       3840       4560       6730       9680

2735       3290        3700       4410       5130       7305      10255

3105       3660        4070       4780       5500       7675      10625

Маса ємностей, що підлягають термообробці
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Таблиця 4.4

Таблиця 4.5

Ємності

Ємності

Ємності

Ємності

      8 12,5 16 20 25 40 63

  Конструктивне виконання ємності     1                        2

Електронасосний агрегат             Тип електродвигуна                 АІМС 160 МВУ 2,5

ХПЕ 80-50-200-Д-55                      Потужність електродвигуна, кВт                 15

 металоконструкції бетонного колодязя                   370

 Електронасосного агрегату ХПЕ 80-50-200-Д-55                 570                     575 

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55 та металоконструкціями

          

          

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55

          Ємності з електронасосним агрегатом

          ХПЕ 80-50-200-Д-55 та металоконструкціями
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Ємності типу ЄП,
що підлягають термообробці

ємнісне та колонне обладнання

Відведення 
затворної рідини

Підведення 
затворної рідини



2

У

м

н

У
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Повітрозбірники-ресивери 
для повітряних стаціонарних 

компресорів



2

каталог продукції

Повітрозбірник В-50 постачається з циліндричною опорою.
На рисунках А і Б зображено варіант встановлення двох запобіжних клапанів.

1 - Обичайка
2 - Днище
3 - Опора
4 - Запобіжний клапан
5 - Манометр
6 - Триходовий кран
7 - Кутник прохідний
8 - Запірний муфтовий клапан
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Повітрозбірники-ресивери 
для повітряних стаціонарних компресорів

Повітрозбірники з номінальними об'ємами: 0,5; 
1,0; 1,6; 2,0; 3,2; 4,0; 6,3; 8,0; 10; 16; 20; 25; 32; 40; 

350 м  та робочими тисками: 0,8; 1,0; 1,4 МПа (8, 10, 
214 кгс/см ), призначені для зменшення коливання 

тиску в повітропроводах та для створення запасу 
повітря при роботі повітряних стаціонарних 
компресорів загального призначення та ротаційних 
компресорів, а також повітряних компресорів з 

2тиском нагнітання до 1, 4 МПа (14 кгс/см ).

Повітрозбірники можуть використовуватися як 
ресивери та посудини для зберігання азоту, аргону та 
інших інертних газів.

Повітрозбірники призначені для експлуатації в 
районах із сейсмічністю менше 7 балів за 
дванадцятибальною шкалою.

Допускається, при заміні опор-стійок на 
циліндричні опори, експлуатація повітрозбірників 
висотою менше 10 м в районах з сейсмічністю 
до 9 балів, а при висоті повітрозбірників 

більше 10 м - за умови підтвердження розрахунком 
на міцність від сейсмічних впливів.

Кліматичне виконання повітрозбірників:

1. При постачанні в райони з помірним та 
холодним кліматом - УХЛ1 за ДСТУ 15150.

2. При постачанні в райони з тропічним 
кліматом - Т1 за ДСТУ 15150.

Повітрозбірники можуть експлуатуватися в 
режимі малоциклового навантаження - періодичний 
підйом та скидання тиску. Режим малоциклового 
навантаження повинен вказуватися підприємством-
споживачем під час замовлення повітрозбірника.

Приклад умовного позначення при замовленні та 
інших документах повітрозбірника номінальним 
об'ємом 4 м, на робочий тиск 0,8 МПа, матеріального 
виконання 3, кліматичного виконання УХЛ1:

Повітрозбірник В-4-0,8-3-УХЛ1.
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D S* Sд* H h h1 h2 h3 h** h5 h6 h7 L L1 R a b d 

М
а
с

а
, 
к
г 

 

В-0,5 

 

0,5 

 

 

 

600 

 

6 

6 

6 

6 

6 

 

6 

 

2000 

 

1500 

 

1700 

 

460 850 

 

1500 

 

1700 310 

 

400 

 

460 

 

260 

 

100 

 

85 

 

19 

 

295 

 

295 

 

295 

 

В-1 

 

1,0 

 

 
800 

 

6 

6 

8 

6 

 

6 

 

8 
 

2340 

 

1700 

 

1800 

 

550 

 

950 

 

1600 

 

1850 

 

400 

 

500 

 

560 

 

360 

 

130 

 

110 

 

19 

 

415 

 

415 

 

520 
 

В-1,6 
 

1,6 
 

 

 

1000 
 

6 

8 

10 

6 

8 
 

10 
 

2300 
 
1600 

 
1800 

 
900 

 
1050 

 
1600 

 
1850 

 
410 

 
600 

 
660 

 
460 

 
130 

 
110 

 
19 

 

695 

825 
 

945 
 

В-2 
 

2,0 
 

1000 
 

6 

8 

10 

6 

8 
 

10 
 

2900 
 
2200 

 
2450 

 
900 

 
1050 

 
2200 

 
2450 410 

 
610 

 
660 

 
460 

 
160 

 
130 

 
24 

 

800  

950 

1110 

 

В-3,2 
 

3,2 
 

 

1200 
 

8 

8 

10 

8 
 

8 
 

10 
 

3160 
 
2300 

 
2500 

 
1000 

 
1250 

 
2200 

 
2500 505 

 
720 

 
760 

 
550 

 
160 

 
130 

 
24 

 

1195 

1195 

1420 

 

В-4  4,0  

 

 

1200  

8 

8 

10 

8  

8  

10  

3860  3000  3250  1000  1250  2400  2700  3100  505  720  720  550  160  130  24  

1385 

1385 

1655 

 

В-6,3  6,3  

5.1 

 

 
1400  

8 

10 

12 

8  

10  

12  

4565  3600  3800  1050  1300  2500  2850  3300  555  830  830  630  200  160  35  

1830  

2190  

2545  

Таблиця 5.1
Основні розміри та маси апаратів

Типо-
розмір 

повітро-
збірника

Об'єм
ном.,

3м №
 м

а
л

. Тиск 
розрахун.,

МПа
2(кгс/см )

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

Повітрозбірники-ресивери 
для повітряних стаціонарних компресорів
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В-8  8,0  

 

1600  

8  

10  

12  

8  

10  

12  

4415  3300  3600  1150  1450  2650  3000  3450  650  940  960  705  200  160  35  

1995 

2390 

2790 

В-10  10  

 

1600  

8  

10  

12  

8  

10  

12  

5515  4400  4700  1150  1450  2800  3150  3600  650  940  960  705  230  200  35  

2445 

2940 

3430 

В-16  16  

 

2000  

10  

12  

14  

10  

12  

14  

5520  4200  4550  1250  1600  2800  3200  3750  745  1150  1160  905  290  250  42  

3785 

4415 

5075 

В-20  20  

 

 

 

2000  

10  

12  

14  

10  

12  

14  

6870  5400  5900  1400  1750  2900  3300  3850  895  1150  1160  905  290  250  42  

4455 

5215 

6000 

В-25  25  

 

2200  

10  

12  

16  

10  

12  

16  

7155  5600  6000  1400  1750  2900  3350  3900  910  1250
 
1260

 
1002

 
390  340  42  

5285 

6175 

7935 

В-32  32  

 

2400  

12  

12  

16  

12  

12  

16  

7775  6000  1600  2000  3600  4050  4600  1100  1350
 
1360  1105  390  340  42  

7395 

7395 

9460 

В-40  40  

5.2

 

 

2400  

12  

12  

16  

12  

12  

60  

9775  8000  1600  2000  3600  1050  4600  1100  1350  1360
 
1105  500  450  42  

9095 

9695 

12285 

 

Продовження таблиці 5.1

5.1

  

D S* Sд* H h h1 h2 h3 h** h5 h6 h7 L L1 R a b d 

М
а
с

а
, 
к
г 

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

Повітрозбірники-ресивери 
для повітряних стаціонарних компресорів

Типо-
розмір 

повітро-
збірника

Об'єм
ном.,

3м №
 м

а
л

. Тиск 
розрахун.,

МПа
2(кгс/см )
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В-50  50  

 
 

 

2400  

12  

12  

16  

12  

12  

16  

11775  10000  1600  2000  3600  4050  4600  1100  1350  1360  

11705
 

11705 

14805
 

 

Номінальний
об'єм

повітро-
3збірника, м

  

Максимально 
допустима 

продуктивність 
компресора,

3м /хв
 

Кількість 
запобіжних 
клапанів,

шт.

 

Пропускна 
здатність 

запобіжного 
клапана,

3м /хв  

Тип 
запобіжного 

клапана 

  Двсл-1
мм

  Русл+1
2кгс/см
   d0

  
Коефіцієнт 

витрати, 
α 

 

0 5  

1,0  

0 6  

1,5  
1  2,06  СППК4Р25-40*  25  40  17  0,6  

1,6  

2,0  

3,2  

3,0  

5,0  

10  

1  10,33  

4,0  20  2  10,33x2-20,66  

СМПК4Р-30-16*  50  16  33  0,8  

6,3  30  2  15,2x2-30,4  СППК4Р80-16*  80  16  40  0,8  

8  50  1  53,3  

10  100  2  53,3x2-106,6  

16  150  3  53,3x3-159,9  

СПГ1К4Р150-16М* 
150  16  75  0,8  

20  190  2    

25  

32  

250  

280  
3    

40  

50  

380  

380  
4  95,6x4-382,4  

СППК4Р-200-16*  200  16  142  0,4  

 

Типи та кількість запобіжних клапанів 

Примітки:
1. Повітрозбірники, що працюють з компресорами меншої продуктивності, ніж зазначено в таблиці, 

повинні бути забезпечені запобіжними клапанами з пропускною здатністю, що відповідає продуктивності 
компресора.

32. Запобіжні клапани типу СППК4Р-150-16 (без літери «М») мають пропускну здатність  26,65 м /хв 
за коефіцієнта витрати а=0,4.

3. Можливість заміни запобіжних клапанів даного типу на їх аналоги.

Таблиця 5.2
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D S* Sд* H h h1 h2 h3 h** h5 h6 h7 L L1 R a b d 

М
а
с

а
, 
к
г 

Продовження таблиці 5.1

5.2

0,9(9,0)

1,54(15,4)

1,0(11,0)

Повітрозбірники-ресивери 
для повітряних стаціонарних компресорів

Типо-
розмір 

повітро-
збірника

Об'єм
ном.,

3м №
 м

а
л

. Тиск 
розрахун.,

МПа
2(кгс/см )
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Об'єм повітрозбірника, м3  

Позначення  Найменування 

0,5:1  1,6:2  3,2  4  6,3  8  10  15  20  25  32  40,50  

А
1  Вхід повітря  50  100  200  250  300  350  

Б1

  
Вихід повітря 

 
50 

 
100 

 
200 

 
250 

 
300 

 
350 

 

Для
запобіжного

клапана 
 

25  50  80  150  200  
В1  

Кількість  1  1  2  2  1  2  3  2  3  4  

Г1  Злив конденсату    50  

Д1  Повітряник    50  

Е1  Дренаж    50  

Ж1  
До регулятора 
продуктивності  

  50  

31  Для манометра    50  

І 1  

До манометра 
в машинне 
відділення

 

  50  

К1  Люк  80  450  

 
Примітка:

- кількість та розташування штуцерів може бути змінено на вимогу Замовника;

- за погодженням із Замовником повітрозбірник може бути укомплектований всією необхідною запірною 
арматурою, запобіжними клапанами та контрольно-вимірювальними приладами;

- при встановленні кількох запобіжних клапанів штуцера для них повинні розташовуватися на одній висоті 
на відстані, що виключає взаємовплив отворів;

- при встановленні на одному штуцері декількох запобіжних клапанів площа поперечного перерізу патрубка 
штуцерів повинна бути не менше 1,25 сумарної площі перерізу клапанів, встановлених на ньому;

- приварювання бобишок під прилади КВП робити у фланцеві заглушки штуцерів;
2- на повітрозбірниках обсягами 0,5:1,0; 1,6:2,0 та 3,2 м  запобіжний клапан встановлюється на штуцер Д1. 

Запобіжний клапан Ду 25 встановлюється через перехідник.

Призначення та умовні діаметри штуцерів Таблиця 5.3
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Повітрозбірники-ресивери 
для повітряних стаціонарних компресорів



ємнісне та колонне обладнання

Допустима 
мінімальна 

температура 
стінки 

під тиском,
°С  

Робочий 
тиск,
МПа 

Шифр
матеріального

виконання  

Листова сталь  Патрубки Кріпильні вироби  

мінус 20  

0,8  

1,0  

1  

1,4  

1  

Ст3сп, Сг3пс, Ст3Гпс 
категорій 4 та 5 

ДГСТ 380, 
ДГСТ 14637 

 

 

 

 

Сталь 10 та 20 
ДГСТ 1050,
Група А.Б
 ДГСТ 550,

Група В 
ДГСТ 8731 

 

 

 

  

 

 

Сталь 35 ДГСТ 1050,
Сталь 35Х ДГСТ4543,

ГСТ 26-2043 

 

 

 

мінус 40  

0,8  

1,0  

1,4  

2  

16ГС, 09Г2С, 10Г2С1 
категорій 6 та 12

ДГСТ 5520 
 

 

10Г2 ДГСТ 4543 
Група А.Б ДГСТ 550 
Група В ДГСТ 8731 

 

Сталь 35 ДГСТ 1050
Сталь 35Х ДГСТ4543 

ГСТ 26-2043 

 

 

мінус 60  

0,8  

1,0  

1,4  

3  

09Г2С, 10Г2С1 
категорії 8
ДГСТ 5520 

 

 

10Г2 ДГСТ 4543
ТУ 14-3-1128 

 

Сталь 09Г2С
ДГСТ 19281 

Сталь 20ХН3А, 10Г2 
ДГСТ 4543 

ГСТ 26-2043 

 

 

 

 

Матеріальне виконання

Примітки:

- Допускається застосовувати поковку із сталі марки 20 з товщиною в місці зварювання 
(фланці приварні встик) не більше 12 мм при температурі до мінус 40°С без проведення термічної 
обробки зварного з'єднання.

- Допускається застосовувати труби товщиною не більше 12 мм із сталей марок 10 та 20 за ДСТУ 550, 
ДСТУ 8731, ДСТУ 8733 за температури стінки до мінус 40°С.

- Прокладки фланців повинні бути прийняті з пароніту згідно з ДСТУ 481.

Таблиця 5.4
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Фільтри 
рідинні сітчасті 

для трубопроводів



ємнісне та колонне обладнання

Фільтри рідинні сітчасті застосовуються для 
трубопроводів на умовний тиск 1,6 і 4,0 МПа 
з температурою рідини, що транспортується 
від мінус 60 до 300°С.

Дані фільтри призначені для захисту насосного та 
іншого обладнання у технологічних установках 
нафтопереробної, нафтохімічної, нафтової та газової 
галузей промисловості, під час роботи якого розмір 
твердих частинок механічних домішок у рідині 
повинен бути не більше 200 мкм.

Класи небезпеки рідини, що транспортується - 
1, 2, 3 і 4 за ДГСТ 12.1.007-76.

Конструкція, параметри та розміри фільтрів 
відповідають АТК 24.218.04-90, ДСТУ 3-17-207-2000.

Виготовляється два конструктивні виконання 
фільтрів за способом з'єднання з трубопроводом: 
виконання 1 - на фланцях; виконання 2 - за 
допомогою зварювання.

Приклад умовного позначення фільтрів під час 
замовлення:

- сітчастий фільтр дренажний (СДЖ), що 
встановлюється на трубопроводі з умовним 
проходом (DN) 250 мм, на умовний тиск (PN) 
1,6 МПа, конструктивного виконання 2, матеріа-
льного виконання 3:

Фільтр СДЖ 250-1,6-2-3;
- той самий фільтр при необхідності вимоги 

міжкристалітної корозії (МКК):
Фільтр СДЖ 250-1,6-2-3М;
- той самий фільтр з ізоляцією:
Фільтр СДЖ 250-1,6-2-3І;
- той самий фільтр при необхідності вимоги щодо 

МКК з ізоляцією:
Фільтр СДЖ 250-1,6-2-3МІ;
- Той самий фільтр в експортному виконанні:
Фільтр СДЖ 250-1,6-2-3Е.

3
4

Вхід
рідини

Вихід
рідини

Б

1

D

2

S

S
1

h
1

H
3
 ±

 1
5

H
4
 ±

 1
0

H
2
 ±

 3
0

h
 ±

 3
h

2

Дренаж

Виконання 1 Виконання 2

L ± 10 L1 ± 10

d

A A

Б

А - А

Розташування опор

D1 d1

0
1
2
0
 

0

120 

d
H

S
2

1 - Корпус
2 - Фільтрувальний елемент
3 - Кришка
4 - Підйомно-поворотний пристрій
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2

каталог продукції

DN 80  150  250  300  500  80  150  

PN,  МПа  1,6  4,0  

D  273  426  630  630  1028  273  426  

dH  89  159  273  325  530  89  159  

d  50  50  100  100  100  50  50  

h  230  320  400  400  650  260  345  

h1  465  770  1090  1090  1400  465  770  

h2  485  740  1040  1040  1215  455  715  

S  7 (6)  9 (8)  10  10  14  7 (6)  10  

S1  6  8 (6)  10  10  14  8  10  

S2  5  6  10  10  14  8  12  

L  730 (720)  1005 (995)
 

1255  1325  1920  760 (750)  1090  

L1  
420 (410)  650 (640)  850  910  1360  420 (410)  650  

3Об’єм, м  0,03
 

0,11
 

0,41
 

0,41
 

1,45
 

0,03
 

0,14
 

Поверхня
2фільтрації, м ,

не менше  

 

0,18
 

0,60
 

1,53
 

1,53
 

3,08
 

0,18
 

0,60
 

1
 

112 (110)
 

272 (260)
 

537
 

575
 

1620
 

165 (163)
 

390
 Маса, 

кг
 2

 
96 (94)

 
234 (222)

 
475

 
482

 
1340

 
146 (144)

 
337

 

Розміри та параметри фільтрів

 

 
DN 

Умовне позначення 
опори АТК 24.200.03-90 

D1  d1  H2  H3  H4  

250, 300  2-10  640  19  2245  1230  450  

500  2-25  980  24  2750  1370  600  

 

Тиск робочий (розрахунковий), МПа при температурі °С,  не більше  
DN PN,  МПа 

Виконання
за матеріалами 100  200  250  300  

80  1,60  1,40  1,20  

150  

250  

300  

500  

1,6  1, 2  1,60  
1,50  1,44  1,33  

80 1,60  1,50  1,40  

150  

250  

300  

1,6  3  1,60  
1,49  1,44  1,38  

80 4,0  3,50  3,0  

150  
4,0  1, 2  4,0  

3,74  3,60  3,34  

80 4,0  3,75  3,50  

150  
4,0  3  4,0  

3,72  3,60  3,44  

 

Межі застосування фільтрів

Таблиця 6.1

Таблиця 6.2
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Конструк-
тивне 

виконання



ємнісне та колонне обладнання

Примітки:

1. Фактичні робочі тиски повинні бути нижчими від 
значень, зазначених у таблиці, на величину 
перевищення розрахункового тиску над робочим, 
обумовлену нормами, що діють у галузі, що 
експлуатує фільтр.

2. Фактичні робочі тиски повинні бути вказані 
споживачем у паспорті в розділі “Інші дані про 
встановлення посудини”.

3. Перший ступінь робочого тиску при температурі 
100°С поширюється і на мінусові температури, але 
не нижче за межі температур, які допускаються для 
сталей за СОУ МПП 71.120-217:2009, ДГСТ Р 52630 і 
ТР ТС 032/2013.

Виконання за матеріалами

1 2 3  

Температура рідини, що транспортується, °С

від мінус 30 до 300 від мінус 60 до 300 від мінус 40 до 300 

Найменування 
складальної 

одиниці, деталі 

Марка сталі, позначення стандарту 

корпус 
20  ДГСТ 8731

09Г2С-12  ДГСТ 5520 10Г2  ДГСТ 8731

12Х18Н10Т 

ДГСТ 9940

ДГСТ 9941

12Х18Н10Т 

ДГСТ 7350

днище 09Г2С-12  ДГСТ 5520 09Г2С-14  ДГСТ 5520 12Х18Н10Т  ДГСТ 7350

фланці 
20  ДГСТ 8479
група IV КП215

10Г2  ДГСТ 8479
група IV КП215

12Х18Н10Т ДГСТ 25054
група IV

  

 

патрубки 
20  ДГСТ 873

09Г2С-12  ДГСТ 5520
10Г2  ДГСТ 8731

09Г2С-14  ДГСТ 5520

12Х18Н10Т 

ДГСТ 9940

ДГСТ 9941 

12Х18Н10Т 

ДГСТ 7350

опори Ст3пс2  ДГСТ 14637 09Г2С-14  ДГСТ 5520 12Х18Н10Т ДГСТ 9940
 

прокладки Пароніт  ДГСТ 481

ущільнення 
фільтрувального 

елемента 

Набивки наскрізного плетіння марки АПС  ДГСТ 5152

Матеріальне виконання фільтрів Таблиця 6.3
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Сепаратори
нафтогазові



ємнісне та колонне обладнання

Сепаратори нафтогазові (НГС) призначені для 
дегазації непінистої нафти та очищення попутного 
газу на вхідних, проміжних та кінцевих щаблях 
промислових установок збору та підготовки продукції 
нафтових родовищ для експлуатації в умовах 
помірного та помірно холодного клімату з 
температурою повітря при експлуатації:

- для помірного клімату - від плюс 40 ° С до 
мінус 40 ° С;

- для помірно-холодного клімату - від плюс 40 °С 
до мінус 60 °С.

Нафтогазові сепаратори НГС експлуатують у 
районах із сейсмічністю до 6 балів включно.

За конструкцією нафтогазові сепаратори НГС 
поділяються на:

- тип I - застосовують у компонуванні з вузлами 
попереднього відбору газу (депульсаторами);

- тип I-П - застосовується в компонуванні з 
вузлами попереднього відбору газу з піногасною 
насадкою;

- тип II - застосовуються без вузлів попереднього 
відбору газу;

- тип II-П - застосовується без вузлів 
попереднього відбору газу, з піногасною насадкою.

Залежно від умов роботи нафтогазові сепаратори 
НГС виготовляються з термообробкою та без 
термообробки, з пристроями та без пристроїв для 
кріплення теплоізоляції.

При замовленні нафтогазового сепаратора з 
термообробкою замовник має подати схему 
розташування накладок для кріплення майданчиків 
обслуговування.

Об'ємна продуктивність з нафти від 20 до 
3 32250 м /год і з газу від 20700 до 440000 м /год.

Сепаратори нафтогазові виготовляються об'ємом 
36,3; 12,5; 25; 50; 100, 150 м  та умовним тиском 

0,6; 1,0; 1,6; 2,5; 4,0; 6,3* МПа. Робоча температура 
від 0 до 100°С.

Тип поверхонь ущільнювачів фланців прогово-
рюється при замовленні сепаратора.

На вимогу замовника та за погодження з 
проєктною організацією, можлива зміна конструкції 
нафтогазового сепаратора. У тому числі в частині 
встановлення додаткових внутрішніх пристроїв та 
зміни розташування штуцерів під конкретний 
технологічний процес.

Умовне позначення сепаратора нафтогазового:

НГС-Т-П-Р-D-М-І,

де:

Т  - Тип (I, II);

П  - Наявність піногасної насадки;

Р  - Розрахунковий тиск у МПа;

D  - Внутрішній діаметр мм;

М  - Матеріальне виконання (1, 2);

І  - Наявність теплоізоляції.

Приклади умовного позначення:

Сепаратор типу I на розрахунковий тиск 2,5 МПа 
діаметром 2400 мм, матеріального виконання 1:

Сепаратор НГС-1-2,5-2400-1.

Те ж із піногасною насадкою:

Сепаратор НГС-1-П-2,5-2400-1.

Сепаратор типу II на розрахунковий тиск 1,0 МПа 
діаметром 1200 мм, матеріального виконання 2 
з піногасною насадкою, з термообробкою:

Сепаратор НГС-ІІ-П-1,0-1200-2-Т.

Те саме з пристроями для кріплення тепло-
ізоляції:

Сепаратор НГС-ІІ-П-1,0-1200-2-Т-І.

* На вимогу замовника можливе виготовлення 
сепараторів НГС умовним тиском вище вказаного.
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каталог продукції
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Для апаратів Ø 1200, 1600 Для апаратів Ø 2000, 2400, 3000, 3400
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Виконання за матеріалами 
1 2 

Середня температура найхолоднішої п'ятиденки, °С 
до мінус 40 до мінус 60 

Найменування 
складальних одиниць та деталей 

нафтогазосепараторів 

 
 

Марка матеріалу, позначення стандарту 

Корпус, днища, опорні листи  Сталь 09Г2С-6 ДГСТ 5520  Сталь 09Г2С-8 ДГСТ 5520  

Опори  Ст3пс4 ДГСТ 14637  Сталь 09Г2С-8 ДГСТ  5520 

Фланці
 

Сталь 20 ДГСТ 1050  
Сталь 09Г2С ДГСТ  19281 

Сталь 10Г2 ДГСТ 4543  
гр. IV ДГСТ 8479  

Сталь 09Г2С ДГСТ  19281 
Сталь 10Г2 ДГСТ 4543  

гр. IV ДГСТ 8479  

Патрубки

 

Сталь 09Г2С-6 ДГСТ 5520  
Сталь 20 ДГСТ 1050  

гр. В ДГСТ 8731  
гр. А, Б ДГСТ 550  

Сталь 10Г2 ДГСТ 4543  
гр. IV ГОСТ 8479 

Сталь 09Г2С-8 
Сталь 10Г2 ДГСТ 4543  

гр. В ДГСТ 8731  
гр. А, Б ДГСТ 550  

Сталь 10Г2 ДГСТ 4543  
гр. IV ДГСТ 8479  

Заглушки Сталь 09Г2С-6 ДГСТ 5520  Сталь 09Г2С-8 ДГСТ 5520  

Прокладки штуцерів, люків  Пароніт за ДГСТ 481, спірально-навиті за ГСТ 26-260-454  

Прокладки внутрішніх пристроїв
 

Пароніт за ДГСТ 481
 

Каплеуловлювач 
струнного типу 

Сталь 09Г2С-6 ДГСТ 5520   Сталь 09Г2С-8 ДГСТ 5520   

Піногасна насадка  Сталь 09Г2С-8 ДГСТ 5520  
Сталь 08Х13-М3а ДГСТ 5582  

Вертикальні
перегородки 

Ст3пс4 ДГСТ 14637  
Лист ПВ 510 ТУ 36.26.11-5-89 

Внутрішні
пристрої

 Деталі та 
складальні одиниці 

Ст3пс4 ДГСТ 14637  
Сталь 09Г2С -6 ДГСТ 5520  

Сталь 09Г2С-8 ДГСТ 5520  

Шпильки  
Сталь 35 ДГСТ 1050  

Сталь 35Х, 38ХА ДГСТ 4543  
ГСТ 26 -2043 

Сталь 20ХНЗА, 35Х, 38ХА 
ГСТ 26 -2043 

Штуцерів,
люка

 Гайки
 

Сталь 25, Сталь 35 ДГСТ  10580 
ГСТ 26 -2043 

Сталь 35Х, 38ХА ДГСТ 4543  
ГСТ 26 -2043 

Сталь 20ХНЗА, 35Х, 10Г2, 
35Х, 38ХА 
ДГСТ 4543  

ГСТ 26 -2043 

Болти Сталь 35 ДГСТ 1050  
Сталь 35Х ДГСТ 4543  

Сталь 10Г2 ДГСТ 4543
 

Кріпильні 
деталі

 
 Внутрішніх

пристроїв
  

Гайки Сталь 20, 25, 35 ДГСТ 1050  Сталь 10Г2 ДГСТ 4543 

Таблиця 7.3

Сепаратори нафтогазові124
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За погодженням із замовником можливе застосування інших матеріалів, зазначених у обов'язкових 
додатках за СОУ МПП 71.120-217:2009 та ДГСТ Р 52630 відповідно до меж їх застосування.

Вибір марки пароніту, матеріалу наповнювача спірально-навитих прокладок здійснюється залежно від умов 
експлуатації (робоче середовище, розрахункова температура та тиск).

Кріпильні деталі із сталей марок 35Х, 38ХА для матеріального виконання 2 повинні бути випробувані на 
ударний вигин на зразках з гострим надрізом при температурі мінус 60°С. Значення ударної в'язкості на всіх 

2 2зразках має бути не менше ніж 30 Дж/см  (3 кгс/см ).

Основні розміри опор, мм
Шифр  апарата

 

А а а1 

800  140  250  

1100  200  300  

1500  200  300  

1800  200  300  

2200  200  300  

2390  200  300  

Таблиця 7.4

Сепаратори нафтогазові125

Основні розміри опорних вузлів нафтогазових сепараторів

НГС-0,6-1200

НГС-1,0-1200

НГС-1,6-1200

НГС-2,5-1200

НГС-4,0-1200

НГС-6,3-1200

НГС-0,6-1600

НГС-1,0-1600

НГС-1,6-1600

НГС-2,5-1600

НГС-4,0-1600

НГС-6,3-1600

НГС-0,6-2000

НГС-1,0-2000

НГС-1,6-2000

НГС-2,5-2000

НГС-4,0-2000

НГС-6,3-2000

НГС-0,6-2400

НГС-1,0-2400

НГС-1,6-2400

НГС-2,5-2400

НГС-4,0-2400

НГС-0,6-3000

НГС-1,0-3000

НГС-1,6-3000

НГС-2,5-3000

НГС-4,0-3000

НГС-0,6-3400

НГС-1,0-3400

НГС-1,6-3400

НГС-2,5-3400

НГС-4,0-3400
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Призначені для очищення природного та інших 
газів від крапельної рідини та механічних домішок в 
установках підготовки газу, на дожимних компресор-
них станціях та підземних сховищах газу. Сепаратори 
виготовляються згідно з СОУ МПП 71.120-217:2009, 
ДГСТ  52630 та ТР ТС 032/2013.

Ефективність очищення газу від крапельної 
рідини та механічних домішок з розміром частинок 
≥40 мкм не нижче 99,5%.

Умовний тиск у апараті до 16 МПа.

Сепаратори оснащені підігрівачами за АТК24. 
218.07-98.

Умовний тиск у підігрівачі 1,6 МПа.

Сепаратори експлуатуються у всіх макро-
кліматичних районах.

Сепаратор встановлюється на відкритому 
майданчику. Газ через радіально розташований 
штуцер надходить у блок циклонних елементів, де 
під дією відцентрових сил відбувається поділ на рідку 
та газову фракції. Рідина та механічні домішки 
збираються в кубовій частині апарата та відводяться 
через штуцер зливу. Газ через штуцер виходу газу 
відводиться із апарата.

Для контролю, регулювання режиму роботи та 
зручності обслуговування сепаратор обладнаний 
штуцерами для підключення КВП та люком.

Сепаратори діаметром 800 мм і менше виготов-
ляються із фланцевим роз'ємом у верхній частині 
корпусу.

Сепаратори діаметром 1000 мм і більше виготов-
ляються цільнозварними.

Сепаратори обладнані пристроями для кріплення 
теплоізоляції (на вимогу замовника), пристроєм для 
вивіряння вертикальності, заземленням.

Залежно від продуктивності та параметрів роботи 
апарата, проводиться вибір типу циклонного 
елемента та визначається їх кількість.

До складу виробу входять поворотні заглушки, 
фундаментні болти, комплект ЗІП.

Для зручності монтажу та обслуговування 
сепаратори виготовляються із блоком арматури, що 
регулює злив конденсату з апарата. Залежно від 
кліматичних умов експлуатації сепаратор з блоком 
арматури виготовляються в блоковому або блоково-
контейнерному виконанні.

Контейнер, в якому розміщується арматурний 
блок, обладнується системою контролю та 
сигналізації загазованості, припливно-витяжною 
вентиляцією, системою освітлення та обігріву.

Приклад умовного позначення:

Сепаратор СМЦ280-635/1,6,

де

СМЦ - сепаратор з мультициклонними 
елементами;

280 - внутрішній діаметр апарата в 
сантиметрах;

635 - кількість мультициклонних елементів;

1,6 - розрахунковий тиск у МПа.

Постачання сепараторів та блоків сепараторів 
здійснюється на підставі даних опитувальних листів 
Замовника або організації, що виконує проєктні 
роботи. Форму опитувального листа наведено у 
додатку.

Сепаратори мультициклонні127
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 Поз-               Призначення                    К-ть
 нач.

 А Вхід газу 1
 Б Вихід газу 1
 В Вихід конденсату 1
 Г Дренаж 1
 Д Лаз 1
 К Вхід теплоносія 1
 Л Вихід теплоносія 1
 М Для манометра 1
 Н1,2 Для датчика рівня 2
 П Для датчика рівня (аварійного) 1
 Р Для термометра 1
 С Для термометра опору 1
 Ц Дренаж рівнеміра 1
 Ю Для датчика термометра 1
 Н3 Сігналізатор граничного рівня 1
 У Підведення повітря КВП 1

Б

Т

С

Г

У

А

Б

Д

К

Л
У

Г

С,Т
В

У
К,Л

А

Д

Б
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М
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 Поз-               Призначення                   К-ть
 нач.

 А Вхід газу 1
 Б Вихід газу 1
 В Вихід конденсату 1
 Г Дренаж 1
 Д Лаз 1
 К Вхід теплоносія 1
 Л Вихід теплоносія 1
 М Для манометра 1
 Н1,2 Для датчика рівня 2
 П Для датчика рівня (аварійного) 1
 Р Для термометра 1
 С Для термометра опору 1
 Ц Дренаж рівнеміра 1
 Ю Для датчика термометра 1
 Н3 Сигналізатор граничного рівня 1
 У Підведення повітря КВП 1

Загальний вигляд сепаратора 
з мультициклонами типу СМЦ

1 - Блок відцентрових елементів
2 - Підігрівач кубової частини
3 - Регулятор (покажчик) рівня

Г

К,Л

В

Р

А М

Н1,Н2,Ц

Ю

Н3

Б
Д

К

Г

2
Л

В

Д
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М

Покажчик
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Н2

Ц

Р

Г
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ОПИТУВАЛЬНИЙ ЛИСТ № ______
на розробку мультициклонного сепаратора

Призначення апарата

 

Запитання Відповіді 

ПОКАЗНИКИ РОБОТИ ТА ХАРАКТЕРИСТИКА ВИРОБУ  

3Продуктивність газу на вході при t=0°C, Р=0,1013 МПа, м /год, 
3при номінальних робочих параметрах, м /год

можливі відхилення, %

 

 

Надлишковий робочий тиск технологічного процесу, МПа

можливі відхилення, МПа

 
 

Температура робоча, °С

можливі відхилення, °С
 

Мінімально допустима температура стінки апарата під тиском
 

 

твердої фази розміром  

                мкм         % 
Ефективність очищення  

рідкої фази розміром  

               мкм           % 

Допустимий гідравлічний опір не більше, МПа
 

 

у тому числі фільтрувальних патронів:
 чистих   

забруднених  

Протитиск у системі скидання, МПа   

Наявність обігрівального пристрою та місце його встановлення  

Перелік штуцерів, Ду та Ру

 

 

 

 

 

Наявність ізоляції   

ХАРАКТЕРИСТИКА СЕРЕДОВИЩА 

Найменування середовища та його агрегатний стан  

Розмір крапель, 

мкм 

Концентрація, 

% мас.

Розмір частинок, 

мкм 

Розмір та масова концентрація 

домішки на вході у фільтр 

(дисперсний склад)
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Концентрація, 

% мас.
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Опитувальний лист 
на розробку мультициклонного сепаратора

  

механічних домішок   Кількість частинок у газі 
3за робочих умов на вході, мг/м рідкої фази   

Компонент % мольні  %  масові  

   

   

   

   

   

Склад середовища 

   

 

 

 

3Щільність газу, кг/м :

при t=0°С, Р=0,1013 МПа 

при номінальних робочих параметрах  

3Щільність твердих частинок, кг/м  

В'язкість кінематична 
2(при номінальних робочих параметрах), м /с

 

3густина, кг/м   

в'язкість, мПаЧс   
Властивості рідини:                             

сила поверхневого натягу, Н/м  

Пожежонебезпечність середовища згідно з ДГСТ 12.1.044-89

Категорія вибухонебезпечності суміші за ДГСТ Р51330.11-99

Група вибухонебезпечної суміші за ДГСТ Р51330.5-99

Клас небезпеки згідно з ДГСТ 12.1.007-76

Сейсмічність району установки апарата, бал

 

 

 

 

  

УМОВИ УПРАВЛІННЯ ТА ЕКСПЛУАТАЦІЇ 

Кількість виробів, що замовляються

Вид постачання (блокове, не блокове)

Конструктивне виконання: горизонтальне, вертикальне

Призначений термін служби

Місце розташування виробу

Місце розташування 
пункту керування технологічним процесом

Середня температура найхолоднішої п'ятиденки, °С

Абсолютна мінімальна температура 
навколишнього повітря, °С

Кліматичне виконання згідно з ДГСТ 15150
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Інші вимоги  

Тиск розрахунковий надлишковий

Ррозр

 

 

Температура стінки розрахункова

t розр

 

 

Внутрішній діаметр корпуса  Dвн  

3Об'єм виробу внутрішній, м

Матеріал:  
корпус 
внутрішніх пристроїв  

ущільнення 

Швидкість корозії, мм/рік   

Необхідність:

приварювання платиків 

для кріплення

майданчиків та сходів 

обслуговування

комплектація майданчиками 

обслуговування

необхідність випробування на МКК

вимоги щодо забарвлення

 

Поштова та електронна адреса, телефон 
підприємства, для якого замовляється апарат

 

Поштова та електронна адреса, телефон 
організації, що заповнила опитувальний лист

 

Опитувальний лист повинен супроводжуватися ескізом компонування апарата і містити такі дані: 

кількість, розташування, призначення та розміри штуцерів, бобишок, люків і гільз для КВП, 

специфікацію на всю арматуру, що входить до комплектації, і КВП. 
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Колонні апарати призначені для проведення 
процесів тепломасообміну: ректифікація, абсорбція, 
дистиляція, адсорбція і т.д. у різних галузях 
промисловості.

Підприємство виготовляє весь спектр колонних 
апаратів, передбачений наступною нормативною 
базою:

СОУ МПП 71.120-217:2009 «Посудини та апарати 
сталеві зварні»;

ДГСТ Р 52630 «Посудини та апарати сталеві 
зварні»;

ГСТ 26-01-151-82 «Посудини та апарати сталеві 
зварні для низькотемпературного газорозділу»;

СТО 00220575.063-2005 «Посудини, апарати та 
блоки технологічних установок підготовки та 
переробки нафти і газу, що містять сірководень та 
викликають сірководневе розтріскування»;

ОСТ 26-01-382-79 "Апарати колонні з чавуну";

ТР ТС 032/2013 Технічний регламент Митного 
союзу «Про безпеку обладнання, що працює під 
надлишковим тиском».

Апарати встановлюються у приміщенні або на 
відкритому майданчику із середньою температурою 
найбільш холодної п'ятиденки до мінус 60°С та 
сейсмічності до VIII балів. Кліматичне виконання 
апаратів згідно з ДГСТ 15150-69.

Колонні апарати виготовляються для роботи під 
вакуумом (із залишковим тиском не нижче 665 Па 
(5 мм рт. ст.), при атмосферному тиску і при тиску 

2вище атмосферного до 16 МПа (160 кгс/см ) при 
температурі робочого середовища до 350°С.

Колонні апарати, в залежності від продуктивності 
та технологічного процесу, можуть бути виготовлені 
від Ø600 мм до Ø4000 мм згідно з ДГСТ 21944-76 з 
повним заводським складанням, більше Ø4000 мм з 
доскладанням на місці монтажу, що викликано 
умовами транспортування. Висота апарата 
визначається розрахунковою кількістю масо-
обмінних пристроїв. Матеріал для виготовлення 
корпуса та внутрішніх пристроїв вибирається 
виходячи з умови корозійної стійкості до продукту, що 
обробляється. Тип внутрішніх пристроїв вибирається 
під час проведення технологічного розрахунку.

Підприємство має технологічні можливості для 
розрахунку та виготовлення наступних типів тарілок:

1. Ковпачкові за ГСТ 26-01-66-86 з ковпачками за 
ДГСТ 9634-80

2. Клапанні прямоточні за АТК26-02-1-89.

3. Клапанні багатопотокові АТК 26-02-2-89 та 
АТК 26-02-4-89.

4. Сітчасто-клапанні за ГСТ 26-01-108-85.

5. Сітчасті за АТК26-02-3-39.

6. Решітчасті за ГСТ 26-645-78.

7. Розподільні за ГСТ 26-01-705-73 для насаджу-
вальних колон.

Тарілки виготовляються із сталей Ст3сп; Ст3пс за 
ДГСТ 380-88; 08Х13; 08Х18Н10Т; 10Х17Н13М2Т та 
ін. за ДГСТ 5632-72, а також титану та хастелою. 
Можливе застосування інших сталей обґрунтованих 
умовами корозійної стійкості до навколишнього 
середовища.

Для комплектації насаджувальних колонних 
апаратів застосовуються металеві насадки 
наступного типу: ромбоподібна, плоскопаралельна, 
кільця Палля, кільця Рашига, а також інші на вибір 
проєктної організації.

При замовленні колонного апарата необхідно 
надати заповнений опитувальний лист (див. 
Додаток), на підставі якого буде здійснено 
технологічний та міцнісний розрахунок апарата. 
Відповідно до розрахунку буде визначено тип 
внутрішніх пристроїв та найбільш оптимальні 
розміри колони. З метою підвищення техніко-
економічних показників, крім масообмінних 
пристроїв, колони обладнуються додатковими 
елементами, що знижують винесення продукту на 
виході, вантажопідйомними пристроями, приладами 
КВП, сходами та майданчиками для обслуговування 
люків та технологічних штуцерів.

Колони монтуються на опорних лапах за 
ДГСТ 26296-84 для встановлення на перекриттях 
металоконструкцій, а також на циліндричних або 
конічних вертикальних опорах за АТК 24.200.04-90.

При виготовленні колонні апарати розрахо-
вуються на міцність, стійкість від сейсмічних та 
вітрових навантажень. Розрахунки прикладаються 
до паспорта на посудину.

На вимогу Замовника колонні апарати комплек-
туються краном-укосиною вантажопідйомністю 
до 1 тс.

Нижче наведено ескізи типового колонного 
обладнання, що виготовляється на підприємстві.

Колонні апарати134
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1 - Вбудований теплообмінний пристрій
2 - Масообмінний пристрій
3 - Розподільна тарілка
4 - Сітчастий краплеуловлювач
5 - Опора
6 - Пристрій для вивіряння вертикальності

Позначення Призначення Кількість  

А Вхід живлення 1

Б Повернення парів
бензину 

1

В Вихід
дизельного

палива 

1

Г Вхід важкого
залишку 

1

Д Вихід важкого
залишку 

1

Е1,2 Для рівнеміра 2

Ж Люк 1

І Для вимірювання
тиску 

1

К Для вимірювання
температури 

1

Л Для контролю
температури 

1

М1,2 Технологічний 2

Н1,2 Технологічний 2

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.

А

І

Б

Ж

К

Г

М1 М2

Д

Л Е1

Е2

B

4

3

2

6

1

5

Стрипінг колони135
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1 - Двопотокова ковпачкова тарілка
2 - Патронний краплевловлювач
3 - Фільтр коалесцерами патронного типу

Колона оснащена приборами контролю рівня, 
температури, тиску, перепаду тиску візуального типу 
та видаванням сигналу на пульт керування.

Позначення Призначення 

А Вхід газу 1

Б Вихід газу 1

В Злив ТЕГ 1

Г Вхід ТЕГ 1

Д1-4 Люк DN500 4

Е Дренаж 1

Ж1,2 Для колонки
рівнеміра

2

І1,2 Для манометра 2

К Для вимірювання
тиску

1

Л1,2 Для термометра 2

М Для вимірювання
температури

1

Н1,2 Замірювання 
перепаду тиску

2

П1,2 Дренаж
конденсату

2

Р Технологічний 1

С Технологічний 1

Т Дренаж 1

Б

Л2

І2

Р

С

Д4

Н2

Н1

П2

Д3

10

9

8

7

6

5

Д2

4

3

2

1

Д1

І1, К

А

Ж2

Ж1

П1

Верхній рівень
рідини

В,Л1,М

Е

Нижній рівень
рідини

2

1

3

Колона абсорбційна136

Г

Кількість

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.
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Колона ректифікаційна змінного діаметру

1 - Клапанна тарілка
2 - Опора
3 - Вантажопідйомний кран укосина 
     для монтажу тарілок
4 - Люк

 

Позначення   Кількість

А  Вихід парів 
бензину  

1  

Б  Вхід флегми  1  
В  Вихід мазуту  1  
Г  Вхід пару  1  
Д1-3  Вхід живлення  3  
Е1,2  Для покажчика

рівня  

2  

Ж  Вхід від стрипінг
колони  

1  

І1,2  Для регулятора
рівня  

2  

К  Відбір на стрипінг
колону  

1  

Л1,2,3  Вхід живлення  3  
М1,2  Для манометра  2  
Н1,2,3,4  Люк DN500  4  
П1,2,3  Для термопари  3  
Р  Технологічний  1  

А

М2

П3

Н4,Р

Б
30

29

28

27

26

25

24

23

22

21

20

19

18

17

16

15

14

13

12

11

10
9

8
7

6
5

4
3

2
1

Л1

Ж

Н3

К,П2

Л3

Л2

Д3

Д1

Д2 Н2

Н1

П1

М1

Г

Е1,І1

Е2,І2

В

3

4

1

2
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Призначення

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.
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Складається з наступних складових частин:
1 - Корпус
2 - Тарілки
3 - Опора
4 - Люки
5 - Технологічні штуцери

Колона оснащена приладами контролю рівня, 
температури, тиску.

Б

П

К1

Ж

М5

Л2,3
М7,8

К2

В

М6
Д3

К3

Е3

М4

М3

М2

М1

Д2

Д1

К4

Е2

Е1

А

Г

К5

Л1

Н2,4

Н1,3

С

І

34

30

35

29

19

28

27

26

25

24

23

22

21

11

20

8

6

5

4

10

9

12

13

3

2

1

3

1

2

Колона ректифікаційна138

Позначення   
А Вхід сировини  1 

Б Вихід парів бензину   1 

В Вхід парів бензину   1 

Г Вхід водяної пари   1 

Д1-3 Відбір дизельної
 фракції

  

 

3 

Е1-3 Відбір дизельної
фракції

  

 

3 

Ж  Вхід бензинового
зрошення

  

 

1 

І Вихід мазуту  1 

К1-5 Люк  5 

Л1-3 Для вимірювання тиску   3 

М1-8 Для вимірювання температури   8 

Н1-4 Для вимірювання рівня   4 

П Повітряник  2 

С Дренаж  1 

 

7

Призначення Кількість

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.
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Призначений для осушення газу від залишкової 
рідини методом адсорбції.

1 - Розбірні решітки (2 шт.)
2 - Опора
3 - Цеоліт
4 - Люк

Марка та об’єм цеоліту вибирається виходячи 
з технологічного складу газу.

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.

A

B1

4

Адсорбент

Цеоліт

Б

4

1

3

2

В2

Адсорбер139

Позначення   
А Вихід газу на осушення  1 

Б Вихід осушеного газу   1 

В1,2,3 Люк DN500   3 

 Призначення Кількість
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Окрім сталевих колон підприємством випус-
кається широкий спектр комбінованого колонного 
обладнання для спеціалізованих виробництв: 
содове, коксохімічне, гідролізне тощо.

Карбонізаційна колона Ø2800/Ø3000 мм, 
складається з холодильної, масообмінної та 
сепараційної частин.

Колона виготовляється з легованого чавуну. 
Теплообмінні труби - сплав ВТ1-0.

В корпусі апарата          - тиск 0,3 МПа
 температура - 70°С.

В трубному просторі      - тиск 0,35 МПа
 температура - 30°С.

Маса колони складає    -   201000 кг.

Позначення  Призначення  

А1-2 Вхід рідини  
Б1-2 Вхід рідини  
В Резервний  
Г1-2 Вхід газу  
Д1-2 Вхід газу  
Е1-2 Вихід суспензії   
Ж1-2 Вихід газу  
І Резервний  
К1 Для

запобіжного
клапана 

 

К2 Резервний  
Л1-9 Вхід води  
М1-9 Вихід води  
П1-18  Люк  
Р1-12  Люк 

Кількість

2

2

1

2

2

2

2

1

1

1

9

9

18

12  

 

І К1,2 Н Ж1,2

С1,2
Р12 А1,2

Р11

Р10

Р9

Р8

Б1,2

Р7

Р6

Р5

Р4

Р3

Р2

Р1

В
Г2

Ш

Г1
М9

П17,18
Л9

М8

П15,16

Л8

М7

М6

П13,14

П11,12

Л7

Л6

Л5

Л4

М5

М4

М3

П9,10

П7,8

П5,6

М2

М1

Л3

Л2

Л1

Д1,2
Е1,2

П3,4

П1,2

18

20

19

23

22

21

24

14

13

15

16

17

8

11

9

9

12

П15,16

25

2

3

4

5

6

7
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Скомпонована з апаратів, встановлених один над 
одним:

1 - Резервуар I
2 - Резервуар II
3 - Абсорбер II
4 - Другий промивач газу колон
5 - Холодильник газу дистиляції

У промивачу встановлені ковпачкові тарілки.
Холодильник обладнаний холодильними 

трубами із титанового сплаву ВТ1-0.
Корпус абсорбційної колони, виготовлений із 

легованого чавуну Сч25, зібраний із окремих царг на 
фланцевих роз'ємах.
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Колона дистиляційна142

Скомпонована з апаратів, втановлених один над 
одним:

1 - Дистилер Ø3000
2 - Теплообмінник дистиляції Ø3200
3 - Конденсатор
4 - Обв'язування газових стяжок

Колона виготовляється з легованого чавуну 
Сч25, зібрана з окремих царг на фланцевих роз'ємах.

Дистилер призначений для повного відгону 
аміаку з рідини змішувача за допомогою пари.

Теплообмінник дистиляції призначений для 
десорбції вуглецю діоксиду з фільтрової рідини.

Конденсатор призначений для регенерації 
аміаку, діоксиду вуглецю з фільтрової рідини та інших 
рідин содового виробництва.

Маса колони - 272350 кг.
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Для монтажу внутрішніх пристроїв колонних 
апаратів використовують кран-укосину.

Кран-укосини обладнані шнековим механізмом, 
що полегшує підйом вантажів.

За рішенням замовника кран-укосина 
постачається різною вантажністю з ручним або 
електричним приводом.

Основні параметри крана-укосини з ручним 
приводом наведені у таблиці.

Основні параметри крана-укосини
з ручним приводом

Кран-укосина143

 
 

 

 

Вантажо-
підйомність,

т
 

Виліт
стріли,

мм

 
 

 

Висота
Н,
мм

 
 

Маса,
кг

0,5

800 1600  177

1200 2400  216

1600 3200  250

2000 4000  283

2500 5000  325

1,0

1200 2500  384

1600 3000  413

2000 4000  456

2500 5000  507

3,0
1600 3000  1300

2000 4000  1405

2500 5000  1511



каталог продукції

Найменування та адреса організації, що заповнила опитувальний лист:

________________________________________________________________________

Назва підприємства, для якого розробляється апарат:

 

Намічувані терміни розробки технічного проєкту, виготовлення, монтажу та випробування апарата:

 

 

________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

№

 з/п

 

Питання

 

Розмірність

 

Відповіді

 
1

 

2

 

3

 

4

 1
 

Найменування апарата; №№ позиції за технологічною схемою
 

-
  

2
 

Призначення апарата.
   

3 Матеріальний баланс колони із зазначенням агрегатного стану 
(рідина, пара); кількості та покомпонентні склади суміші, що 
розділяється (живлення), дистилату, кубового залишку, проміжних 
відборів і зрошень (для ректифікаційної та дистиляційної колон); 
кількість та покомпонентний склад парів (газів) та рідини на вході та 
виході з апарата (для абсорбційної колони). У матеріальному балансі 
вказати молекулярні ваги компонентів. Баланси можуть бути виділені 
в окрему програму до опитувального листа.

 

 

Температури:
   

живлення колони на вході
 

°С
  

проміжного відбору  
°С  

парів вгорі колони  
°С  

проміжного зрошення  °С  

низу колони  °С  

4
 

максимально-допустима температура низу колони. 
(Вказується у тих випадках, де вона лімітується). 

°С 
 

5 Тиск абсолютний:    

5.1 верху колони  мм рт.ст. 
(кгс/см2)  

 

5.2 низу колони  -//-   

5.3 допустимий тиск низу колони 
(вказується у тих випадках, де вона лімітується) 

-//-  
 

6 Тип тарілок, насадки колони існуючої аналогічної 
промислової установки

  

7 
 

Тип суміші, що переробляється: ідеальна, неідеальна. 
(Ідеальна суміш підпорядковується закону Рауля).

 

 

  

8
 

Фізико-хімічні властивості: суміші, що переробляється (живлення), 
дистилату, кубового залишку, флегми, проміжних відборів і зрошень 
або складових їх компонентів при температурах надходження 
в колону і відбору, верху і низу колони:

  

8.1
 

Щільність у рідкому стані
 

кг/м3
  

8.2
 

Теплоємність у рідкому стані
 

ккал/кг
  

8.3
 

Теплоти випаровування рідини або конденсації пари 
(див. примітку) 

 
ккал/кг

 
 

8.4 В'язкість рідини
 

спз
  

8.5

 

Тиск насиченої пари компонентів

 
мм рт.ст.

 

(кгс/см2)

 
 

9

 

Загальна висота насадки

 
м

  

10

 

Положення точки живлення за висотою насадки

 

м
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1 2 3

 

4

 11 Схильність продуктів переробки до утворення полімерів або 
термічного розкладання; можливість відкладень осаду 
на поверхні колон.
Особливі вимоги до конструкції колони, що випливають з 
полімеризації, відкладень та осаду, нагрівання, охолодження та ін.

 

  

°С

  
12

 

Максимально допустима температура та час перебування продукту 
в кубі колони. (якщо лімітуються). хвилин

  
13

 
Місце встановлення колони (у приміщенні, на відкритому майданчику, 
на індивідуальному фундаменті, перекритті, етажерці).

 
  

14
 

Рекомендований матеріал частин колони, що стикаються 
з середовищем, що переробляється, швидкість корозії. 
Чи викликають продукти переробки корозійне розтріскування металів

  

15
 

Місце встановлення та типи закладних деталей для КВП та А, 
коротка характеристика, ескіз.

 
  

16
 

Місця точок відбору проб у колоні (№№ тарілок, куб колони тощо) 
та діаметри штуцерів.

 
  

17 Можливі коливання навантаження на колону у % від середньої 
(трохи більше ±30%). 

± %
 

 

18 Тип опори (спіднична, підвісна):   
18.1 Висота спідничної опори під колону, необхідна для нормального 

відведення з куба колони рідини.  
мм  

 

18.2 Висота встановлення підвісних опор. мм   

Кліматичні та спеціальні умови у точці будівництва:    

середня температура найбільш холодної п'ятиденки °С   

розрахунковий барометричний тиск  мм рт.ст.   

швидкісний тиск вітру на висоті 10 м  кгс/м2   

19 

сейсмічність  бал   

метр   
20

 
Товщина 
та питома маса теплоізоляції кг/м3   

21 Розташування, розміри та маса майданчиків обслуговування та 
інше обладнання, яке кріпиться до колони

  

22
 

Прив'язка штуцерів у плані та за висотою колон
   

23
 

Поверхня змійовика, сорочки та призначення
 

м2   

24
 

Здатність робочих сумішей до спінювання: 
не піняться, слабо піняться, сильно піняться

  

25
 

Кількість робочих днів на рік
  

мм рт.ст.
 

(кгс/см2)
 

 
26

 
Розрахунковий тиск (абсолютний) 
та розрахункова температура. 

Якщо вони співпадають із робочими, то підтвердити

 

°С
  

 
 

 ПРИМІТКА:
1. Усі відповіді на запитання, зазначені в опитувальному листі, та інші відомості, які замовник вважає за необхідне 
повідомити, можуть бути додані в окремих таблицях, схемі чи текстовому матеріалі.
2. Якщо суміші, що переробляються, мають розчинені тверді продукти, або вони знаходяться у вигляді суспензії, то щільність, 
теплоємність, в'язкість і теплоту випаровування необхідно вказувати для суміші, а не для окремих компонентів.

 

Підпис відповідальної особи 

145 Опитувальний лист для замовлення колонного апарата
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146 Сертифікати

Сертифікати відповідності:

l Сертифікат відповідності системи менеджменту якості стандарту ISO 9001:2015;

l Сертифікат відповідності системи менеджменту охорони праці та промислової безпеки стандарту 
ISO 45001:2018;

l Сертифікат відповідності системи менеджменту охорони навколишнього середовища стандарту 
ISO 14001:2015.

l Сертифікати відповідності вимогам технічних регламентів Митного союзу 
(ТР ТС 010/2011,ТР ТС 012/2011, ТР ТС 032/2013) на партію продукції (під контракт на постачання):

 - комплект обладнання установки осушення газу;

 - обладнання установки комплексної підготовки газу;

 - блоки адсорберів;

 - блоки колон деетанізації;

 - апарат контактний;

l Сертифікати відповідності вимогам системи сертифікації УкрСЕПРО, технічних регламентів України:

 - резервуар;

l Сертифікати відповідності вимогам стандартів ASME:

 - сертифікат схвалення виробництва.
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