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каталог продукції

Колонні апарати призначені для проведення 
процесів тепломасообміну: ректифікація, абсорбція, 
дистиляція, адсорбція і т.д. у різних галузях 
промисловості.

Підприємство виготовляє весь спектр колонних 
апаратів, передбачений наступною нормативною 
базою:

СОУ МПП 71.120-217:2009 «Посудини та апарати 
сталеві зварні»;

ДГСТ Р 52630 «Посудини та апарати сталеві 
зварні»;

ГСТ 26-01-151-82 «Посудини та апарати сталеві 
зварні для низькотемпературного газорозділу»;

СТО 00220575.063-2005 «Посудини, апарати та 
блоки технологічних установок підготовки та 
переробки нафти і газу, що містять сірководень та 
викликають сірководневе розтріскування»;

ОСТ 26-01-382-79 "Апарати колонні з чавуну";

ТР ТС 032/2013 Технічний регламент Митного 
союзу «Про безпеку обладнання, що працює під 
надлишковим тиском».

Апарати встановлюються у приміщенні або на 
відкритому майданчику із середньою температурою 
найбільш холодної п'ятиденки до мінус 60°С та 
сейсмічності до VIII балів. Кліматичне виконання 
апаратів згідно з ДГСТ 15150-69.

Колонні апарати виготовляються для роботи під 
вакуумом (із залишковим тиском не нижче 665 Па 
(5 мм рт. ст.), при атмосферному тиску і при тиску 

2вище атмосферного до 16 МПа (160 кгс/см ) при 
температурі робочого середовища до 350°С.

Колонні апарати, в залежності від продуктивності 
та технологічного процесу, можуть бути виготовлені 
від Ø600 мм до Ø4000 мм згідно з ДГСТ 21944-76 з 
повним заводським складанням, більше Ø4000 мм з 
доскладанням на місці монтажу, що викликано 
умовами транспортування. Висота апарата 
визначається розрахунковою кількістю масо-
обмінних пристроїв. Матеріал для виготовлення 
корпуса та внутрішніх пристроїв вибирається 
виходячи з умови корозійної стійкості до продукту, що 
обробляється. Тип внутрішніх пристроїв вибирається 
під час проведення технологічного розрахунку.

Підприємство має технологічні можливості для 
розрахунку та виготовлення наступних типів тарілок:

1. Ковпачкові за ГСТ 26-01-66-86 з ковпачками за 
ДГСТ 9634-80

2. Клапанні прямоточні за АТК26-02-1-89.

3. Клапанні багатопотокові АТК 26-02-2-89 та 
АТК 26-02-4-89.

4. Сітчасто-клапанні за ГСТ 26-01-108-85.

5. Сітчасті за АТК26-02-3-39.

6. Решітчасті за ГСТ 26-645-78.

7. Розподільні за ГСТ 26-01-705-73 для насаджу-
вальних колон.

Тарілки виготовляються із сталей Ст3сп; Ст3пс за 
ДГСТ 380-88; 08Х13; 08Х18Н10Т; 10Х17Н13М2Т та 
ін. за ДГСТ 5632-72, а також титану та хастелою. 
Можливе застосування інших сталей обґрунтованих 
умовами корозійної стійкості до навколишнього 
середовища.

Для комплектації насаджувальних колонних 
апаратів застосовуються металеві насадки 
наступного типу: ромбоподібна, плоскопаралельна, 
кільця Палля, кільця Рашига, а також інші на вибір 
проєктної організації.

При замовленні колонного апарата необхідно 
надати заповнений опитувальний лист (див. 
Додаток), на підставі якого буде здійснено 
технологічний та міцнісний розрахунок апарата. 
Відповідно до розрахунку буде визначено тип 
внутрішніх пристроїв та найбільш оптимальні 
розміри колони. З метою підвищення техніко-
економічних показників, крім масообмінних 
пристроїв, колони обладнуються додатковими 
елементами, що знижують винесення продукту на 
виході, вантажопідйомними пристроями, приладами 
КВП, сходами та майданчиками для обслуговування 
люків та технологічних штуцерів.

Колони монтуються на опорних лапах за 
ДГСТ 26296-84 для встановлення на перекриттях 
металоконструкцій, а також на циліндричних або 
конічних вертикальних опорах за АТК 24.200.04-90.

При виготовленні колонні апарати розрахо-
вуються на міцність, стійкість від сейсмічних та 
вітрових навантажень. Розрахунки прикладаються 
до паспорта на посудину.

На вимогу Замовника колонні апарати комплек-
туються краном-укосиною вантажопідйомністю 
до 1 тс.

Нижче наведено ескізи типового колонного 
обладнання, що виготовляється на підприємстві.
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ємнісне та колонне обладнання

1 - Вбудований теплообмінний пристрій
2 - Масообмінний пристрій
3 - Розподільна тарілка
4 - Сітчастий краплеуловлювач
5 - Опора
6 - Пристрій для вивіряння вертикальності

Позначення Призначення Кількість  

А Вхід живлення 1

Б Повернення парів
бензину 

1

В Вихід
дизельного

палива 

1

Г Вхід важкого
залишку 

1

Д Вихід важкого
залишку 

1

Е1,2 Для рівнеміра 2

Ж Люк 1

І Для вимірювання
тиску 

1

К Для вимірювання
температури 

1

Л Для контролю
температури 

1

М1,2 Технологічний 2

Н1,2 Технологічний 2

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.
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1 - Двопотокова ковпачкова тарілка
2 - Патронний краплевловлювач
3 - Фільтр коалесцерами патронного типу

Колона оснащена приборами контролю рівня, 
температури, тиску, перепаду тиску візуального типу 
та видаванням сигналу на пульт керування.

Позначення Призначення 

А Вхід газу 1

Б Вихід газу 1

В Злив ТЕГ 1

Г Вхід ТЕГ 1

Д1-4 Люк DN500 4

Е Дренаж 1

Ж1,2 Для колонки
рівнеміра

2

І1,2 Для манометра 2

К Для вимірювання
тиску

1

Л1,2 Для термометра 2

М Для вимірювання
температури

1

Н1,2 Замірювання 
перепаду тиску

2

П1,2 Дренаж
конденсату

2

Р Технологічний 1

С Технологічний 1

Т Дренаж 1

Б
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І2

Р

С

Д4
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Н1

П2
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1
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І1, К

А

Ж2

Ж1

П1

Верхній рівень
рідини

В,Л1,М

Е

Нижній рівень
рідини

2

1

3
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Г

Кількість

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.



ємнісне та колонне обладнання

Колона ректифікаційна змінного діаметру

1 - Клапанна тарілка
2 - Опора
3 - Вантажопідйомний кран укосина 
     для монтажу тарілок
4 - Люк

 

Позначення   Кількість

А  Вихід парів 
бензину  

1  

Б  Вхід флегми  1  
В  Вихід мазуту  1  
Г  Вхід пару  1  
Д1-3  Вхід живлення  3  
Е1,2  Для покажчика

рівня  

2  

Ж  Вхід від стрипінг
колони  

1  

І1,2  Для регулятора
рівня  

2  

К  Відбір на стрипінг
колону  

1  

Л1,2,3  Вхід живлення  3  
М1,2  Для манометра  2  
Н1,2,3,4  Люк DN500  4  
П1,2,3  Для термопари  3  
Р  Технологічний  1  
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Призначення

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.



каталог продукції

Складається з наступних складових частин:
1 - Корпус
2 - Тарілки
3 - Опора
4 - Люки
5 - Технологічні штуцери

Колона оснащена приладами контролю рівня, 
температури, тиску.
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Колона ректифікаційна138

Позначення   
А Вхід сировини  1 

Б Вихід парів бензину   1 

В Вхід парів бензину   1 

Г Вхід водяної пари   1 

Д1-3 Відбір дизельної
 фракції

  

 

3 

Е1-3 Відбір дизельної
фракції

  

 

3 

Ж  Вхід бензинового
зрошення

  

 

1 

І Вихід мазуту  1 

К1-5 Люк  5 

Л1-3 Для вимірювання тиску   3 

М1-8 Для вимірювання температури   8 

Н1-4 Для вимірювання рівня   4 

П Повітряник  2 

С Дренаж  1 

 

7

Призначення Кількість

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.



ємнісне та колонне обладнання

Призначений для осушення газу від залишкової 
рідини методом адсорбції.

1 - Розбірні решітки (2 шт.)
2 - Опора
3 - Цеоліт
4 - Люк

Марка та об’єм цеоліту вибирається виходячи 
з технологічного складу газу.

Діаметр штуцерів визначається технологічним 
розрахунком.

A

B1

4

Адсорбент

Цеоліт

Б

4

1

3

2

В2

Адсорбер139

Позначення   
А Вихід газу на осушення  1 

Б Вихід осушеного газу   1 

В1,2,3 Люк DN500   3 

 Призначення Кількість



каталог продукції

Окрім сталевих колон підприємством випус-
кається широкий спектр комбінованого колонного 
обладнання для спеціалізованих виробництв: 
содове, коксохімічне, гідролізне тощо.

Карбонізаційна колона Ø2800/Ø3000 мм, 
складається з холодильної, масообмінної та 
сепараційної частин.

Колона виготовляється з легованого чавуну. 
Теплообмінні труби - сплав ВТ1-0.

В корпусі апарата          - тиск 0,3 МПа
 температура - 70°С.

В трубному просторі      - тиск 0,35 МПа
 температура - 30°С.

Маса колони складає    -   201000 кг.

Позначення  Призначення  

А1-2 Вхід рідини  
Б1-2 Вхід рідини  
В Резервний  
Г1-2 Вхід газу  
Д1-2 Вхід газу  
Е1-2 Вихід суспензії   
Ж1-2 Вихід газу  
І Резервний  
К1 Для

запобіжного
клапана 

 

К2 Резервний  
Л1-9 Вхід води  
М1-9 Вихід води  
П1-18  Люк  
Р1-12  Люк 

Кількість
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ємнісне та колонне обладнання
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Скомпонована з апаратів, встановлених один над 
одним:

1 - Резервуар I
2 - Резервуар II
3 - Абсорбер II
4 - Другий промивач газу колон
5 - Холодильник газу дистиляції

У промивачу встановлені ковпачкові тарілки.
Холодильник обладнаний холодильними 

трубами із титанового сплаву ВТ1-0.
Корпус абсорбційної колони, виготовлений із 

легованого чавуну Сч25, зібраний із окремих царг на 
фланцевих роз'ємах.
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Колона дистиляційна142

Скомпонована з апаратів, втановлених один над 
одним:

1 - Дистилер Ø3000
2 - Теплообмінник дистиляції Ø3200
3 - Конденсатор
4 - Обв'язування газових стяжок

Колона виготовляється з легованого чавуну 
Сч25, зібрана з окремих царг на фланцевих роз'ємах.

Дистилер призначений для повного відгону 
аміаку з рідини змішувача за допомогою пари.

Теплообмінник дистиляції призначений для 
десорбції вуглецю діоксиду з фільтрової рідини.

Конденсатор призначений для регенерації 
аміаку, діоксиду вуглецю з фільтрової рідини та інших 
рідин содового виробництва.

Маса колони - 272350 кг.
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Для монтажу внутрішніх пристроїв колонних 
апаратів використовують кран-укосину.

Кран-укосини обладнані шнековим механізмом, 
що полегшує підйом вантажів.

За рішенням замовника кран-укосина 
постачається різною вантажністю з ручним або 
електричним приводом.

Основні параметри крана-укосини з ручним 
приводом наведені у таблиці.

Основні параметри крана-укосини
з ручним приводом

Кран-укосина143

 
 

 

 

Вантажо-
підйомність,

т
 

Виліт
стріли,

мм

 
 

 

Висота
Н,
мм

 
 

Маса,
кг

0,5

800 1600  177

1200 2400  216

1600 3200  250

2000 4000  283

2500 5000  325

1,0

1200 2500  384

1600 3000  413

2000 4000  456

2500 5000  507

3,0
1600 3000  1300

2000 4000  1405

2500 5000  1511
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Найменування та адреса організації, що заповнила опитувальний лист:

________________________________________________________________________

Назва підприємства, для якого розробляється апарат:

 

Намічувані терміни розробки технічного проєкту, виготовлення, монтажу та випробування апарата:

 

 

________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

№

 з/п

 

Питання

 

Розмірність

 

Відповіді

 
1

 

2

 

3

 

4

 1
 

Найменування апарата; №№ позиції за технологічною схемою
 

-
  

2
 

Призначення апарата.
   

3 Матеріальний баланс колони із зазначенням агрегатного стану 
(рідина, пара); кількості та покомпонентні склади суміші, що 
розділяється (живлення), дистилату, кубового залишку, проміжних 
відборів і зрошень (для ректифікаційної та дистиляційної колон); 
кількість та покомпонентний склад парів (газів) та рідини на вході та 
виході з апарата (для абсорбційної колони). У матеріальному балансі 
вказати молекулярні ваги компонентів. Баланси можуть бути виділені 
в окрему програму до опитувального листа.

 

 

Температури:
   

живлення колони на вході
 

°С
  

проміжного відбору  
°С  

парів вгорі колони  
°С  

проміжного зрошення  °С  

низу колони  °С  

4
 

максимально-допустима температура низу колони. 
(Вказується у тих випадках, де вона лімітується). 

°С 
 

5 Тиск абсолютний:    

5.1 верху колони  мм рт.ст. 
(кгс/см2)  

 

5.2 низу колони  -//-   

5.3 допустимий тиск низу колони 
(вказується у тих випадках, де вона лімітується) 

-//-  
 

6 Тип тарілок, насадки колони існуючої аналогічної 
промислової установки

  

7 
 

Тип суміші, що переробляється: ідеальна, неідеальна. 
(Ідеальна суміш підпорядковується закону Рауля).

 

 

  

8
 

Фізико-хімічні властивості: суміші, що переробляється (живлення), 
дистилату, кубового залишку, флегми, проміжних відборів і зрошень 
або складових їх компонентів при температурах надходження 
в колону і відбору, верху і низу колони:

  

8.1
 

Щільність у рідкому стані
 

кг/м3
  

8.2
 

Теплоємність у рідкому стані
 

ккал/кг
  

8.3
 

Теплоти випаровування рідини або конденсації пари 
(див. примітку) 

 
ккал/кг

 
 

8.4 В'язкість рідини
 

спз
  

8.5

 

Тиск насиченої пари компонентів

 
мм рт.ст.

 

(кгс/см2)

 
 

9

 

Загальна висота насадки

 
м

  

10

 

Положення точки живлення за висотою насадки

 

м
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ємнісне та колонне обладнання

1 2 3

 

4

 11 Схильність продуктів переробки до утворення полімерів або 
термічного розкладання; можливість відкладень осаду 
на поверхні колон.
Особливі вимоги до конструкції колони, що випливають з 
полімеризації, відкладень та осаду, нагрівання, охолодження та ін.

 

  

°С

  
12

 

Максимально допустима температура та час перебування продукту 
в кубі колони. (якщо лімітуються). хвилин

  
13

 
Місце встановлення колони (у приміщенні, на відкритому майданчику, 
на індивідуальному фундаменті, перекритті, етажерці).

 
  

14
 

Рекомендований матеріал частин колони, що стикаються 
з середовищем, що переробляється, швидкість корозії. 
Чи викликають продукти переробки корозійне розтріскування металів

  

15
 

Місце встановлення та типи закладних деталей для КВП та А, 
коротка характеристика, ескіз.

 
  

16
 

Місця точок відбору проб у колоні (№№ тарілок, куб колони тощо) 
та діаметри штуцерів.

 
  

17 Можливі коливання навантаження на колону у % від середньої 
(трохи більше ±30%). 

± %
 

 

18 Тип опори (спіднична, підвісна):   
18.1 Висота спідничної опори під колону, необхідна для нормального 

відведення з куба колони рідини.  
мм  

 

18.2 Висота встановлення підвісних опор. мм   

Кліматичні та спеціальні умови у точці будівництва:    

середня температура найбільш холодної п'ятиденки °С   

розрахунковий барометричний тиск  мм рт.ст.   

швидкісний тиск вітру на висоті 10 м  кгс/м2   

19 

сейсмічність  бал   

метр   
20

 
Товщина 
та питома маса теплоізоляції кг/м3   

21 Розташування, розміри та маса майданчиків обслуговування та 
інше обладнання, яке кріпиться до колони

  

22
 

Прив'язка штуцерів у плані та за висотою колон
   

23
 

Поверхня змійовика, сорочки та призначення
 

м2   

24
 

Здатність робочих сумішей до спінювання: 
не піняться, слабо піняться, сильно піняться

  

25
 

Кількість робочих днів на рік
  

мм рт.ст.
 

(кгс/см2)
 

 
26

 
Розрахунковий тиск (абсолютний) 
та розрахункова температура. 

Якщо вони співпадають із робочими, то підтвердити

 

°С
  

 
 

 ПРИМІТКА:
1. Усі відповіді на запитання, зазначені в опитувальному листі, та інші відомості, які замовник вважає за необхідне 
повідомити, можуть бути додані в окремих таблицях, схемі чи текстовому матеріалі.
2. Якщо суміші, що переробляються, мають розчинені тверді продукти, або вони знаходяться у вигляді суспензії, то щільність, 
теплоємність, в'язкість і теплоту випаровування необхідно вказувати для суміші, а не для окремих компонентів.

 

Підпис відповідальної особи 
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